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1 Wst ep

1.1 St atus dokument 6w z wytycznymi

Niniejszy dokument jest czescig grupy dokumentow, ktére majg za cel wsparcie Paistw
Cztonkowskich i ich Organdw, w spdjnym wdrozeniu w catej Wspdlnocie nowej metodyki
przydziatu uprawnien w trzecim okresie rozliczeniowym EU ETS (po 2012 r.),
ustanowionej Decyzja Komisji 2011/278/UE z dnia 27 kwietnia 2011 r. w sprawie
ustanowienia przejsciowych zasad dotyczqcych zharmonizowanego przydziatu
bezptatnych uprawnien do emisji w catej Unii na mocy art. 10a dyrektywy 2003/87/WE
(decyzja CIMs [Community-wide Implementing Measures, przyp. KOBIZE]) i stworzenia
Krajowych Srodkéw Wykonawczych (KSW).

Wytyczne zawarte w tych dokumentach nie stanowig oficjalnego stanowiska Komisji
Europejskiej i nie sg prawnie wigzace.

Dokument ten oparty jest o prace wykonane przez konsorcjum konsultantéw (Ecofys NL,
Fraunhofer ISI, Entec). Uwzglednia dyskusje w trakcie wielu spotkan nieformalnej
Technicznej Grupy Roboczej dotyczgcej Benchmarkingu w ETS, pod Grupa Roboczg I
Komitetu ds. Zmian Klimatu (CCC), a takze komentarze przekazane na piSmie przez
strony zainteresowane i ekspertéw z Panstw Cztonkowskich (P.Cz.). W dniu 14.04.2011
r. uzgodniono, ze ten dokument przedstawia stanowisko Komitetu ds. Zmian Klimatu.

Dokumenty z wytycznymi nie opisujg szczegdtowo procedur, ktére P.Cz. wdrozg w celu
wydawania zezwolen na emisje gazéw cieplarnianych. Potwierdza sie, ze podejscie do
okreslania granic bilansowych instalacji w zezwoleniach na emisje GC w poszczegdlnych
P.Cz. réznig sie.

1.2 Tt o d o k u meyaiymido CitMs wy t

W decyzji CIMs zidentyfikowano szczegétowe zagadnienia, ktére wymagajg dalszych
wyjasnien lub przedstawienia dodatkowych wytycznych. Dokumenty z wytycznymi do
CIMs maja za zadanie rozwigzac te problemy w sposdb tak jasny i wyrazny, jak to tylko
mozliwe. Komisja uwaza, ze niezbedne jest osiggniecie maksymalnego poziomu
harmonizacji wdrozenia metodyki przydziatu uprawnied w trzecim okresie
rozliczeniowym.
Dokumenty z wytycznymi zostaty stworzone by zapewnic¢ spdjnosé interpretacji CIMs,
wspiera¢ harmonizacje i zabezpieczy¢ przed mozliwymi naduzyciami lub zaburzeniem
konkurencji wewnatrz Wspadlnoty. Petna lista tych dokumentéw z wytycznymi zostata
przedstawiona ponizej:
- Dokument nr 1 — ogdlne wytyczne: ten dokument przedstawia ogdlny przeglad
procesu przydziatu uprawnien i wyjasnia podstawy metodyki przydziatu
uprawnien.
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Dokument nr 2 — wytyczne do metod okreslania przydziatéw uprawnien: ten
dokument wyjasnia jak funkcjonuje metodyka przydziatu uprawnien i jej gtéwne
cechy.

Dokument nr 3 — wytyczne do zbierania danych: ten dokument wyjasnia, ktére
dane powinny zosta¢ przekazane przez prowadzacych instalacje do Organéw i w
jaki sposéb powinny by¢ zbierane. Odzwierciedla strukture szablonu do zbierania
danych przygotowanego przez KE.

Dokument nr 4 — wytyczne do weryfikowania danych w KSW: ten dokument
wyjasnia proces weryfikacji danych zbieranych dla stworzenia Krajowych
Srodkéw Wykonawczych®.

Dokument nr 5 — wytyczne do zagadnienia ucieczki emisji: ten dokument
przydziatéw.

Dokument nr 6 — wytyczne dla przeptywdw ciepta przez granice instalacji:
wyjasnia funkcjonowanie metodyki przydziatu bezptatnych uprawnien w czasie
przeptywodw cieptfa przez granice instalacji.

Dokument nr 7 — wytyczne dla nowych instalacji i zamknie¢ instalacji
istniejagcych: ten dokument wyjasnia zasady przydziatu uprawnien dla nowych
instalacji i sposéb traktowania instalacji zamykanych.

Dokument nr 8 — wytyczne dla gazéw odpadowych i podinstalac;ji
wytwarzajgcych emisje procesowe: ten dokument wyjasnia stosowanie metodyki
przydziatu w przypadku podinstalacji wytwarzajgcych emisje procesowe i w
szczegblnosci traktowanie gazéw odpadowych.

Dokument nr 9 — wytyczne sektorowe: ten dokument przedstawia szczegétowe
opisy poszczegblnych wskaznikdw emisyjnosci dla produktéw [benchmarkéw —
przyp. KOBIZE] i granice podinstalacji objetych tymi wskaznikami, wymienionymi
w CIMs.

Ten zestaw dokumentéw w zatozeniu ma uzupetniaé inne dokumenty z wytycznymi
wydanymi przez Komisje Europejska w odniesieniu do trzeciego okresu EU ETS, w

szczegoblnosci:

- Guidance on Interpretation of Annex | of the EU ETS Directive (excl. aviation

activities), and
- Guidance paper to identify electricity generators

Odniesienia do artykutéw w tresci tego dokumentu zasadniczo dotyczg zmienionej

dyrektywy EU ETS i decyzji CIMs.

! Art. 11 dyrektywy 2003/87/WE
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13 Zastosowanie dokumentow z wytycznymi

Dokumenty z wytycznymi zawierajg wytyczne do wdrazania nowej metodyki przydziatu
bezptatnych uprawnien w trzecim okresie EU ETS, od 2013 r: Paistwa Cztonkowskie
mogqy zastosowac te wytyczne w procesie zbierania danych zgodnie z zapisami art. 7.
CIMs w celu okreslenia kompletnej listy instalacji i w celu obliczenia bezptatnych
przydziatéw uprawnien, ktére okreslone bedg w Krajowych Srodkach Wykonawczych
(KSW), zgodnie z art. 11(1) dyrektywy 2003/87/WE.

1.4 Dodatkowe wytyczne

Oprécz dokumentédw z wytycznymi, dodatkowym wsparciem dla wtadz Parstw
Cztonkowskich jest telefoniczny helpdesk i strona internetowa KE, zawierajgca liste
dokumentéw z wytycznymi, czesto zadawane pytania (FAQ) i przydatne odnosniki,
http://ec.europa.eu/clima/policies/ets/benchmarking en.htm .

1.5 Zakres tego dokumentu

Ten dokument zawiera nastepujgce informacje na temat kazdego produktu, ktéry
posiada okreslony wskaznik emisyjnosci dla produktu:
- Wysokos$é wskaznika emisyjnosci
- Status narazenia na ryzyko ucieczki emisji; status ten zostat okreslony w Decyzji
Komisji 2010/2/UE na lata 2013 i 2014. Status podany w tym dokumencie moze
ulec zmianom w przysztosci
- Definicje jednostki produktu
- Definicje i wyjasnienie produktow objetych wskaznikiem
- Definicje i wyjasnienie proceséw i emisji objetych wskaznikiem (zobacz
dokument z wytycznymi #3 o zbieraniu danych, zawierajgcy wiecej informacji o
granicach systemowych wskaznikdw emisyjnosci dla produktéw)
- Wo2z6r do obliczenia wstepnego przydziatu uprawnien
- Sposéb obliczania historycznego poziomu aktywnosci (gdzie jest to istotne?)

Produkty objete wskpiopdka&mdbwemi syjnosci dl a
Jednym z pierwszych istotnych krokdw procesu zbierania danych jest sprawdzenie, czy

wskazniki emisyjnosci dla produktédw odnoszg sie do danej instalacji. W tym celu, nalezy

sprawdzi¢ liste produktéw wytwarzanych w instalacji, wraz z ich charakterystyka,

sktadem mieszanki produktowej i/lub ich zastosowaniem, i poréwnac je z definicjami

odpowiednich wskaznikdw emisyjnosci dla produktéw. Ta analiza opisana jest

szczegbtowo w dokumencie #3 z wytycznymi odno$nie zbierania danych.

Granice systemoweipod WO j ne | i czeni e

2 np. HAL, o ktérym mowa w Zatgczniku Il do decyzji CIMs
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Nalezy unika¢ podwadjnego liczenia tych samych emisji. Podwadjny przydziat bezptatnych
uprawnied moze wystgpi¢ w sytuacji, gdy nie respektuje sie wtasciwie granic
systemowych wskaznikow emisyjnosci dla produktéw. Podwdjne liczenie wystepuje gdy
procesy objete wskaznikami emisyjnosci dla produktéw otrzymujg uprawnienia réwniez
w oparciu o metody rezerwowe lub inny wskaznik emisyjnosci dla produktu.

Przyktad: emisje ze spalania na pochodniach dla celéw bezpieczenstwa sg zawsze objete
wskaznikami emisyjnosci dla produktéw. Zatem, nie ma dodatkowego przydziatu
uprawnien na takie spalanie dla celéw bezpieczenstwa za pomocy podinstalacji
wytwarzajacej emisje procesowe (w celu uzyskania dodatkowych informacji prosze
odnies$¢ sie do dokumentu #8 o gazach odpadowych i podinstalacjach wytwarzajgcych
emisje procesowe).

Ostrozno$¢ jest szczegdlnie istotna, gdy wytwarzanie produktu posiadajgcego wskaznik
emisyjnosci wymaga wytworzenia pétproduktu, ktéry jest nastepnie niezbedny do
otrzymania produktu posiadajgcego wskaznik. Jezeli wskaznik produktowy uwzglednia
wytwarzanie potproduktow, nie powinien mie¢ miejsce osobny przydziat uprawnien na
ich wytwarzanie.

Przykfad:

Wytwarzanie poéfproduktu, jakim jest chlorek etylenu (EDC) jest ujete we wskazniku
emisyjnosci dla monomeru chlorku winylu (VCM). Wskaznik dla VCM nie powinien
zatem zostaé zastosowany dla podinstalacji EDC, ktére nie wytwarzajag VCM. Takie
instalacje nie powinny otrzymac bezptatnych uprawnield przyznanych w oparciu o
wskaznik dla VCM ani metody rezerwowe. Alternatywnie, produkcja EDC moze otrzymac
przydziat bezpfatnych uprawnien w oparciu o odpowiednig metode rezerwows, jesli ta
sama ilo$¢ uprawnien jest odjeta od przydziatu bezptatnych uprawnien dla wytwodrcy
VCM.

Dla okreslenia przydziatu bezptatnych uprawnien w oparciu o wskazniki emisyjnosci dla
produktéw, nalezy odjg¢ import mierzalnego ciepta spoza ETS (zgodnie z art. 13 decyzji
CIMs). Prosze odwotaé sie do rozdziatu 2.3 dokumentu #6 z wytycznymi dotyczgcymi
przeptywoéw ciepta.
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2 Adipic acid

Product benchmark
2.79 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of dry purified adipic acid stored in silos or packed in (big)bags

Definition and explanation of products covered

According to the CIMs this product benchmark covers:

“Adipic acid to be recorded in tons of dry purified adipic acid stored in silos or packed in
(big)bags.”

Purified adipic acid is the standard commercial grade which is suitable for all typical
applications such as monomer for nylon production, raw material for production of
polyester polyols, food industry, lubricants or plasticizers.

The table below shows relevant product according to the definition in PRODCOM 2007
statistics. Note that salts and esters of adipic acid are not covered by the product
definition for the purpose of this benchmark.

PRODCOM code Description

24.14.33.85 Adipic acid; its salts and esters

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of the benchmarked product
as well as the PO destruction process are included.”

In particular, this means that the following emissions are covered:
9 CO; & N,0 emission direct from assets:
- Adipic acid manufacturing unit
- N,O abatement unit

Ttumaczenie robocze wykonane przez KOBIZE, w oparciu o materiaty nadestane przez stowarzyszenia 8
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I CO, emission from direct energy Fuels used for N,O abatement unit

9 CO, emission from indirect CO,:
- Net steam production (steam consumption minus steam recovery) for adipic
acid manufacturing and N,O abatement unit.

9 CO, emissions from the processing of and handling of the side products Glutaric
acid and Succinic acid

Emissions related to the production and the consumption of electricity are excluded
from the system boundaries, irrespective of where and how this electricity is produced.
Manufacture of KA-oil and nitric acid are also excluded.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat a@didance Document 6 on Crdasunday
Heat Flows for guidance on this topic.

Based on the above defined scope, Figure 1 illustrates which emissions are covered by
the adipic acid benchmark. All emissions defined by yellow field are covered.
Descriptions of those fields are provided in the text below the figure.
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Battery limits Adipic Acid, incl N2O destruction facilities
Residual CO2

(13) o (1b) "o i (3)

' |
) con i N20 destruction I_:m
1

Adipic Acid (5, export)

production

Steam

(& Electricity) * (4 \ ]ﬁmp,Qﬂ)

Fossil fuels

coz

(4, import) | oo,

Indirect Direct E:Tert?}’{t
iyl ectricity
emissions emissions

Figure 1. Emissions covered by the product benchmark for adipic acid (emissions defined by yellow field
are covered; descriptions of those field are provide in the text (Rule book for Adipic Acid, 2010);
*Emissions related to the production of consumed electricity are not included in the system boundaries

with:

(1a) Direct N,O emission when adipic acid waste gas is disconnected from the N,O
abatement unit (classically calculated from chemical N,O-emission factor x Adipic acid
produced during this time, with 1 N,O = 310 CO,eq)

(1b) Direct N,O emission after abatement (classically N,O residual concentration is
measured, with 1 N,O = 310 CO,eq)

(2) Direct CO, emission coming from adipic acid synthesis. In this box all unit operations
of the adipic acid plant are:

- Oxidation Reaction and off gas treatment

- Crude grade Adipic acid crystallization and separation

- Adipic acid re-crystallization(s) and separation

- Adipic acid drying and cooling, conveying and storing

- Dry Adipic acid packaging and delivery

- Dewatering of the nitric acid mother liquor

- By-products purge and catalyst recovery

- Nitric acid work-up systems

- Storage of (volatile) raw materials, intermediates, and final products

(3) Direct CO, emission coming from fuels used in the N,O abatement unit (specific
emission factor x quantity of fuel)
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(4) Indirect CO, emission coming from steam consumed with (5) steam export credited
(net steam = difference between import and export 4-5)

Preliminary allocation

The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing
adipic acid is calculated as follows:

R =BM, AL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing adipic acid (expressed in EUAs).

BMp: Benchmark for adipic acid (expressed in EUAs / unit of product).

HALs Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).
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3 Aluminium

Product benchmark
1.514 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of unwrought non-alloy liquid aluminium

Reference point for the measurement of the amount unwrought non-alloy liquid
aluminium is between the electrolysis section and the holding furnace of the cast house

before alloys and secondary aluminium are added.

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“unwrought non-alloy liquid aluminium from electrolysis”

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics.

PRODCOM code Description

27.42.11.30 Unwrought non-alloy aluminium (excluding powders and flakes)

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production step electrolysis are
included.”

These include in particular:
- CO, emissions resulting from the reaction between the carbon anode oxygen
from the alumina
- CO, emissions resulting from the reaction of the carbon anode with other
sources of oxygen, primarily from air
- All formed carbon monoxide is assumed to be converted to CO,.
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- Two PFCs, CF4 and C,F¢ emissions formed during brief upset conditions known as
the “Anode Effect”, when aluminia levels drop to low and the electrolytic bath
itself undergoes electrolysis.

Emissions resulting from holding furnaces and casting are not covered by this product
benchmark. Emissions related to the production and the consumption of electricity are
excluded from the system boundaries, irrespective of where and how this electricity is
produced. Emissions related anode productions are also excluded.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat aBdidance Document 6 on Crddsundary
HeatFlows for guidance on this topic.

Preliminary allocation
The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing
aluminium is calculated as follows:

R =BM, AL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing aluminium (expressed in EUAS).

BM,: Benchmark for aluminium (expressed in EUAs / unit of product).

HAL Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).
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4 Ammonia

Product benchmark
1.619 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of ammonia produced as saleable (net) production and 100% purity.

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Ammonia (NH3), to be recorded irons produced”

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics. The definition of these products does not necessarily coincide with the
product definition for the purpose of this benchmark: a benchmarked product may be
covered by more than one PRODCOM codes and vice versa.

PRODCOM code Description

24.15.10.75 Anhydrous ammonia

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered

In their Annex |, point 2, referring to the 'definition of product benchmarks and system
boundaries with consideration of exchangeability of fuel and electricity', the CIMs define
the system boundaries of the ammonia product benchmark as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of the ammonia and the
intermediate product hydrogen are included. For the dateation of indirect emissions,
the total electricity consumption within the system boundaries shall be considered.”

The system boundary of an ammonia installation is defined to be all activities within the
plant battery limit as well as processes outside the battery limit associated with steam
and electricity import or export to the ammonia installation. The production of the
intermediate product hydrogen is also covered. Ammonia production from other
intermediate products (such as syngas) is not covered by this product benchmark.
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Indirect emissions from electricity consumption are not included in the system
boundaries and not eligible for free allocation but are used in the calculation of free
allocation (see below). For the determination of the indirect emissions, the total
electricity consumption within the system boundaries shall be considered.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat aBdidance Document 6 dbrossBoundary
Heat Flows for guidance on this topic.

The figure below shows the energy inputs and emissions associated with ammonia
production. The production process leads to direct CO, emissions and to CO, that is used
as feedstock in chemical production processes. Both emissions are included in the
system boundaries. CO, missions due to the production of consumed steam are
included in the system boundaries.

Direct CO, €0, in downsiream
emission ' i products g mnnmmmmmsnmmmnmsmmsssmnossnssseoseses :
CD; E Steam .
peneratecd COaqv 5 COMSUme ;
; of steam i
Faod Ammonia _ : i,
— b— Steam v 4 i '
& Fuel plant : emlssion
Stoam bailor
€0, :
Electricity | ©mission |

Power source

Figure 2. Energy inputs and emissions related to ammonia production. The emissions related to
electricity production and consumption are not eligible for free allocation (Rule book for Ammonia,
2010).
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Preliminary allocation

The product benchmark for ammonia is based on total emissions since energy produced
from fuels is exchangeable for energy from electricity. Allocation should however be
based on direct emissions only. In order to achieve consistency between the
benchmarks and the allocation, the preliminary allocation is calculated using a ratio of
direct and total emissions:

Erndirect + Em

Fo =
With:
R

BMp:
HAlg :

Emiirect:

EnNeMeatlm@n :

NetHeatimpmrt CBM . CHALP

Ernjirect + ErnNetHeatlmmn + Emndirect

Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation

producing ammonia (expressed in EUAs).
Benchmark for ammonia (expressed in EUAs / unit of product).

Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).

Direct emissions within the system boundaries of the production of
ammonia over the baseline period. (Note: the direct emissions meant
here do not correspond to the direct emissions in the figure above). The
direct missions include all CO, that may be used as feedstock in other
chemical processes. The direct emissions further include the emissions
due to the production of heat within the same ETS installation, that is
consumed within the system boundaries of the ammonia production
process. Direct emissions should (by definition) exclude any emissions
from electricity generation or net heat export/import from other ETS
installations or non-ETS entities.

Emissions from any net measurable heat import from other ETS

installations and non-ETS entities over the baseline period by a sub-
installation producing ammonia. Irrespective of where and how the heat
is produced, these emissions expressed in tonne CO, are calculated as
follows:

EMetreatmpn = NetHeatl mport@2.3

With;

NetHeatImport : Net measurable heat import from other ETS
installations and non-ETS entities over the baseline
period by a sub-installation producing ammonia,
expressed in TJ.
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EMhgirect: Indirect emissions from electricity consumption within the system
boundaries of the production of ammonia over the baseline period.

Irrespective of where and how the electricity is produced, these
emissions expressed in tonne CO,; are calculated as follows:

ENke = Elecuse®.465

With;

Elecuse: Total electricity consumption within the system
boundaries of the production of ammonia over the
baseline period, expressed in MWh.
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5 Aromatics

Product benchmark
0.0295 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
CO, weighted tonne

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Mix of aromatics expressed as CO, weighted tonne (CWT)”
The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007

statistics. Note that further PRODCOM coded products might be covered by this
benchmark.

PRODCOM code Description

24.66.46.70 Mixed alkylbenzenes, mixed alkylnaphthalenes other than HS 2707 or 2902
24.14.12.13 Cyclohexane

24.14.12.23 Benzene

24.14.12.25 Toluene

24.14.12.43 o-Xylene

24.14.12.45 p-Xylene

24.14.12.47 m-Xylene and mixed xylene isomers

24.14.12.60 Ethylbenzene

24.14.12.70 Cumene

24.14.12.90 Biphenyl, terphenyls, vinyltoluenes, cyclic hydrocarbons excluding cyclanes,

cyclenes, cycloterpenes, benzene, toluene, xylenes, styrene, ethylbenzene, cumene,
naphthalene, anthracene

24.14.73.20 Benzol (benzene)

24.14.73.30 Toluol (toluene) and xylol (xylenes)

24.14.73.40 Naphthalene and other aromatic hydrocarbon mixtures (excluding benzole, toluole,
xylole)

These classifications can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on classifications in
statistics.
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Definition and explanation of processes and emissions covered

In their Annex |, point 2, referring to the 'definition of product benchmarks and system
boundaries with consideration of exchangeability of fuel and electricity', the CIMs define
the system boundaries of the aromatics product benchmark as follows:

“All processes directly or indirectly linked to aromatics sub-units
- pygas hydrotreater
- benzene/toluene/xylene (BTX) extraction
- TDP
- HDA
- Xxylene isomerisation
- p-xylene units
- cumene production and
- cyclehexane poduction
are included.
For the determination of indirect emissions, the total electricity consumption within the
system boundaries shall be considered.”

Indirect emissions from electricity consumption are not eligible for free allocation but
are used in the calculation of free allocation (see below).

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat aBdidance Document 6 on Crddsundary
Heat Flows for guidance on this fop

Preliminary allocation

The product benchmark for aromatics is based on total emissions since energy produced
from fuels is exchangeable for energy from electricity. Allocation should however be
based on direct emissions only. In order to achieve consistency between the
benchmarks and the allocation, the preliminary allocation is calculated using a ratio of
direct and total emissions:

F _ Ernjirect + ErnNetHeatImpDrt
P

= @M, HAL,
Erniirect + ErnNetHeatImmrt + Emndirect

With:
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BMp:
HAL :

En}iirect:

En}\leﬂ—ieatlmm)rﬂ :

Emndirect:

Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation

producing aromatics (expressed in EUAs).
Benchmark for aromatics (expressed in EUAs / unit of product).

Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).

Direct emissions within the system boundaries of the production of
aromatics over the baseline period. The direct emissions further include
the emissions due to the production of heat within the same ETS
installation, that is consumed within the system boundaries of the
aromatics production process. Direct emissions should (by definition)
exclude any emissions from electricity generation or net heat
export/import from other ETS installations or non-ETS entities.

Emissions from any net measurable heat import from other ETS

installations and non-ETS entities over the baseline period by a sub-
installation producing aromatics. Irrespective of where and how the heat
is produced, these emissions expressed in tonne CO, are calculated as
follows:

EMyetrieatmpr. = NetHeatImport &2.3

With;

NetHeatlmport : Net measurable heat import from other ETS
installations and non-ETS entities over the baseline
period by a sub-installation producing aromatics,
expressed in TJ.

Indirect emissions from electricity consumption within the system
boundaries of the production of aromatics over the baseline period.

Irrespective of where and how the electricity is produced, these
emissions expressed in tonne CO, are calculated as follows:

Enyec = Elecuse®.465

With;

Elecuse: Total electricity consumption within the system
boundaries of the production of aromatics over the
baseline period, expressed in MWh.

Determination of historical activity level

The concept of CO, weighted tonne (CWT) is used for the determination of the historical
activity level. The concept of CWT defines the activity of a production process not simply
as input or output, but as a function of activity levels of different process levels. This
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concept was initially developed to determine the allocation to refineries (see section
35). In order to ensure a level playing field for the production of aromatics in refineries
and chemical plants, the free allocation of emission allowances for aromatics should be
based on the CWT approach.

The historical activity level in terms of CWT should be determined as follows:

an . o}
HAIEWF:MEDlA@ (TR @WDY

with:
TRy : historical activity level of process unit i in year k as defined for the

purpose of the CWT approach
CWT: CWT factor for process unit i as defined by for the purpose of the CWT

approach (see Table 1 below)

Table 1 provides a calculation of the historical activity level for a certain year. The yellow
cells require input data. Process units for the purpose of the CWT approach are called
CWT “functions’.

Not all CWT functions will be performed in each installation. For some CWT functions,
the historical level of activity will therefore be zero.

The appropriate measures of activity for a CWT function are shown in Table 1 and Table
2. This measure can be the annual mass (expressed in kt/year) of net fresh feed (F), or
product feed (P). Fresh feed is to be understood as water free and excluding slops
processing.

The reported throughput must be the actual figure for the year, even if the unit was not
in operation during the whole year (e.g. new unit started-up during the year, unit idle
during part of the vyear). Figures must be generated from either actual flow
measurements and/or material balance records.

Accuracy
In order to meet the desired accuracy for CWT, throughputs must be entered in kt/a
with a certain number of decimals depending on the magnitude of the CWT factor:

For factors up to 1.99: 0 decimals

For factors between 2.00 and 19.99: 1 decimal
For factors between 20.00 and 99.99: 2 decimals
For factors above 100.00: 3 decimals

= =4 -4
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The following accuracy must be adhered to in the calculation of parameters that may be

necessary to calculate direct and indirect emissions of the (sub)installation:

9 Steam flows: +5%

9 Electricity production: +5%
i Steam conditions: for steam enthalpies an accuracy of 10 GJ/t is sufficient
which is consistent with conditions accurate within £ 5 2C and + 5 bar. Note that
these conditions are not used in the calculation in this document, but may
nevertheless be used in the calculation of the amount of imported and exported

steam.

Table 1. Calculation of historical activity level in year k

Historical level of activity CWT factor CWT
CWT function Basis* (kt in year k) (-) (kt in year k)
Naphtha/Gasoline hydrotreater F 1.10
Aromatic Solvent Extraction F 5.25
TDP/TDA F 1.85
Hydrodealkylation F 2.45
Xylene Isomerisation F 1.85
Paraxylene production P 6.40
Cyclohexane production P 3.00
Cumene production P 5.00

Historical activity level in year k (sum of CWT of processes)

HALcwrx

* Measure for activity level: net fresh feed (F) or product feed (P)
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Table 2. Process units distribution

Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type
Naphtha/Gasoline Hydrotreating NHYT Fresh 1.10 | A number of processes involving treating and upgrading of Various gasoline
feed naphtha/gasoline and lighter streams. blending
components
Benzene Saturation BSAT Selective hydrogenation of benzene in gasoline streams over a fixed Various gasoline
catalyst bed at moderate pressure. streams,
hydrogen
Desulfurization of C4—C6 Feeds C4ce Desulphurisation of light naphthas over a fixed catalyst bed, at moderate Light naphtha,
pressure and in the presence of hydrogen. hydrogen
Conventional Naphtha H/T CONV Desulphurisation of virgin and cracked naphthas over a fixed catalyst bed at | Virgin and
moderate pressure and in the presence of hydrogen. For cracked naphthas cracked
also involves saturation of olefins. naphthas/gasoli
nes, hydrogen
Diolefin to Olefin Saturation DIO Selective saturation of diolefins over a fixed catalyst bed, at moderate Thermally
pressure and in the presence of hydrogen, to improve stability of thermally | cracked or coker
cracked and coker gasolines. gasolines
Diolefin to Olefin Saturation of DIO Selective saturation of diolefins in C4 streams for alkylation over a fixed Thermally
Alkylation Feed catalyst bed, at moderate pressure and in the presence of hydrogen. cracked or coker
LPG streams,
hydrogen
FCC gasoline hydrotreating with GOCT Selective desulphurisation of FCC gasoline cuts with minimum olefins FCC gasoline
minimum octane loss saturation, over a fixed catalyst bed, at moderate pressure and in the cuts, hydrogen
presence of hydrogen.
Olefinic Alkylation of Thio S OATS A gasoline desulphurisation process in which thiophenes and mercaptans FCC gasoline
are catalytically reacted with olefins to produce higher-boiling sulphur cuts
compounds removable by distillation. Does not involve hydrogen.
S-Zorb™ Process ZORB Desulphurisation of naphtha/gasoline streams using a proprietary fluid-bed | Various
hydrogenation adsorption process in the presence of hydrogen. naphthas/gasoli
nes
Selective H/T of Pygas/Naphtha PYGC Selective or non-selective desulphurisation of pyrolysis gasoline (by- Pyrolysis
Pygas/Naphtha Desulfurization PYGD product of light olefins production) and other streams over a fixed catalyst gasoline,
bed, at moderate pressure and in the presence of hydrogen. hydrogen
Selective H/T of Pygas/Naphtha PYGS
Reactor for Selective Hydrotreating RXST n.c. n.c. Special configuration where a distillation/fractiofi@t column containing &

solid catalyst that converts diolefins in FCC gasoline to olefins or when
catalyst bed is in a preheat train reactor vessel in front of the column.
Contribution for this configuration is included in the generic NHYT CWT|
factor.
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Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID | Process basis | factor feed(s) product(s)
Type
Aromatics Solvent Extraction (ASE) ASE Fresh 5.25 | Extraction of light aromatics from reformate and/or hydrotreated pyrolysis Reformate, Mixed aromatics
ASE: Extraction Distillation ED feed gasoline by means of a solvent. The CWT factor for this refinery function hydrotreated or purified
o ) includes all columns and associated equipment required to purify individual | pyrolysis benzene, toluene,
ASE: Liquid/Liquid Extraction LLE aromatic products as well as solvent regeneration. CWT factor cover all gasoline mixed xylenes,
ASE: Lig/Lig w/ Extr. Distillation LLED feeds including Pygas after hydrotreatment. Pygas hydrotreating should be C9+ aromatics,
accounted under naphtha hydrotreatment. paraffinic
raffinate

Benzene Column BzC n.c. n.c. The contribution of all columns and associated equipement required toj

Toluene Column TOLC nc. n.c. purify individual aromatics is included in ASE.

Xylene Rerun Column XYLC n.c. n.c.

Heavy Aromatics Column HVYARO n.c n.c.

Hydrodealkylation HDA Fresh 2.45 | Dealkylation of toluene and xylenes into benzene over a fixed catalyst bed Toluene, Benzene

feed and in the presence of hydrogen at low to moderate pressure. Xylenes,

hydrogen

Toluene Disproportionation / TDP Fresh 1.85 | Fixed-bed catalytic process for the conversion of toluene to benzene and

Dealkylation (TDP/TDA) feed xylene in the presence of hydrogen

Cyclohexane production CYC6 Product 3.00 | Hydrogenation of benzene to cyclohexane over a catalyst at high pressure. Benzene, Cyclohexane
hydrogen

Xylene Isomerisation XYISOM Fresh 1.85 | Isomerisation of mixed xylenes to paraxylene Mixed xylenes Paraxylene-rich

feed mixed xylenes

Paraxylene Production PXYL Product 6.40 | Physical separation of para-xylene from mixed xylenes. Paraxylene-rich Paraxylene, other

Paraxylene Adsorption ADS mixed xylenes mixed xylenes

Paraxylene Crystallization CRY

Xylene Splitter XYLS The contribution of these columns and associated equipmentiisiettin

Orthoxylene Rerun Column OXYLRC PXYL.

Cumene production CUM Product 5.00 | Alkylation of benzene with propylene Benzene, Cumene
propylene
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6 Butel ki i stoiRi ze szkta kol orc

Benchmark produktowy
0.306 uprawnien/tone

Zagrozenie wyciekiem emisj.i (carbon | eakage) v

2014

Zagrozony

Jednostka produkgiji

Tona zapakowanego produktu®

Definicjeaniie wybjjaestnyich produkt 6w

Zgodnie z CIM, ten wskaznik emisyjnosci (benchmark produktowy) obejmuje:

“Butle ze szkta barwnego o pojemnosci nominalnej mniejszej niz 2,5 litra do napojow i

artykutéw spozywczych (z wytgczeniem butelek pokrytych skorq wyprawiong lub wtdrng,

butelek do karmienia niemowlgt).”

Przez ,szkto kolorowe” nalezy rozumiec szkto niespetniajgce kryteriow szkta bezbarwnego

wg opisu w rozdziale 7.

Definicja ta jest identyczna z definicjg zawartg w nomenklaturze statystycznej PRODCOM

2007, jak pokazuje to ponizsza tabela.

Kod PRODCOM Opis

26.13.11.34 Butle ze szkta barwnego o pojemnosci nominalnej < 2,5 litra do napojéw i artykutéw
spozywczych, z wytgczeniem butelek pokrytych skérg wyprawiong lub wtérng;
butelek do karmienia niemowlat

Kody PRODCOM mogg byé uzyteczne przy identyfikacji i definiowaniu produktéow.

Identyfikacja produktéw nie powinna nigdy polegaé¢ tylko na raportowanych kodach

PRODCOM.

Definicja i wyjasnienie co do zakresu objetyct

CIM definiujg granice systemu w nastepujgcy sposdb:

® Thumaczenie robocze fragmentow dokumentu odnoszacych sie do przemystu szklarskiego wykonane
przez Zwigzek Pracodawcéw ,,Polskie Szkto”.
4 .

Produktu przeznaczonego do sprzedazy - przyp. ttum..
’CIM - Community-wide Implementing Measures — Wspdlnotowe Srodki Wykonawcze okresla tzw.
Decyzja CIM’s - Decyzja Komisji w sprawie ustanowienia przejsciowych zasad dotyczqgcych
zharmonizowanego przydziatu bezptatnych uprawnien do emisji w catej Unii na mocy art. 10a dyrektywy
2003/87/WE- przyp. ttum..
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,Uwzgledniono wszystkie procesy bezposrednio lub posrednio zwiqzane z etapami produkcji:
transportu materiatéw, topienia, formowania, dalszego przetwarzania, pakowania i
dodatkowych procesow.”

Emisje zwigzane z produkcjg zuzytej elektrycznosci sg wytgczone poza granice systemue.

Eksport mierzalnego ciepta (para, gorgca woda, itd.) nie jest objety tym benchmarkiem
produktowym i moze byé wyznaczony do darmowych przydziatdw uprawnien, niezaleznie
od tego, czy ciepto jest eksportowane do uzytkownika ETS czy do uzytkownika nieobjetego
ETS. Jednakze, gdy ciepto jest eksportowane do uzytkownika objetego ETS, uzytkownik
uzyska darmowe przydziaty uprawnien tylko jesli stosowany jest benchmark oparty na cieple
(przydziat dla ciepta jest juz objety produktowym benchmarkiem). W przypadku eksportu do
uzytkownikéw nieobjetych ETS, eksporter ciepta otrzymuje darmowy przydziat uprawnien
oraz nalezy przewidzie¢ jeden lub dwa benchmarki cieplne dla podinstalacji). Aby uzyskac
informacje na ten terat, zobacz definicje mierzalnego ciepta wg CIM oraz Wytyczne nr 6 nt.
Transgranicznych Przepfywdw Ciepfa.

Wstepny przydziat uprawnieo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku produktowego podinstalacji
produkujgcej butelki i stoiki ze szkta kolorowego jest liczony w nastepujacy sposdb:

Fo = BM, * HAL,
Gdzie:

Fo! wstepny roczny przydziat uprawnen dla benchmarku produktowego podinstalacji
produkujgcych butelki i stoiki ze szkta kolorowego (wyrazony w EUA),

BM,:  wskaZnik emisyjnosci (benchmark) dla butelek i stoikdw ze szkfa kolorowego
(wyrazony w EUA / jednostke produktu),

HAL historyczny poziom aktywnosci, tj. mediana rocznej wielkos$ci produkcji w okresie
odniesienia, okreslona i zweryfikowana w procesie zbierania danych (wyrazona w
jednostkach produktu).

¢ Dotyczy energii elektrycznej zakupionej od podmiotéw zewnetrznych i emisji towarzyszgcych jej
produkcji - nie s3 one rozpatrywane - przyp. ttum..
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7 Butel ki i stoiki ze szkt a

Benchmark produktowy
0.382 uprawnien/tone

Zagrozenie wyciekiem emisj.i (carbon | eakage)

2014
Zagrozony

Jednostka produkgiji
Tona zapakowanego produktu8

Definicja i wyjasnienie objetych produktow

Zgodnie z CIM?, ten wskaznik emisyjnosci (benchmark produktowy) obejmuje:

“Butle ze szkta bezbarwnego o pojemnosci nominalnej mniejszej niz 2,5 litra do napojow i
artykutéw spozywczych (z wytgczeniem butelek pokrytych skorg wyprawionqg lub wtdrng,
butelek do karmienia niemowlqt) z wyjgtkiem wyrobdow ze szkta wysokobezbarwmego o
zawartosci tlenku zelaza wyrazonej jako procent wagowy Fe- Oz nizszej niz 0,03 % i o

bezbar

7

wspotrzednych barw L* w zakresie od 100 do 87, a* w zakresie od 0 de5 i b* w zakresie od

0 do 3 (przy uzyciu przestrzeni CIELab zalecanej przez Miedzynarodowqg Komisje
Oswietleniowq) w tonach zapakowanego produktu”.

Szkto bezbarwne nalezy rozumiec jako szkto zawierajgce zazwyczaj mniej niz 0,2 procenta
wagowego tlenkdéw zelaza (wyrazonych jako Fe,0s). Produkowane jest ono w piecu, do
ktérego nie dodaje sie celowo koloru zaréwno poprzez uzycie barwnikéw jako oddzielnych
surowcow (na przyktad zelazochromu (Fe,03.Cr,03; portachrom), tlenku zelaza (Fe,0s),
tlenku tytanu, tlenku kobaltu) lub kolorowej sttuczki szklanej w celu osiggniecia wymaganej
specyfikacji produktow. Zestaw surowcow szklarskich do produkcji szkta bezbarwnego
moze zawiera¢ sladowe ilosci zewnetrznej sttuczki ze szkta kolorowego oraz sSrodkow
odbarwiajacych.

Wytaczajac produkty ze szkta wysokobezbarwnego, ta definicja jest identyczna z definicjg
podang w nomenklaturze statystycznej PRODCOM 2007, jak to pokazuje ponizsza tabela.

Kod PRODCOM Opis

26.13.11.28 Butle ze szkta bezbarwnego o pojemnosci nominalnej < 2,5 litra, 7010.90.4 do
napojow i artykutdw spozywczych, z wytgczeniem butelek pokrytych skérg
wyprawiong lub wtdérng; butelek do karmienia niemowlgt

’ Ttumaczenie robocze fragmentow dokumentu odnoszgcych sie do przemystu szklarskiego wykonane
przez Zwigzek Pracodawcéw ,,Polskie Szkto”.
8 .

Produktu przeznaczonego do sprzedazy — przyp. ttum..

27

!




Kody PRODCOM moga by¢ uzyteczne przy identyfikacji i definiowaniu produktéw.
Identyfikacja produktéw nie powinna nigdy polega¢ tylko na raportowanych kodach
PRODCOM.

Definicja i wyjasnienie co do zakresu
CIM definiujg granice systemu nastepujgco:

“Uwzgledniono wszystkie procesy bezposrednio lub posrednio zwigzane z etapami produkcji:

transportu materiatéw, topienia, formowania, dalszego przetwarzania, pakowania i
dodatkowych procesow.”

Emisje zwigzane z produkcjg zuzytej elektrycznosci sg wytgczone poza granice systemug.

Eksport mierzalnego ciepta (para, gorgca woda, itd.) nie jest objety tym benchmarkiem
produktowym i moze by¢ wyznaczony do darmowych przydziatdw uprawnien, niezaleznie
od tego, czy ciepto jest eksportowane do uzytkownika ETS czy do uzytkownika nieobjetego
ETS. Jednakze, gdy ciepto jest eksportowane do uzytkownika objetego ETS, uzytkownik
uzyska darmowe przydziaty uprawnien tylko jesli stosowany jest benchmark oparty na cieple
(przydziat dla ciepta jest juz objety produktowym benchmarkiem). W przypadku eksportu do
uzytkownikéw nieobjetych ETS, eksporter ciepta otrzymuje darmowy przydziat uprawnien
oraz nalezy przewidzie¢ jeden lub dwa benchmarki cieplne dla podinstalacji. Aby uzyskaé
informacje na ten tematzobacz definicje mierzalnego ciepta wg CIM oraz Wytyczne nr 6 nt.
Transgranicznych Przepfywdw Ciepfa.

Wstepny przydziat uprawnieo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku produktowego podinstalacji
produkujgcych butelki i stoiki ze szkta bezbarwnego jest liczony w nastepujgcy sposob:

F, = BM, * HAL,

Gdzie:
Ee

ot wstepny roczny przydziat uprawnen dla benchmarku produktowego podinstalacji

produkujgcej butelki i stoiki ze szkta bezbarwnego (wyrazony w EUA),

BM,:  wskaznik emisyjnosci (benchmark) dla butelek i stoikéw ze szkta bezbarwnego
(wyrazony w EUA / jednostke produktu),

HAL  historyczny poziom aktywnosci, tj. mediana rocznej wielkosSci produkcji w okresie

odniesienia, okreslona i zweryfikowana w procesie zbierania danych (wyrazona w

jednostkach produktu).

? Dotyczy energii elektrycznej zakupionej od podmiotéw zewnetrznych i emisji towarzyszgcych jej
produkcji - nie s3 one rozpatrywane - przyp. ttum..
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8 Carbon black

Product benchmark
1.954 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of furnace carbon black (saleable unit, >96%)

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Furnace carbon black. Gas- and lamp black products are not covered by this
benchmark.”

Carbon black is pure elemental carbon (>96%) in the form of colloidal particles that are
produced by incomplete combustion or thermal decomposition of gaseous or liquid
hydrocarbons under controlled conditions.

Table 3 and Figure 3 below show key characteristics of carbon blacks and primary
particle diameters, respectively. These characteristic should be used to decide if the
carbon black product benchmark applies or not.

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics. The PRODCOM 2007 product does not only cover the benchmarked product
but also gas- and lamp black.

PRODCOM code Description

24.13.11.30 Carbon (carbon blacks and other forms of carbon, n.e.c.)

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.
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Table 3. Characteristics of carbon blacks; Carbon black for the purpose of the product benchmark
corresponds to furnace black (Rulebook for Carbon Black, 2010)

Frequency (% by wt.)
90

80
80

Gas black mm Furn

COLOUR BLACK FW 1 CORAX"N 339 LAMP BLACK 101

Figure 3. Primary particle diameters of carbon blacks (Rule book for Carbon Black, 2010)

Definition and explanation of processes and emissions covered

In their Annex |, point 2, referring to the 'definition of product benchmarks and system
boundaries with consideration of exchangeability of fuel and electricity', the CIMs define
the system boundaries of the carbon black product benchmark as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of furnace carbon black as
well as finishing, packaging and flaring are included.

For the determination of indirect emissions, the total electricity consumption within the
system boundaries shall be considered.”
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In particular the following emissions are included:

- CO, emissions related due to the combustion of the tail gas. An oxidation factor
of 100% is assumed for the tail gas combustion. Emissions due to flaring of tail
gas from the furnace black production are also included in the system
boundaries.

- CO, emissions due to the combustion of fuels used e.g. for co-firing in dryers and
production of heat as well as for keeping the flare in stand by.

- Emissions related to purchased heat (e.g. steam, hot water, hot air) from
external suppliers. Heat in this context always means net heat, e.g. steam energy
minus energy of condensate reflux.

For the determination of indirect emissions from electricity consumption, the total
electricity consumption within the system boundaries refers to the total electricity
consumption which is exchangeable with heat, considering in particular electricity
driven devices like large pumps, compressors, etc. which could be replaced by steam-
driven units. These emissions are not eligible for free allocation but are used in the
calculation of free allocation (see below).

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat aBdidance Document 6 on Crdd3sundary
Heat Flows for guidance on this topic.

Preliminary allocation

The product benchmark for carbon black is based on total emissions since energy
produced from fuels is exchangeable for energy from electricity. Allocation should
however be based on direct emissions only. In order to achieve consistency between the
benchmarks and the allocation, the preliminary allocation is calculated using a ratio of
direct and total emissions:

Em, irect + ErnNetHeatlmpDrt

Fo = @M, HAL,
Errhirect + ErnNetHeatImp)rt + Emndirect
With:
F: Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing carbon black (expressed in EUAs).
BM,: Benchmark for carbon black (expressed in EUAs / unit of product).
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HAI, :

Erniirect:

EnNetHeatlmpmt :

Emndirect:

Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline
period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).

Direct emissions within the system boundaries of the production of
carbon black over the baseline period. The direct emissions further
include the emissions due to the production of heat within the same ETS
installation, that is consumed within the system boundaries of the carbon
black production process. Direct emissions should (by definition) exclude
any emissions from electricity generation or net heat export/import from
other ETS installations or non-ETS entities.

Emissions from any net measurable heat import from other ETS
installations and non-ETS entities over the baseline period by a sub-
installation producing carbon black. Irrespective of where and how the
heat is produced, these emissions expressed in tonne CO, are calculated
as follows:

EM\etrieatmpre. = NetHeatImport &2.3

With;

NetHeatlmport : Net import of measurable heat from other ETS
installations and non-ETS entities over the baseline
period by a sub-installation producing carbon
black, expressed in TJ.

Indirect emissions from exchangeable electricity consumption within the

system boundaries of the production of carbon black over the baseline
period. Irrespective of where and how the electricity is produced, these
emissions expressed in tonne CO; are calculated as follows:

ENnke = Elecuse®.465

With;

Elecuse: Exchangeable electricity consumption (see above for more
details) within the system boundaries of the production of
carbon black over the baseline period, expressed in MWh.
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9 Tektura powlekana®

Benchmark wyrobu
0,273 uprawnienia/tone

Narazenie na wyciek wegla zgodni e20m Decyzj g

Narazony

Jednostka produkcji
Tona powietrznie suchego wyrobu (ADt)

Wielkos¢ produkcji instalacji jest wyrazona w tonach powietrznie suchego wyrobu
nadajgcego sie do sprzedazy mierzona na koricu procesu produkcyjnego. Papier
powietrznie suchy definiowany jest jako zawierajgcy 6% wilgoci.

Definicja i omédwienie przedmiotowych
Zgodnie z CIMs (Community-wide Implementation Measures = Unijne Srodki
Wykonawcze) benchmark tego wyrobu obejmuje:

,Benchmark obejmuje szeroki asortyment wyrobow powlekanych (wyrazonych jako
produkcja nadajgca sie do sprzedazy netto w ADt), ktére mogq by¢ jedno lub
wielowarstwowe. Tektura powlekana jest uzywana gtdwnie do zastosowarn handlowych,
powinna wiec zawiera¢ informacje handlowe nadrukowane na opakowaniu takich
produktow jak Zzywnosé, leki kosmetyki i inne do odczytania na pdtkach sklepowych.
Tektura jest wytwarzana z wtdkien pierwotnych i/lub wtérnych, charakteryzuje sie dobrg
podatnosciq na zginanie, sztywnosciq i podatnoscig na nacinanie. Wykorzystywana jest
zwykle do produkcji pudetek na wyroby konsumenckie, takie jak mrozona Zywnosé,
kosmetyki oraz napoje; znana jest takze pod nazwgq tektury litej, tektury na pudetka
sktadane, tektury pudetkowej, tektury opakowaniowej lub tektury tulejowej.”

Wyroby z tektury powlekanej sg uzywane gtéwnie:
- do zastosowan handlowych, ktére wymagajg nadruku informacji handlowej na
opakowaniu wystawionym na potkach w sklepie,
- jako opakowania przedmiotéw uzytku, takich jak mrozona zywnos¢, kosmetyki,
opakowania napojow.

Wyroby z tektury mozna scharakteryzowad nastepujgco:
- wytwarzane sg z wtdkien pierwotnych i/lub wtérnych
- maja dobrg podatnos¢ na zginanie, nacinanie i sztywnos¢
- znane sg takze pod nazwg tektury litej, tektury na pudetka sktadane, tektury
pudetkowej, tektury opakowaniowej lub tektury tulejowej

10 . . . a2 .
Ttumaczenie dostarczone przez Stowarzyszenie Papiernikdw Polskich.
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- moga by¢ jedno lub wielowarstwowe.

Ponizsze tabele zawierajg odpowiednie wyroby zgodnie z definicjami uzywanymi w
statystyce PRODCOM 2007, PRODCOM 2008 oraz wedtug Nomenklatury Scalonej (CN).

Te klasyfikacje mogg by¢ przydatne do identyfikacji i definiowania wyrobéw. Ogdlna
wytyczna moéwi, ze do identyfikacji wyrobow nigdy nie nalezy opierad sie wyfacznie na
klasyfikacjach stosowanych w statystyce.

Kod PRODCOM
2007

Opis

21.12.54.30 Pozostaty powlekany papier siarczanowy, inny niz stosowany do
pisania, drukowania lub celéw graficznych

21.12.54.53 Wielowarstwowe papier i tektura, powlekane, z wszystkimi
warstwami z masy bielonej

21.12.54.55 Wielowarstwowe papier i tektura, powlekane, z jedng zewnetrzng
warstwg z masy bielonej

21.12.54.59 Wielowarstwowe papier i tektura, powlekane, pozostate

21.12.56.55 Bielone papier i tektura w zwojach lub arkuszach, powlekane,
impregnowane lub pokryte tworzywem sztucznym o gramaturze
>150 g/m? (z wyjatkiem klejow)

21.12.56.59 Papier i tektura w zwojach lub arkuszach, powlekane,

impregnowane lub pokryte tworzywem sztucznym (z wyjatkiem
klejéw, bielonych i o gramaturze >150 g/mz)

Moga byd onlCN/kotem hakdiowyen Moga byd ob
PRODCOM 2008
4810 32 Papier i tektura siarczanowe, inne niz w rodzaju 17.12.75.00

stosowanych do pisania, drukowania i innych celéw
graficznych: bielone jednorodnie w masie i w ktdrych wiecej
niz 95% masowych catkowitej ilosci witdkien stanowig
widkna drzewne otrzymane w procesie chemicznym i o
gramaturze powyzej 150 g/m2

4810 39 Papier i tektura siarczanowe, inne niz w rodzaju 17.12.78.20

stosowanych do pisania, drukowania i innych celéw
graficznych; pozostate

481092 10 Papier i tektura pozostate — wielowarstwowe 17.12.78.20

4810 92 30 Papier i tektura pozostate — wielowarstwowe z 17.12.79.55

jedng zewnetrzng warstwg z masy bielonej

4810 92 90 Papier i tektura pozostate — wielowarstwowe z 17.12.78.50

jedna zewnetrzng warstwg z masy bielonej — pozostate

4811 51 Papier i tektura powlekane, impregnowane lub 17.12.77.55

pokryte tworzywem sztucznym (z wyjatkiem klejéw), bielone
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0 gramaturze powyzej 150 g/m2

4811 59 Papier i tektura powlekane, impregnowane lub 17.12.77.59

pokryte tworzywem sztucznym (z wyjatkiem klejow),

pozostate

Definicje i omébwienie procesdéw i wliczonych

CIMs nastepujgco definiujg granice uktadu:
LZawierajq wszystkie procesy, ktore sq czesciq procesu produkcji papieru obejmujgce (w
szcz@gdlnosci
- maszyne papierniczq lub tekturniczq i
- potgczone z nig jednostki przeksztatcania energii (kociot/CHP) i
- bezposrednie zuzZycie paliwa w procesie).
Inne dziatania na terenie, ktore nie sq czescig tego procesu takie, jak
- tarcie drewna,
- obrobka drewna,
- produkcja chemikaliow na sprzedaz,
- obrébka odpaddw (traktowanie odpaddw na miejscu zamiast na zewngtrz
(suszenie, granulowanie, spalanie, sktadowanie na sktadowiskuy),
- produkcja PCC (strgcanego weglanu wapnia),
- dezodoryzacja gazow ztowonnych,
- ogrzewanie okggu
nie sq objete.”

Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej energii s wytgczone z granic ukfadu.

Wysytka (eksport) mierzalnego ciepta (para, gorgca woda itp.) nie jest objeta
benchmarkiem tego wyrobu i moze mieé prawo do ubiegania sie o bezptatne
uprawnienia, bez wzgledu na to, czy wysytane jest do uczestnika systemu ETS, czy do
uzytkownika niebedacego w systemie. Jednakze, gdy ciepto jest wysytane do
konsumenta objetego ETS, to uzyska on bezptatne uprawnienia tylko wtedy, gdy
zastosowany jest benchmark dla ciepta (uprawnienia dla ciepta sg zwykle ujete w
benchmarku wyrobu). W przypadku eksportu ciepta do uzytkownika niebedacego w
systemie, eksporter otrzymuje przydziat bezptatnych uprawnien i powinien przewidzieé
jedna lub dwie podinstalacje. Definicja mérzalnego ciepfta jest zawarta w CIMs, a
wskazdwki dotyczqce tego zagadnienia obejmujg wytyczne dla przeptywu ciepta przez
granice instalaciji.

Wstepny przydzi at uprawni eo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji

wytwarzajgcej powlekang tekture oblicza sie w nastepujgcy sposob:

R = BMBAL
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Gdzie:

F wstepny roczny przydziat uprawnien dla benchmarku wyrobu
podinstalacji wytwarzajacej tekture powlekang (wyrazony w EUAs)

BM, benchmark dla tektury powlekanej (wyrazony w EUAs/jednostke wyrobu)

HAL, historyczny poziom aktywnosci, tzn. wartos¢ przecietna (mediana)

rocznej produkcji w okresie bazowym oznaczona i zweryfikowana w
procesie gromadzenia danych bazowych (wyrazona w jednostkach
wyrobu).

W zaktadach zintegrowanych, ktére wytwarzajg masy witdkniste i papier podinstalacja
produkujgca powlekang tekture moze wykorzystywaé nadmiar ciepta z procesu
produkcji masy wtdknistej. Nie ma to wptywu na przydziat uprawnien dla podinstalacji
wytwarzajacej powlekang tekture.
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10 Powlekany papier wysokogatunkowy™!

Benchmark wyrobu
0,318 uprawnienia/tone

Narazenie na wyciek wegla zgodni e20m Decyzj g
Narazony

Jednostka produkc;ji
Tona powietrznie suchego wyrobu (ADt)

Wielkos$¢ produkcji instalacji jest wyrazona w tonach powietrznie suchego wyrobu
nadajgcego sie do sprzedazy mierzona na koricu procesu produkcyjnego. Papier
powietrznie suchy definiowany jest jako zawierajgcy 6% wilgoci.

Definicja i omowienie przedmiotowych wyrobodw
Zgodnie z CIMs benchmark tego wyrobu obejmuije:

,Powlekany papier wysokogatunkowy obejmujgcy
- powlekane papiery drzewne oraz
- powlekane papiery bezdrzewne
jako produkcja netto nadajgca sie do sprzedazy wyrazona w ADt:

1. Powlekane papiery bezdrzewne wykonane gtdwnie z witdkien otrzymanych w
chemicznych procesach roztwarzania i powlekane w ramach procesu
wytwarzania przeznaczone do réznych zastosowarn, znane takze pod nazwg
arkuszowy, powlekany papier bezdrzewhygrupa obejmuje gtéwnie papiery
drukowe.

2. Powlekane papiery drzewne wykonanmas mechanicznych, wykorzystywane
do celéw graficznych/czasopism ilustrowanych.

Ponizsze tabele zawierajg odpowiednie wyroby zgodnie z definicjami uzywanymi w
statystyce PRODCOM 2007, PRODCOM 2008 oraz wedtug Nomenklatury Scalonej (CN).

Te klasyfikacje mogg by¢ przydatne do identyfikacji i definiowania wyrobdéw. Ogdlna
wytyczna mowi, ze do identyfikacji wyrobow nigdy nie nalezy opierac sie wytgcznie na
klasyfikacjach stosowanych w statystyce.

Kod PRODCOM Opis
2007

21.12.53.60 Papier o niskiej gramaturze powtoki (LWC) do pisania, drukowania i

11 . . . a2 .
Ttumaczenie dostarczone przez Stowarzyszenie Papiernikdw Polskich.
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celéw graficznych, o zawartosci widkien mechanicznych >10%

21.12.53.75

Pozostaty papier drzewny powlekany do pisania, drukowania i
celéw graficznych, o zawartosci wtdkien mechanicznych >10%, w
zwojach

21.12.53.79

Pozostaty papier drzewny do pisania, drukowania i celéow
graficznych, o zawartosci wtékien mechanicznych >10%, w
arkuszach

21.12.55.30

Papier do kopiowania karbonowy lub podobny w zwoikach o
szerokosci >36 cm lub w arkuszach prostokatnych (w tym
kwadratowych),o dtugosci jednego boku co najmniej >36 cm, a
drugiego >15 cm w stanie nie sktadanym

21.12.55.50

Papier samokopiujacy w zwoikach o szerokosci >36 cm lub
arkuszach prostokatnych (w tym kwadratowych) o dtugosci
jednego boku co najmniej >36 cm, a drugiego >15 cm w stanie nie
sktadanym

21.12.55.90

Papier do kopiowania lub transferowy w zwoikach o szerokosci >36
cm lub w arkuszach prostokatnych, o dtugosci jednego boku co
najmniej >36 cm, w stanie nie sktadanym z wytgczeniem papieru
do kopiowania karbonowego lub podobnego, papier
samokopiujacy

21.12.53.35

Papier podtozowy do produkcji papieru swiatto-, ciepto- i
elektroczutego, o gramaturze ¢150 g/m2 i zawartosci widkien
mechanicznych ¢10%

21.12.53.37

Papier powlekany do pisania, drukowania i celéw graficznych (z
wytaczeniem podtoza do powlekania o gramaturze ¢150 g/m?)

21.23.11.15

Papier samokopiujacy (z wytgczeniem zwoikéw o szerokosci >36 c.
oraz arkuszy prostokatnych lub kwadratowych o dtugosci jednego
lub obu bokdéw >36 cm w stanie nie ztozonym)

21.23.11.18

Papier do kopiowania lub transferowy w zwoikach o szerokosci
¢36 cm lub w arkuszach prostokatnych lub kwadratowych, ktérych
dtugos¢ zadnego boku nie jest >36 cm w stanie nieztozonym, lub
pociety o ksztatcie nie kwadratowym ani prostokgtnym, papierowe
ptyty offsetowe (z wytgczeniem papieru samokopiujgcego)

Mo g a

objete kodem CN/|Mogg byd ob
PRODCOM 2008

4818 22 — papier LWC 17.12.73.60

44810 29 30 — papier LWC pozostaty 17.12.73.75

4810 29 80 — papier LWC inny niz w zwojach 17.12.73.79

4810 — papier i tektura jedno lub dwustronnie kaolinem lub
innymi substancjami nieorganicznymi, z lub bez Srodkow
wigzacych i bez zadnej innej powtoki, barwiony
powierzchniowo lub nie, zdobiony na powierzchni lub
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zadrukowany, w zwojach lub arkuszach prostokatnych (w
tym kwadratowych), o dowolnych wymiarach:

4810 13 20 — kazdego rodzaju papier i tektura w zwojach, w | 17.12.73.35
rodzaju stosowanych jako podtoze na papier lub tekture
Swiattoczute, cieptoczute lub elektroczute, o gramaturze
nieprzekraczajacej 150 g/m?

4810 13 80 — w zwojach, pozostate 17.12.73.37

4810 14 20 — w arkuszach dtugosci jednego boku 17.12.73.35
nieprzekraczajgcej 435 mm i drugiego nieprzekraczajgcej
297 mm, w stanie nie ztozonym: papier i tektura w rodzaju
stosowanych jako podtoze na papier lub tekture $wiatto-,
ciepto- lub elektroczute, o gramaturze nieprzekraczajacej
150 g/m?

4810 14 80 — w arkuszach o dtugosci jednego boku 17.12.73.37
nieprzekraczajgcej 435 mm i drugiego nieprzekraczajgcej
297 mm w stanie nie ztozonym: pozostate

4810 19 10 — pozostate papier i tektura w rodzaju 17.12.73.35
stosowanych jako podtoze na papier lub tekture swiatto-,
ciepto- lub elektroczute, o gramaturze nieprzekraczajgcej

150 g/m?
4810 19 90 — pozostate: pozostate 17.12.73.37
4816 20 00 — papier karbonowy, papier samokopiujacy i 17.23.11.00

pozostate papiery do kopiowania lub transferowe (inne niz
objete kodem 4809), matryce powielaczowe i ptyty
offsetowe, zapakowane w pudetka lub nie: papier
samokopiujacy

Defini aji & nii eoméd ocesdéw i wliczonych emi
CIMs definiujg granice uktadu w nastepujacy sposéb:

LZawierajq wszystkie procesy, ktore sq czesciq procesu produkcji papieru (w
szczegolnosci

- maszyna papiernicza lub tekturnicza i

- potgczone z nig jednostki przeksztatcania energii (kociot/CHP) i

- zuzycie paliwa bezposrednio w procesie).

Inne dziatania na terenie, ktdre nie sq czescig tego procesu takie, jak
- tarcie drewna,
- obrobka drewna,
- produkcja chemikaliow na sprzedaz,
- obrdbka odpadow (traktowanie odpadow na miejscu zamiast na zewngqtrz
(suszenie, granulowanie, spalanie, sktadowanie na sktadowiskuy),
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- produkcja PCC (strgcanego weglanu wapnia),
- dezodoryzacja gazoéw ztowonnych,
- ogrzewanie okregu

nie sq objete.”

Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej energii sg wytgczone z granic ukfadu.

Wysytka (eksport) mierzalnego ciepta (para, gorgca woda itp.) nie jest objeta
benchmarkiem tego wyrobu i moze mie¢ prawo do ubiegania sie o bezptatne
uprawnienia, bez wzgledu na to, czy wysytane jest do uczestnika systemu ETS, czy do
uzytkownika niebedgcego w systemie. Jednakze, gdy ciepto jest wysytane do
konsumenta objetego ETS, to uzyska on bezptatne uprawnienia tylko wtedy, gdy
zastosowany jest benchmark dla ciepta (uprawnienia dla ciepfa sg zwykle ujete w
benchmarku wyrobu). W przypadku eksportu ciepta do uzytkownika niebedgcego w
systemie, eksporter otrzymuje przydziat bezptatnych uprawnien i powinien przewidzie¢
jedng lub dwie podinstalacje. Definicja mierzalnego ciepta jest zawarta w CIMs, a
wskazdwki dotyczqgce tego zagadnienia obejmujg wytyczne dla przeptywu ciepta przez
granice instalaciji.

Wstepny przydziat uprawni eo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej wysokogatunkowy papier powlekany oblicza sie w nastepujgcy sposéb:

= BI\/LHA[,B
Gdzie:
F wstepny roczny przydziat uprawnien dla benchmarku wyrobu

podinstalacji wytwarzajgcej wysokogatunkowy papier powlekany
(wyrazony w EUASs)

BM, benchmark dla wysokogatunkowego papieru powlekanego (wyrazony w
EUAs/jednostke wyrobu)
HAL, historyczny poziom aktywnosci, tzn. wartos¢ przecietna (mediana)

rocznej produkcji w okresie bazowym oznaczona i zweryfikowana w
procesie gromadzenia danych bazowych (wyrazona w jednostkach
wyrobu).

W zaktadach zintegrowanych, ktére wytwarzajg masy widkniste i papier podinstalacja
produkujgca wysokogatunkowy papier powlekany moze wykorzystywac nadmiar ciepfa
z procesu produkcji masy wtdknistej. Nie ma to wptywu na przydziat uprawnien dla
podinstalacji wytwarzajgcej wysokogatunkowy papier powlekany.
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11 Koks'?

Benchmark produktowy
0,286 uprawnien na tone

Narazenie na wucieczke emisji okresl one w De
2014
Narazony

Jednostka produkcji
Tona koksu suchego

Ilos¢ koksu suchego jest to ilos¢ koksu wypchnietego w koksowni lub gazowni.

pDefinicja i wyjasnienie dotyczagce objetych w
Zgodnie z CIM niniejszy benchmark produktowy obejmuje:

,Koks z koksowni (otrzymywany poprzez koksowanie wegla koksowego w wysokiej
temperaturze) albo koks z gazowni (produkt uboczny gazowni) wyrazony w tonach koksu
suchego. Koks oraz pdétkoks z wegla brunatnego nie jest objety tym benchmarkiem.”

Koksowanie w rafineriach nie jest objete tym benchmarkiem, lecz metodykg CWT dla
rafinerii (patrz sekcja 36).

Ponizsza tablica pokazuje odpowiednie wyroby zgodnie z definicjami zawartymi w
systemie opisu danych statystycznych PRODCOM 2004". PRODCOM 2007 nie podaje
odpowiedniego kodu dla koksu.

Kod Opis
PRODCOM
23.10.10.30 Koks z koksowni (otrzymywan

koksowego w wysokiej temperaturze) albo koks z gazowni (produkt
uboczny gazowni)

Kody PRODCOM mogga by¢ uzyteczne przy identyfikowaniu i definiowaniu wyrobdéw.
Obowigzuje generalna zasada, ze identyfikacja wyrobdéw nie moze nigdy bazowac
wytgcznie na klasyfikacji wg. danych statystycznych.

Def i nicja i wyjasnienie dotyczgce objetych pr
CIM definiuje granice systemu nastepujgco:

»Wszystkie procesy bezposrednio Ilub posrednio zwigzane <z nastepujgcymi
jednostkowymi procesami i instalacjami technologicznymi

2 Ttumaczenie dostarczone przez Instytut Chemicznej Przerdbki Wegla.
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- piece koksownicze,
- spalane HS/NH,
- podgrzewanie wegla (rozmrazanie),
- ssawy gazu koksowniczego,
- instalacja odsiarczania,
- instalacja do destylacji,
- instalacja produkcji pary technologicznej,
- regulacja cisnienia w bateriach,
- biologiczne oczyszczanie sciekow,
- réZnorodne operacje podgrzewania w instalacjach wydziatu weglopochodnych,
- separacja wodoru
sq objete.
Oczyszczanie gazu koksowniczego jest objete.”

Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej energii elektrycznej s3 wytgczone z granic
systemu.

Wysytka na zewnatrz mierzalnych strumieni ciepta (para technologiczna, gorgca woda,
itp.) nie jest objeta tym benchmarkiem produktowym i moze upowaznia¢ do
dodatkowego przydziatu darmowych uprawnien bez wzgledu na to, czy ciepto jest
wysytane do odbiorcy objetego systemem ETS lub odbiorcy nie objetego systemem.
Jednakze, kiedy ciepto jest wysytane do odbiorcy objetego systemem ETS odbiorca
otrzyma darmowe uprawnienia tylko w przypadku, gdy benchmark cieplny jest
zastosowany (przydziaty dla ciepta sg juz uwzglednione w benchmarku produktowym).
W przypadku, kiedy ciepto jest wysytane do odbiorcéw nieobjetych systemem ETS
wysytajacy ciepto otrzymuje bezptatne uprawnienia (w takich przypadkach nalezy
przewidzie¢ jedng lub dwie podinstalacje benchmarku cieplnego). Odnosnie do definicji
mierzalnych strumieni ciepta patrz CIM, a odnosnie do wskazéwek dotyczgcych tego
tematu patrz Wytyczne Dokument nr 6 w sprawie Miedzyinstalacyjnych Przeptywdéw
Ciepta (Cross-Boundary Heat Flows).

Wstepny przydziat uprawni eo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla podinstalacji benchmarku produktowego
produkujgcej koks oblicza sie jak nastepuje:

F=BM-- HALp

gdzie:

F wstepna roczna wielko$¢ przydziatu dla podinstalacji benchmarku
produktowego produkujgcej koks (wyrazona w EUA)

BMp benchmark dla koksu (wyrazony w EUA na jednostke wyrobu)

HAL historyczny poziom produkgji, tj. mediana rocznej produkcji (w okresie

bazowym) okreslonej i zweryfikowanej przy gromadzeniu danych o okresach
bazowych (wyrazony w jednostkach wyrobu)
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1 Miedzynarodowa Klasyfikacja Produktéw PRODCOM odpowiada Polskiej Klasyfikacji
Wyrobodw i Ustug (PKWiU). Obie klasyfikacje s zharmonizowane, co oznacza, ze kody
liczbowe opisujgce poszczegdlne produkty w obu klasyfikacjach winny byé identyczne.
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12Produkty zZ |l vainkelgmdd cd agt ego

Benchmark produktowy
0.406 uprawnien/tone

Zagrozenie wyciekiem emisj.i (carbon | eakage)
2014
Zagrozony

Jednostka produkgiji
Tona wytopionego szkta na wyjsciu z zasilacza

Szkto wytopione na wyjsciu z zasilacza nalezy rozumie¢ jako wytopione szkto. llosci

wytopionego szkta oblicza sie** z iloéci wktadu surowcéw do pieca po odjeciu ulotnych emisji
gazowych, np. CO2, SOz, H20, NO, itd..

Definicja i wyjasnienie objetych produktow
Zgodnie z CIM?, ten wskaznik emisyjnosci (benchmark produktowy) obejmuje:

»Szkto stopione przeznaczone do produkcji produktow z wtdkien ciggtych szklanych, w
szczegdlnosci nici ciete, niedoprzedy, przedza, wtékno szklane odcinkowe i maty (w tonach
szkta wytopionego opuszczajgcego zbiornik z'eliwiakals).

Nie uwzgledniono produktow z wetny mineralnej przeznaczonych na izolacje termiczng,
akustyczngq i przeciwpozarowg”.

Ponizsza tabela pokazuje istotne produkty zwigzane z produktami z wtdkna szklanego
ciggtego zgodnie z definicjami zawartymi w nomenklaturze statystycznej PRODCOM 2007.
Produkty PRODCOM 26.14.12.10 i 26.14.12.30 mogg by¢ rowniez objete benchmarkiem
wetny mineralnej. Nalezy zatem dokfadnie przeanalizowa¢, ktéry benchmark produktowy
zastosowac, w szczegolnosci biorgc pod uwage rézne zastosowania obu produktéw objetych
benchmarkiem (benchmark dla wetny mineralnej stosuje sie wytgcznie do produktéw
uzywanych do izolacji termicznej, akustycznej i ogniowej, zob. rozdziat 25).

Kod PRODCOM Opis

26.14.11.10 Nici z wiékna szklanego, odcinkowego, o dtugosci 3 mm lub wiecej, ale nie wiecej niz
50 mm

26.14.11.30 Witdkno szklane ciaggte, wtgczajgc niedoprzedy

26.14.11.50 Tasmy przedzy; przedza i nici szklane ciete, z wtdkna szklanego, z wytaczeniem nici

 Ttumaczenie robocze fragmentéw dokumentu odnoszacych sie do przemystu szklarskiego wykonane
przez Zwigzek Pracodawcéw ,,Polskie Szkto”.

" Wielkosé ta jest standardowo monitorowana w zaktadach na potrzeby handlu emisjami w inny sposéb -
przyp. ttum..

B Oficjalne ttumaczenie Decyzji KE na jezyk polski zawiera btad: zamiast ,,w tonach szkta opuszczajgcego
zbiornikzeliwiaka” powinno byé: ,,w tonach szkta opuszczajgcego zasilacz”.
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szklanej cietej na dtugos¢ => 3 mm ale <= 50 mm

26.14.11.70 Wyroby z wtdkna szklanego odcinkowego, pozosta’fe16

26.14.12.10 Maty z wtdkna szklanego, wtgczajgc z waty szklanej (kod uzywany takze dla
produktow objetych przez benchmark dla wetny mineralnej); kod stosowany takze w
definicji benchmarku dla wetny mineralne;j.

26.14.12.30 Arkusze cienkie (woale) z wtdkna szklanego, wtaczajac z waty szklanej (kod uzywany
takze dla produktéw objetych przez benchmark dla wetny mineralnej); kod
stosowany takze w definicji benchmarku dla wetny mineralnej.17

26.14.12.50 Filce, materace i ptyty z wtdkna szklanego18

Produkty PRODCOM wymienione w powyzszej tabeli odnoszg sie do produktéw koricowych,
cho¢ nie do topionego szkta, ktére jest materiatem posrednim przetwarzanym w kolejnych
etapach — procesach innych niz wytop. Ten benchmark obejmuje topione szkto, a nie
produkty koricowe zdefiniowane przez kody PRODCOM.

Kody PRODCOM moga by¢ uzyteczne przy identyfikacji i definiowaniu produktow.
Identyfikacja produktdw nie powinna nigdy polega¢ tylko na raportowanych kodach
PRODCOM.

Definicja i wyjasnienie co do zakresu
CIM definiujg granice systemu nastepujgco:

,Uwzgledniono wszystkie procesy bezposrednio lub posrednio zwigzane z procesami
produkgji: topienia szkta w piecach i oczyszczania szkta w zbiornikach seliwiaka™. We
wskaZniku emisyjnosci dla produktéow nie uwzgledniono dodatkowych proceséw majgcych
na celu przetworzenie wtdkien na produkty przeznaczone do sprzedazy”.

Rysunek 4 przedstawia granice systemu. Procesy pomocnicze, takie jak transport surowcéw,
traktowane sg jak ustugi i nie sg objete granicami systemu dla tego benchmarku
produktowego.

*Kod statystyczny obejmujgcy m.in. przedze z wtdkna szklanego - przyp. ttum..

Y Kod statystyczny obejmujgcy m.in. welony- przyp. ttum..

¥ Kod statystyczny obejmujgcy m.in. nietkane siatki - przyp. ttum..

1 Oficjalne ttumaczenie decyzji na jezyk polski zawiera btgd: zamiast ,,oczyszczania szkta w zbiornikach
zeliwiaka” powinno by¢: ,Klarowanie szkta w zasilaczach”.
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Ustugi

Rozw’fokmanle I|n|e produkcyjne s’fuzqce do Erzekszta’fcama
widkien w rowingi (niedoprzedy), ciete nici szklane, przedze i
maty, pakowanie, magazynowanie.

Rysunek 4. Granice systemu; procesy objete granicami systemu sg zaznaczone na czerwono (ciemne pola)
(“Rule book” dla produktéw z wtdkna szklanego ciaggtego (CFGF), 2010)

Niniejszy benchmark produktowy obejmuje w szczegdlnosci nastepujace emisje:

9 Bezposrednie emisje CO2zwigzane ze spalaniem paliwa kopalnego w etapach procesu:
- topienie szkta w piecach,
- klarowanie szktfa i dystrybucja poprzez zasilacze do t6dek rozwtdkniajacych.

9 Emisje procesowe CO2wynikajgce z dekarbonizacji surowcéw szklarskich podczas
procesu wytopu.

Emisje zwigzane z produkcjg zuzytej elektrycznosci s wytgczone poza granice systemu®®

Eksport mierzalnego ciepta (para, gorgca woda, itd.) nie jest objety tym benchmarkiem
produktowym i moze by¢é wyznaczony do darmowych przydziatdw uprawnien, niezaleznie
od tego, czy ciepto jest eksportowane do uzytkownika ETS czy do uzytkownika nieobjetego
ETS. Jednakze, gdy ciepto jest eksportowane do uzytkownika objetego ETS, uzytkownik
uzyska darmowe przydziaty uprawnien tylko jesli stosowany jest benchmark oparty na cieple
(przydziat dla ciepta jest juz objety produktowym benchmarkiem). W przypadku eksportu do
uzytkownikéw nieobjetych ETS, eksporter ciepta otrzymuje darmowy przydziat uprawnien
oraz nalezy przewidzie¢ jeden lub dwa benchmarki cieplne dla podinstalacji). Aby uzyskac
informacje na ten tematzobacz definicje mierzalnego ciepta wg CIM oraz Wytyczne nr 6 nt.
Transgranicznych Przeptywdw Ciepfta.

Wstepny przydziat uprawnieo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku produktowego podinstalacji
wytwarzajacych produkty z widkna szklanego ciggtego jest liczony w nastepujacy sposdb:

20 Dotyczy energii elektrycznej zakupionej od podmiotdéw zewnetrznych i emisji towarzyszgcych jej
produkcji - nie sg one rozpatrywane - przyp. ttum..
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F, = BM, * HAL,

Gdzie:
Fo!

BM,:

HAL

wstepny roczny przydziat uprawnen dla benchmarku produktowego podinstalacji
wytwarzajacych produkty z wtdkna szklanego ciggtego (wyrazony w EUA),
wskaznik emisyjnosci (benchmark) dla produktéow z wtdkna szklanego ciggtego
(wyrazony w EUA / jednostka produktu),

historyczny poziom aktywnosci, tj. mediana rocznej wielkosci produkcji w okresie
odniesienia, okreslona i zweryfikowana w procesie zbierania danych (wyrazona w
jednostkach produktu).
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13 Dolime

Product benchmark
1.072 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of standard pure dolime

Standard pure dolime has a free CaO content of 57.4% and a free MgO content of 38.0%
(see comment on allocation methodology).

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Dolime or calcined dolomite as mixture of calcium and magnesium oxides produced by
the decarbonation of dolomitéCaC@MgCQ) with

- aresidual Cg@exceeding 0.25%,

- afree MgO content between 25% and 40% and

- a bulk density of the commercial product below 3.05 g/cm?.
Dolime shall be expressed as “standard pure dolime" quality with a free CaO content of
57.4% and arée MgO content of 38.0%.”

The table below shows relevant 2007 PRODCOM code. The definition covers the
benchmarked product dolime, but also the products ultra low carbon dolime and
sintered dolime (see section 39) which have different characteristics and are not
covered by this product benchmark.

PRODCOM code Description

14.12.20.50 Calcined and sintered dolomite, crude, roughly trimmed or merely cut into
rectangular or square blocks or slabs

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of dolime are included.”
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In particular, this includes:
- Fuel preparation
- Calcination/sintering
- Flue gas treatment.

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product
benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported
to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is
exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in
case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product
benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free
allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat aBdidance Document 6 on Crddsundary
Heat Flows for guahce on this topic.

Figure 4 gives a graphical representation of the system boundaries

Boundaries to be

considered for the
determination of
the benchmark

CO; emissions to be considered for
the derivation of the benchmarks

CO, emissions

» Fuel Flue gas

preparation Calcination treatment

(e.g. / sintering (e.g. post

heating of combustion)
the HFO
v

Limestone / Product:
dolomite Lime /
dolime /
sintered
dolime

Figure 4. System boundaries (Sector Rule book for the development of CO, benchmarks for the
European lime sector, 2010)
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Preliminary allocation
The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing
dolime is calculated as follows:

F =BMp G'IAl-Bolimestandard

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing dolime (expressed in EUAs).

BMp: Benchmark for dolime (expressed in EUAs / unit of product).

HAlgoimestandara HiStorical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).

Given the wide range of product qualities that can be achieved, the product benchmark
for dolime refers to a standard composition concerning calcium oxide and magnesium
oxide. The historical activity level to be used in the determination of free allocation
therefore needs to be corrected for the calcium oxide and magnesium oxide content of
the produced dolime:

8785(nC 0 +10920ny oy - o
HAldoIime,stadard:MEDlA!% 2 865.6 2 G'lAldolim&mcorrecttdk8

¢ ' -
With
HAlyolimestandard: historical activity level for dolime production expressed in tonnes

of standard pure dolime
Meack : content of free CaO in the produced dolime in year k of the

baseline period expressed in mass-%. Best available data should
be used; in order of preference:
1) Composition data determined in accordance with
Annex 1.13.3 to the MRG
2) Conservative estimate not lower than 52% based on
other data than composition data determined in
accordance with Annex 1.13.3 to the MRG
3) Default value of 52%
Myigok content of free MgO in the produced dolime in year k of the

baseline period expressed in mass-%. Best available data should
be used; in order of preference:
1) Composition data determined in accordance with
Annex 1.13.3 to the MRG
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2) Conservative estimate not lower than 33% based on
other data than composition data determined in
accordance with Annex 1.13.3 to the MRG

3) Default value of 33%

HAlyolimaincorectelk uncorrected historical activity level for dolime production in year

k expressed in tonnes of dolime

If possible, composition data should be based on applicable European standards such as
EN 459-2, EN 12485 and EN 1SO12677.

Conservative estimates might be determined by calculation of the content of free CaO
and MgO in the product from the composition of the raw material using the carbonates
method.

The content of free CaO and MgO in the produced dolime in year k of the baseline
period expressed in mass-% could be calculated as follows:

Mceaok = (A / (100 - ((A—B x 56,08 / 40,31 ) x 44,01 / 56,08 + B x 88,02 / 40,31 — F))) x 100

Mugox = (B / (100 - ((A—B x 56,08 / 40,31 ) x 44,01 / 56,08 + B x 88,02 / 40,31 — F))) x 100

With

A: total CaO content in stone (in %)
B: total MgO content in stone (in %)
F: residual CO; in burnt dolime (in %)
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14 Dried secondary gypsum

Product benchmark
0.017 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Not exposed

Unit of production
Tonne of dry secondary gypsum product

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Dried secondary gypsum (synthetic gypsum produced as a recycled by-product of the
power industry or recycled material from construction waste and demolitigoressed
as tons of product.”

Dry secondary gypsum is an intermediate product in the production of plasters (see
section 32) or plasterboard (see section 33). Dry secondary gypsum is produced by
recycling:
- Secondary gypsum: a by-product of flue gas desulphurization plants (FGD or
DSG) produced by the power generation industry
- Waste generated by the factory due to rejects or damage that is recycled
internally by the factory and not sent to landfill;
- Any waste material returned to the factory by the building sector;
- Any waste gypsum products received from demolition of existing buildings.
- Any other recycled material processed separately by the plant

The table below shows relevant product according to definition in PRODCOM 2007
statistics. The definition of this product also covers plaster (see section 32).

PRODCOM code Description

26.53.10.00 Plasters consisting of calcined gypsum or calcium sulphate (including for use in
building, for use in dressing woven fabrics for surfacing paper, for use in dentistry)

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:
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“All processes directly or indirectly linked to the drying of secondary gypsum are
included.”

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measuri@bheat andGuidance Document 6 on Crddsundary
Heat Flows for guidance on this topic.

Preliminary allocation
The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing
dried secondary gypsum is calculated as follows:

R =BM, AL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing dried secondary gypsum (expressed in EUAs).

BMp: Benchmark for dried secondary gypsum (expressed in EUAs / unit of
product).

HAL Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).
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15St al wegl owa wytapiana w el ektry

(EAF)*

Benchmark produktowy
0.283 uprawnien do emisji/tone

Narazenie na ucieczke emisji zgodni e
2010/2/UE na lata 2013 i 2014
Narazony

Jednostka produkcji
Tona stali surowej odlanej

Definicja -wywyjbys mibgrite benchmar ki em
Zgodnie z decyzjg CIMs (Community-wide Implementing Measures), benchmark
produktowy obejmuje:

“Stal o zawartosci metalicznych pierwiastkow stopowych ponizej 8% oraz domieszek w
takiej ilosci, ktora ogranicza jej zastosowanie do celdw, gdzie nie jest wymagana wysoka
jakosc¢ powierzchni i wysoka przetwarzalnosc.”

Relatywnie niska jakos¢ powierzchni i przetwarzalno$¢ wynika z przenoszenia
okreslonych pierwiastkow stopowych ze ztomu, ktdérych nie mozna wyizolowaé ze stali.
W zwigzku z powyzszym, stal weglowa z pieca elektrycznego wykorzystywana jest do
wytwarzania produktéw o stosunkowo niskich wymaganiach jakosciowych, takich jak
np. prety do zbrojenia betonu.

Terminy 'wysoka jako$¢ powierzchni’ i ‘stopied przetworzenia’ sg dalej okreslane w
sekcji 16.

Benchmark dla stali weglowej z elektrycznego pieca tukowego nalezy stosowac tylko w
zakresie, w jakim zadne z kryteridw dla zawartosci pierwiastkéw stopowych i jakosci stali
dla stali wysokostopowych nie jest spetnione.

Ponizsza tabela obrazuje otwarty liste wyrobdow zwigzanych z produktami ze stali
weglowej wytapianej w elektrycznym piecu tukowym zgodnie z definicjami zawartymi w
statystykach PRODCOM 2007.

Kod PRODCOM Opis

27.10.31.10 Pétwyroby ptaskie (ze stali niestopowej)

27.10.31.21 Wlewki, inne formy podstawowe i potwyroby dtugie na rury bezszwowe (ze stali

*! Thumaczenie dostarczone przez Hutniczg lzbe Przemystowo-Handlowa.
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niestopowej)

27.10.31.22 Pozostate wlewki, inne formy podstawowe i pétwyroby dtugie z uwzglednieniem
przedkuwek (ze stali niestopowej)

Produkty wg Wykazu PRODCOM wymienione w powyzszej tabeli odnoszg sie do
wyrobow gotowych, nie s3 to jednak produkty po odlewaniu, ktére podlegaja dalszemu
przetworzeniu w kolejnych etapach procesu przetwoérczego. Benchmark ten obejmuje
odlewang stal, nie wyroby gotowe okreslone przez kody PRODCOM.

Kody PRODCOM moga by¢ przydatne w procesie identyfikacji i okreslania produktu.
Identyfikacja produktéw nie powinna opieraé¢ sie wytgcznie na kodach PRODCOM
raportowanych w statystykach. Ponadto, kody PRODCOM dla sektora hutniczego nie
rozrdzniajg stali pierwotej [primary] (benchmark dla suréwki, zob. sekcja 223) i wtérne;j
[secondary](stal weglowa i wysokostopowa z elektrycznego pieca tukowego) i nie
wprowadzajg rozréznienia pomiedzy stalg weglowg i wysokostopowa.

Definicja i wyjasnienie dla procesow
W Aneksie |, pkt 2, odnoszacym sie do ,definicji benchmarkéw produktowych i
obejmowanego nimi zakresu z uwzglednieniem wymiennego zastosowania paliwa i
energii elektrycznej” CIMs okresla zakres objety benchmarkiem produktowym dla stali
weglowej z elektrycznego pieca tukowego w sposdb nastepujacy:

“Wszystkie procesy zwigzane w sposéb posredni i bezposredni z jednostkami
procesowymi

- elektryczny piec tukowy

- obrdbka pozapiecowa ciektej stali

- odlewanie i ciecie

- dopalanie

- odpylanie

- stanowiska wygrzewania kadzi

- stanowiska wygrzewania odlanych wlewkow

- suszenie zfomu

- nagrzewanie ztomu
znajdujqg sie w obszarach objetych benchmarkiem.
Celem okreslenia emisji posrednich, uwzglednia sie tqgczne zuzycie energii elektrycznej w
objetym benchmarkiem zakresie.”

Procesy przetwdrcze po odlewaniu, np. walcowanie i podgrzanie wsadu dla walcowania
na gorgco nie sg brane pod uwage.

Do celéw okreslenia emisji posrednich wynikajgcych ze zuzycia energii elektrycznej
bierze sie pod uwage tgczne zuzycie energii w zakresie objetym benchmarkiem. Emisje
te nie kwalifikujg sie do bezptatnego przydziatu uprawnien, ale sg uwzgledniane w
obliczaniu przydziatu bezptatnych uprawnien (zob. nizej).
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Eksport mierzalnego ciepfa (para, gorgca woda, etc.) nie jest objety tym benchmarkiem
produktowym i moze podlega¢ bezptatnemu przydziatowi uprawnien do emisji,
niezaleznie od tego, czy ciepto jest eksportowane do odbiorcy w ramach ETS czy
odbiorcy spoza ETS. W sytuacji, gdy ciepto jest eksportowane do odbiorcy w ramach ETS,
odbiorca taki skorzysta z bezptatnego przydziatu uprawnien do emisji tylko w sytuacji
zastosowania benchmarku dla ciepta (przydziat uprawnien dla ciepfa jest objety
benchmarkiem produktowym). W przypadku eksportu do odbiorcy spoza ETS, eksporter
ciepta skorzysta z bezptatnego przydziatu uprawnien do emisji i nalezy wzig¢ pod uwage
jedng lub dwie podinstalacje dla benchmarku ciepta. Zob. CIMs- definicja mierzalnego
ciepta i Dokument nr 6 z wytycznymi dla przeptywow ciepta przez granice instalacji.

Wstepny przydziat wuprawnieo do emisji
Benchmark produktowy dla stali weglowej z procesu EAF oparty jest na tacznej liczbie
emisji jako ze energia wyprodukowana z paliw jest wymienna z energia elektryczng.
Przydziat uprawnien powinien jednak odbywaé sie wytgcznie w oparciu o emisje
bezposrednie. By uzyskac spdjnos¢ pomiedzy benchmarkami i przydziatem uprawnien,
wstepny przydziat uprawnien jest obliczany z wykorzystaniem wspotczynnika emisji
bezposrednich i tgcznych:

Emiirect +Ern\letl-|eatlmpnrt

R = BM, BIAL
Errhirect + ErrNetHeatlmm)rt + Emndirect

gdzie:

B Roczny wstepny przydziat uprawnien (z uwzglednieniem benchmarku
produktowego) dla podinstalacji produkujgcej stal weglowg w procesie
EAF, (wyrazony w EUA).

BMp: Benchmark dla stali weglowej z procesu EAF (wyrazony w EUA /
jednostka produktowa).

HAL : Historyczny poziom aktywnosci produktu p, tj. mediana rocznej wielkosci
produkcji w okresie odniesienia, okreslona i zweryfikowana w procesie
zbierania danych (wyrazony w jednostkach produktowych).

EMlirect : Emisje bezposrednie w obrebie granic podinstalacji produkujacej stal

weglowg w procesie EAF w okresie odniesienia (bazowym). Emisje
bezposrednie uwzgledniajg emisje z produkgcji ciepta, w obrebie tej samej
instalacji ETS zuzywanego w obrebie granic procesu produkcji stali
weglowej w elektrycznym piecu fukowym. Z definicji, nie powinno sie
uwzgledniaé¢ emisji z produkcji energii elektrycznej i eksportu/importu
ciepta z innych instalacji ETS lub spoza ETS.

EM\eteatmpre ©  EMIiSje powigzane z importem mierzalnego ciepta netto z innej instalacji

objetej ETS lub nieobjetych ETS podmiotow w okresie odniesienia do
podinstalacji produkujgcej stal weglowa w elektrycznym piecu tukowym.

56




Emndirect:

Bez wzgledu na sposéb i metode produkcji ciepta, emisje te wyraza sie w
tonach CO, wg nastepujgcego wzoru:

EM\etreatmpre = NetHeatimport 2.3

gdzie;

NetHeatImport : Import ciepta mierzalnego netto z innych instalacji
w ramach ETS i jednostek spoza ETS w okresie
referencyjnym przez podinstalacje produkujacg stal
weglowg w procesie EAF, wyrazony w TJ.

Emisja posrednia wynikajgca ze zuzycia energii elektrycznej w granicach

uktadu podczas produkcji stali weglowej w procesie EAF w okresie

referencyjnym. Niezaleznie od miejsca i sposobu wytwarzania energii
elektrycznej, emisje te wyraza sie w tonach CO, i oblicza w sposéb

nastepujacy:

EMhdirect = Elecuse®.465
gdzie;
Elecuse: taczne zuzycie energii elektrycznej w granicach ukfadu

podczas produkcji stali weglowej w procesie EAF w okresie
referencyjnym, wyrazone w MWh.
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16 Stal wysokostopowa wytapiana w elektrycznym piecu
b ukofy m

Benchmark produktowy
0.352 uprawnien do emisji / tone

Narazenie na ucieczke emisji zgodni e z wytyc
2010/2/EU na lata 2013 i 2014
Narazony

Jednostka produkcji
Tona wtérnej stali surowej po odlewaniu

Definicja -wywyjbys mibegnaekie® bench
Zgodnie z CIM benchmark produktowy obejmuje:

"Stal o zawartosci metalicznych pierwiastkow stopowych rownej lub wyzszej niz 8% lub
stal, o wysokiej jakosci powierzchni i przetwarzalnosci."

Zgodnie z tg definicjg, wszystkie gatunki stali wytapiane w elektrycznym piecu tukowym
z co najmniej 8% zawartosciag masowa metalicznych pierwiastkow stopowych powinny
by¢ uznawane za "stal wysokostopowg wytapiang w elektrycznym piecu tukowym". Do
produkcji stali wysokostopowej potrzebny jest wsad w postaci zelazostopow
(zelazochrom, zelazonikiel itp.) koniecznych do wprowadzenia pierwiastkéw stopowych.
Pierwiastki te s3 wprowadzane do stali w celu polepszenia jej witasciwosci z
przeznaczeniem do okreslonych zastosowan, np. zwiekszona wytrzymatosc i odpornos¢
na zuzycie w przypadku stali narzedziowej i stali do produkcji silnikéw odrzutowych,
odpornos¢ na wptywy atmosferyczne w przypadku stali wykorzystywanej do budowy
mostow i zbiornikéw lub ich wtasciwosci ferromagnetycznych dla stali
wykorzystywanych do produkgji silnikdow elektrycznych i transformatorow.

Ponadto, w tym benchmarku produktowym ujeto réwniez stal wysokiej jakosci, jaka
przeznaczona jest do zastosowan wymagajgcych "wysokiej jakosci powierzchni" (celem
zapewnienia braku wad) i "przetwarzalnos¢" (dotyczy procesow przetwadrczych). W tym
kontekscie, stal wytapiana w elektrycznym piecu fukowym powinna by¢ uznawana za
stal wysokiej jakosci, jesli spetnia przynajmniej jedno z ponizszych kryteridw:

9 maksymalna zawarto$¢ wodoru 0.0003%

T  maksymalna zawartos¢ siarki 0.003%

T  maksymalna zawartos¢ fosforu 0.01%

*> Tlumaczenie dostarczone przez Hutniczg lzbe Przemystowo-Handlowa.
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1 mikro czystosé:
- K3 (tlenki) < 40; K4 < 50 zgodnie z DIN 50602 (lub inna norma
miedzynarodowa bedgca odpowiednikiem DIN 50602)
- siarczki: A-drobne 2.0; A-duze 1.5 zgodne z ISO 4967
- tlenki: A-drobne 1,5; A-duze 0,5 zgodne z ISO 4967
- ASTME 45: procedura B,C, D maks. 2
- SEP 1920: badanie ultradZzwiekowe: badanie rdzenia - KSR maks. 2 mm
9 makro czystosé: przetom na niebiesko: maks. 2,5 mm / dm?
Do odlewdéw staliwnych nalezy oddzielnie stosowac kryterium dotyczgce stopowosci lub
pie¢ kryteriow podanych powyzej. Tylko ilosci spetniajgce przynajmniej jedno z tych
kryteridw powinny by¢ uznawane za "stal wysokostopowq" i konsolidowane kazdego
roku przez wszystkie lata danego okresu odniesienia. Jesli zastosowanie kryteridéw nie
jest mozliwe na poziomie odlewu (najmniejsza jednostka produkcji), wéwczas ocena
powinna zosta¢ dokonana na wyzszym poziomie konsolidacji, tzn. na poziomie gatunku
stali (w tym przypadku srednie roczne warto$ci moga byc¢ przyjete dla kazdego gatunku
stali z osobna).

Alternatywnie, mozna uznac, ze stal charakteryzuje sie powierzchnig o wysokiej jakosci i
wysoka przetwarzalnoscig, jesli dla ponad 10% uzysku zachodzi koniecznos¢
przeprowadzania jednej z nastepujacych préb technologicznych lub nieniszczacych:
- Badanie infradzwiekiem - albo ASTM E213, albo EN 10246-6,7,14
- Badanie magnetyczne - wg ASTM E709, albo wg EN 10246 -12
- Badanie penetrantem - wg ASTM E165
- Badanie elektromagnetyczne
a. Prady wirowe - ASTM E309
b. Wyciek topnika - ASTM E570

W zakresie, w ktérym nie sg spetnione Zzadne kryteria zawartosci metalicznych
pierwiastkdw stopowych i jakosci stali powinien by¢ zastosowany benchmark stali
weglowej wytapianej w elektrycznym piecu tukowym (zob. paragraf 155).

W tabeli ponizej zawarta jest lista okreslonych wyrobow powigzanych z wyrobami ze
stali wysokostopowej wytapianej w elektrycznym piecu tukowym zgodnie z definicjami
zawartymi w statystyce PRODCOM 2007.

kod PRODCOM Opis

27.10.33.10 Pétwyroby ptaskie (ze stali stopowej innej niz stal nierdzewna)

27.10.33.21 Wlewki, pozostate formy pierwotne i pétwyroby dtugie na rury bez szwu (ze stali
stopowej innej niz stal nierdzewna)

27.10.33.22 Inne wlewki, pozostate formy pierwotne i potwyroby dtugie, z uwzglednieniem
przedkuwek (ze stali stopowej innej niz stal nierdzewna)

27.10.32.10 Pétwyroby ptaskie (slaby) ze stali nierdzewnej

27.10.32.21 Wlewki, pozostate formy pierwotne i potwyroby dtugie na rury bez szwu (ze stali
nierdzewnej)

27.10.32.22 Pozostate wlewki, formy pierwotne i pétwyroby dtugie, z uwzglednieniem
przedkuwek (ze stali nierdzewnej)
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Produkty wg wykazu PRODCOM wymienione w powyzszej tabeli odnoszg sie do
wyrobow gotowych, nie sg to jednak produkty po odlewaniu, ktére podlegajg dalszemu
przetworzeniu w kolejnych etapach procesu przetwdrczego. Benchmark ten obejmuje
odlewang stal, nie wyroby gotowe okreslone przez kody PRODCOM.

Kody PRODCOM moggy by¢ przydatne w procesie identyfikacji i okreslania produktu.
Identyfikacja produktéw nie powinna opieraé¢ sie wytgcznie na kodach PRODCOM
raportowanych w statystykach. Ponadto, kody PRODCOM dla sektora hutniczego nie
rozrézniajg pomiedzy stalg pierwotng (benchmark dla suréwki, zob. sekcja 223) i wtérng
(stal weglowa i wysokostopowa z elektrycznego pieca tukowego) i nie wprowadzaja
rozréznienia pomiedzy stalg weglowa i wysokostopowa.

Definicja i wyjasnienie dla procesow
W Aneksie |, pkt. 2, odnoszacym sie do , definicji benchmarkdéw produktowych i granic
uktadu z uwzglednieniem wymiennego zastosowania paliwa i energii elektrycznej” CIMs
okresla granice uktadu dla benchmarku produktowego dla stali wysokostopowej z
elektrycznego pieca tukowego w sposdb nastepujacy:

“Wszystkie procesy zwigzane w sposob posredni i bezposredni z jednostkami
procesowymi

- elektryczny piec tukowy

- obrébka pozapiecowa

- odlewanie i ciecie

- dopalanie

- odpylanie

- stanowiska wygrzewania kadzi

- stanowiska wygrzewania wlewkdw z ciggtego odlewania

- wolne studzenie

- suszenie zfomu

- nagrzewanie ztomu
znajdujq sie w granicach uktadu.
Celem okreslenia emisji posrednich, uwzglednia sie tqgczne zuzycie energii elektrycznej w
granicach uktfadu.”

Jednostki procesowe takie jak konwertor FeCr i kriogeniczne zbiorniki do
przechowywania gazow przemystowych nie sg brane pod uwage. Procesy przetworcze
po odlewaniu, np. walcowanie i podgrzanie wsadu dla walcowni rowniez nie sg brane
pod uwage.

W przypadku stali surowej wytapianej w elektrycznym piecu tukowym, bezposrednie
emisje CO, wynikajg z paliwa i wegla z elektrod oraz ztomu, ktéry jest utleniany w
elektrycznym piecu tukowym. W przypadku produkcji stali stopowej wysokiej jakosci,
emisje CO, wynikajg bardziej z zastosowania zelazostopdw niz ztomu. (Gatunki ztomu
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podawane do elektrycznego pieca tukowego przy tego typu produkcji charakteryzujg sie
niskg zawartoscig wegla).

Do celéow okreslenia emisji posrednich wynikajacych ze zuzycia energii elektrycznej
bierze sie pod uwage faczne zuzycie energii w granicach uktadu. Emisje te nie kwalifikuja
sie do bezptatnego przydziatu uprawnien (zob. nizej).

Eksport mierzalnego ciepta (para, gorgca woda, etc..) nie jest objety tym benchmarkiem
produktowym i moze podlega¢ bezptatnemu przydziatowi uprawnien do emisji,
niezaleznie od tego, czy ciepto jest eksportowane do odbiorcy w ramach ETS czy
odbiorcy spoza ETS. W sytuacji, gdy ciepto jest eksportowane do odbiorcy w ramach ETS,
odbiorca taki korzysta z bezptatnego przydziatu uprawnien do emisji tylko w sytuacji
zastosowania benchmarku dla ciepta (przydziat uprawnien dla ciepta jest objety
benchmarkiem produktowym). W przypadku eksportu do odbiorcy spoza ETS, eksporter
ciepta korzysta z bezptatnego przydziatu uprawnien do emisji i nalezy wzig¢ pod uwage
jedng lub dwie podinstalacje dla benchmarku ciepta. Zob. CIMs- definicja mierzalnego
ciepta i Dokument nr 6 z wytycznymi dla przeptywow ciepta przez granice instalacji.

Wstepny przydziat uprawni eo

Benchmark produktowy dla stali wysokostopowe]j z procesu EAF oparty jest na tgcznej
liczbie emisji jako ze energia wyprodukowana z paliw jest wymienna z energig
elektryczng. Przydziat uprawnien powinien jednak odbywac sie wytgcznie w oparciu o
emisje bezposrednie. By uzyskaé spdjnos¢ pomiedzy benchmarkami i przydziatem
uprawnien, wstepny przydziat uprawnien jest obliczany z wykorzystaniem wspdtczynnika
emisji bezposrednich i tgcznych:

Enhirect +ErrNetHeatlmpnn

R= BM, BlAL
Emjirect + En}\letHeatlmmm + Emndirect

gdzie:

B Roczny wstepny przydziat uprawnien (z uwzglednieniem benchmarku
produktowego) dla podinstalacji produkujgcej stal wysokostopowg w
procesie EAF (wyrazony w EUA).

BMp: Benchmark dla stali wysokostopowej z procesu EAF (wyrazony w EUA /
jednostkach produktowych).

HAL : Historyczny poziom aktywnosci produktu p, tj. mediana rocznej wielkosci
produkcji w okresie odniesienia, okreslona i zweryfikowana w procesie
zbierania danych (wyrazony w jednostkach produktowych).

EMlirect - Emisje bezposrednie w obrebie granic podinstalacji produkujgcej stal

wysokostopowg w procesie EAF w okresie odniesienia. Emisje
bezposrednie uwzgledniajg emisje z produkcji ciepta w obrebie tej samej
instalacji ETS zuzywanego w obrebie granic procesu produkcji stali
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wysokostopowej w procesie EAF. Z definicji, nie powinno sie uwzgledniac
emisji z produkcji energii elektrycznej i eksportu/importu ciepta z innych
instalacji ETS lub spoza ETS.

EMetreatmpr ©  EMisje powigzane z importem mierzalnego ciepfa netto z innej instalacji
objetej ETS lub nieobjetych ETS podmiotow w okresie odniesienia do
podinstalacji produkujgcej stal wysokostopowa w elektrycznym piecu
tukowym. Bez wzgledu na sposdb produkcji ciepta, emisje te wyraza w
tonach CO, wg nastepujgcego wzoru:

EM\etreatmpre = NetHeatimport®2.3

gdzie;
NetHeatImport : Import ciepta mierzalnego netto z innych instalacji
w ramach ETS i jednostek spoza ETS w okresie
referencyjnym przez podinstalacje produkujacg stal
wysokostopowa w procesie EAF, wyrazony w TJ.
EMpgirect: Emisja posrednia wynikajgca ze zuzycia energii elektrycznej w granicach

uktadu podczas produkcji stali wysokostopowej w procesie EAF w okresie
referencyjnym. Niezaleznie od miejsca i sposobu wytwarzania energii
elektrycznej, emisje te wyraza sie w tonach CO, i oblicza w sposéb
nastepujacy:

EMhgirect = Elecuse®.465

gdzie;

Elecuse: taczne zuzycie energii elektrycznej w granicach ukfadu
podczas produkcji stali wysokostopowej w procesie EAF w
okresie referencyjnym, wyrazone w MWh.

62




17 E-PVC

Product benchmark
0.238 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of E-PVC (saleable product, 100% purity)

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Polyvinyl chloride; not mixed with any other substances consisting of PVC particles with
a mean size between 0.1 and 3 um.”

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics. Note that this PRODCOM code also includes S-PVC.

PRODCOM code Description

24.16.30.10 Polyvinyl chloride, not mixed with any other substances, in primary forms

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of E-PVC arenicluded except
the production of VCM.”

Emissions in the production process of E-PVC usually stem from the use of steam,
cooling, and fuels (light fuel oil, natural gas).

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported
to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is
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exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat aBdidance Document 6 on Crddsundary
Heat Flows for guidance on this topic.

Preliminary allocation

The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing E-
PVC is calculated as follows:

R =BM, AL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing E-PVC (expressed in EUAs).

BMp: Benchmark for E-PVC (expressed in EUAs / unit of product).

HALs Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).
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18 Ethylene oxide (EO)/ethylene glycols (EG)

Product benchmark
0.512 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of EO-equivalents (EOE), defined as the amount of EO (in mass) that is embedded
in one mass unit of any of the specific glycols defined under the next heading.

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“The ethylene oxide/ ethylene glycol benchmark covers the products
- Ethylene oxide (EO, high purity)
Monoethylene glycol (MEG, standard grade + fiber grade (high purity))
- Diethylene glycol (DEG)
Triethylene glycol (TEG)
The totd amount of products is expressed in terms ofdgQivalents (EOE), which are
defined as the amount of EO (in mass) that is embedded in one mass unit of the specific
glycol.”

In installations, product ratios ranging from "EO-only" to "EG-only" can be encountered.
The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics. Other polyether alcohols covered by PRODCOM 24.16.40.15 are not covered
by this benchmark.

PRODCOM code Description

24.14.63.73 Oxirane (ethylene oxide)

24.14.23.10 Ethylene glycol (ethanediol)

24.14.63.33 2,2-Oxydiethanol (diethylene glycol; digol)

24.16.40.15 Polyethylene glycols and other polyether alcohols, in primary forms

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered

In their Annex |, point 2, referring to the 'definition of product benchmarks and system
boundaries with consideration of exchangeability of fuel and electricity', the CIMs define
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the system boundaries of the ethylene oxide (EO)/ethylene glycols (EG) product
benchmark as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the process units EO production, EO
purification and glycol section are includékhe total electricity consumption (and the
related indirect emissions) within the system boundaries is covered by this product
benchmark.”

Fuels /l Electricity Steam / Boiler Feed Water
. to OSBL units
[1] EO production [2] EO purification or environment
- Eth‘!’le”e_'" - EC reaction - non-cond. removal COE & waste produc’ts
- loopgas recycle - dewatering - - e
- CO2 remaval - finishing High Purity - EO
_Owgen_-. - EO recovery {absorber/ stripper) - HPEO product storage -
- crude EO condensation MEG-standard
- EOE ventgas stripper Ll - ———
8 residual gas comprossor - macu[:::ing MEG prime product (fiber) EO-equivalents
. fractionation =
-Water——— | ooticnal system - glycals purification DEG (pure)
- rasidual ethylena racovary - EG blead from [1] work-up -
& recompression/recycle - EG product storage TEG (pure)
Heavy EG (= waste Glycols) -

Export Steam / Condensate

Figure 5: Inputs and outputs of EO and EG units that are covered by the benchmark. (PDC (2010), Rule
Book for the Ethylene Oxide and Derivatives Sector)

The following process systems are included in the perimeter for the EO-EG
benchmark®***:

Unit-1

- EOreaction

- Loop gas recycle

-  CO; removal

- EOrecovery (absorber/stripper)
- Crude EO condensation

also included is:

- If the cooling water generation system is inside the EO-EG system boundary, the
- energy use of cooling water generation allocated to UNIT-1

- Electricity consumption of air coolers

- Energy use during start-up periods (e.g., start-up boilers) allocated to UNIT-1

- EOE vent gas scrubber & residual gas recycle compressor

2 f process systems are shared with other systems (outside the EO-EG system boundary), e.g. shared
cooling water systems, only their CO2 emission allocated to EO-EG production is taken into account.
** Here and below: PDC (2010), Rule Book for the Ethylene Oxide and Derivatives Sector
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- Residual ethylene recovery & recompression/recycle (if such a system is present)
Unit-2

Non-condensables removal

Dewatering

Finishing

HPEO product cooling (bringing & keeping HPEO to storage conditions)

also included is:

- Energy use during start-up periods allocated to UNIT-2

- Electricity consumption of air coolers

- If the cooling water generation system is inside the EO-EG system boundary, the
energy use of cooling water generation allocated to UNIT-UNIT-2

- Electricity consumption of a refrigeration system that produces a cold-utility to bring
& to keep HPEO product at storage temperature.

Unit-3

- Reaction

- Dewatering

- Fractionation

- Glycols purification

Work-up/handling of the EG bleed originating from UNIT-1 work-up

also included is:

- Energy use during start-up periods allocated to UNIT-3

- Electricity consumption of air coolers

- If the cooling water generation system is inside the EO-EG system boundary, the
energy use of cooling water generation allocated to UNIT-UNIT-3

Processes included in the overall system boundary encompassing all units are:

- Direct heat flows due to "process-to-process" heat-integration between UNIT-1,
UNIT-2 and/or UNIT-3

- Direct heat flows due to "process-to-process" heat-integration between the EO-EG
system and an OSBL system

- Storage of end-products

The system boundary does not include:
- Direct fuel consumption for incineration
- Energy use for (waste)water treatment

For the determination of indirect emissions from electricity consumption, the total
electricity consumption within the system boundaries shall be considered. These
emissions are not eligible for free allocation but are used in the calculation of free
allocation (see below).
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The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat aBdidance Document 6 on Crddsundary
Heat Flows for guidance on thpic.

Preliminary allocation

The product benchmark for ethylene oxide/ethylene glycols products is based on total
emissions since energy produced from fuels is exchangeable for energy from electricity.
Allocation should however be based on direct emissions only. In order to achieve
consistency between the benchmarks and the allocation, the preliminary allocation is
calculated using a ratio of direct and total emissions:

E — En}iirect + Ern\letHeatlm;mrt BM @‘|A|.E
EO EG ™~ EOQ EG O EG
Emiirect + Ern\letl-ieatlmpnrt + Emndirect

With:

Feoec: Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing ethylene oxide/ethylene glycols products (expressed in EUAs).

BMgg e Benchmark for ethylene oxide/ethylene glycols products (expressed in
EUAs / unit of product).

EMlirect : Direct emissions within the system boundaries of the production of

ethylene oxide/ethylene glycols products over the baseline period. The
direct emissions further include the emissions due to the production of
heat within the same ETS installation, that is consumed within the system
boundaries of the ethylene oxide/ethylene glycols production process.
Direct emissions should (by definition) exclude any emissions from
electricity generation or net heat export/import from other ETS
installations or non-ETS entities.

EM\etrieatimpr :  EMissions  from any net measurable heat import from other ETS

installations and non-ETS entities over the baseline period by a sub-
installation producing ethylene oxide/ethylene glycols products.
Irrespective of where and how the heat is produced, these emissions
expressed in tonne CO, are calculated as follows:

EM\etreatmpre = NetHeatimport 2.3

With;
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NetHeatlmport : Net import of measurable heat from other ETS
installations and non-ETS entities over the baseline
period by a sub-installation producing ethylene
oxide/ethylene glycols products, expressed in TJ.

EMpgirect: Indirect emissions from electricity consumption within the system
boundaries of the production of ethylene oxide/ethylene glycols products
over the baseline period. Irrespective of where and how the electricity is
produced, these emissions expressed in tonne CO, are calculated as
follows:

EMhdirect = Elecuse®.465

With;

Elecuse: Total electricity consumption within the system
boundaries of the production of ethylene oxide/ethylene
glycols products over the baseline period, expressed in
MWh.

HAlgo/ec! Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product) (see below).

Determination of historical activity level

The unit of product is defined as EO-equivalents: the amount of EO (in mass) that is
embedded in one mass unit of any of the specific glycols defined under the next
heading. The following formula should be used to determine the historical activity level
in terms of EO-equivalents:

a,n a
HALeo/eG= MEDM? (HAL,® Cleog )3
With
HALeo e Historical activity level for ethylene oxide/ethylene glycols
production, expressed in tonnes of ethylene oxide equivalents.
HAL, : Historical activity level for the production of ethylene oxide or
glycol i in year k of the baseline period, expressed in tonnes.
CRog: Conversion factor for the ethylene oxide or glycol i relative to
ethylene oxide. The following conversion factors need to be
applied:
- Ethylene oxide: 1.000
- Monoethylene glycol: 0.710
- Diethylene glycol: 0.830
- Triethylene glycol: 0.880

69




19 Facing bricks

Product benchmark
0.139 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Not exposed

Unit of production
Tonne of facing bricks

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Facing bricks with a density > 1000 kg/m® used for masonry based on EN 7171
excluding pavers, clinker bricks and blue braised facing bricks.”

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics. Note that this PRODCOM code also includes products such as clay blocks that
are not covered by the definition of the benchmarked product.

PRODCOM code Description

26.40.11.10 Non-refractory clay building bricks (excluding of siliceous fossil meals or earths)

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

Facing bricks are used for the outer leaf of buildings with cavity walls. Facing Bricks exist
in different colours.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production processes
- Raw material preparation,
- Component mixing,
- Forming and shaping of ware,
- Drying of ware,
- Firing of ware,
- Product finishing and
- Flue gas cleaning,
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are included.”

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries as well as emissions related to the fuel used for lorries and other
vehicles to transport the clay and other raw material.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a defition of measurable heat an@uidance Document 6 on Crddsundary
Heat Flows for guidance on this topic.

Preliminary allocation
The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing
facing bricks is calculated as follows:

R =BM, AL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing facing bricks (expressed in EUAs).

BMp: Benchmark for facing bricks (expressed in EUAs / unit of product).

HALs Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).
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20Szkto t*ypu fl oat

Benchmark produktowy
0.453 uprawnien/tona

Zagrozenie wyciekiem emisj.i (carbon | eakage)
2014
Zagrozony

Jednostka produkgiji
Tony szkta opuszczajgcego odprezarke

Szkto opuszczajgce odprezarke nalezy rozumieé jako wytopione szkto. llosci wytopionego

szkta oblicza sieg26 z ilosci wktadu surowca do pieca po odjeciu emisji gazowych np. COz, SOz,

H20, NO, itd..

Definicja i wyjasnienie objetych produktow
Zgodnie z CIM?, ten wskaznik emisyjnosci (benchmark produktowy) obejmuje:

»Szkto float/szlifowane/polerowane (w tonach szkta opuszczajgcego odprezarke tunelowq).”

Ponizsza tabela przedstawia liste znaczacych produktow zwigzanych z produktami ze szkta
typu float, zgodnie z definicjami w nomenklaturze statystycznej PRODCOM 2007.

Kod PRODCOM Opis

26.11.12.14 Szyby niezbrojone ze szkta typu "float i szkta o powierzchni szlifowanej lub
polerowanej, z warstwg odbijajgcg, o grubosci <= 3,5 mm

26.11.12.17 Szyby niezbrojone ze szkta typu "float" i szkta o powierzchni szlifowanej lub
polerowanej, z warstwa odbijajaca, o grubosci > 3,5 mm, z wytaczeniem szyb
inspektowych

26.11.12.30 Szyby niezbrojone ze szkta typu "float" i szkta o powierzchni szlifowanej lub
polerowanej, barwione, z wytagczeniem szyb inspektowych

26.11.12.80 Szyby niezbrojone ze szkta typu "float" i szkta o powierzchni szlifowanej lub
polerowanej pozostate, gdzie indziej niesklasyfikowane

Kody PRODCOM wymienione w powyzszej tabeli odnoszg sie do produktéw korncowych.
Niniejszy benchmark jednakze obejmuje cate wytopione szkto opuszczajgcego odprezarke, a
nie koncowe produkty zdefiniowane kodami PRODCOM, ktére sg wytwarzane z
wytopionego szkta w procesach innych niz wytop.

% Ttumaczenie robocze fragmentéw dokumentu odnoszacych sie do przemystu szklarskiego wykonane
przez Zwigzek Pracodawcéw ,,Polskie Szkto”.

2% Wielkosé ta jest standardowo monitorowana w zaktadach na potrzeby handlu emisjami w inny sposéb —
na przyktad w oparciu o predkosé odprezania, grubosé tafli, jej szerokosc i gestos¢ - przyp. ttum..
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Kody PRODCOM moga by¢ uzyteczne przy identyfikacji i definiowaniu produktéw.
Identyfikacja produktow nie powinna nigdy polegac¢ tylko na raportowanych kodach
PRODCOM.

Definicja i wyjasnienie co do zakresu objetyct
CIM definiujg granice systemu w nastepujgcy sposob:

,Uwzgledniono wszystkie procesy bezposrednio lub posrednio zwiqzane z etapami produkcji:
topieniem, klarowaniem, chtodzeniem do temperatury formowania, kgpielq i odprezaniem.”

W szczegdlnosci, sg w nim zawarte nastepujgce etapy produkgji:

- Piec szklarski (wfaczajgc emisje procesowe i ewentualne dodatkowe - dop. ttum.-
urzadzenia ochrony $rodowiska®’),

-wanna,

- odprezarka (urzadzenie do stopniowego obnizania temperatury — odprezania szkta i
wyrobow ze szkia),

- zestawiarnia®® ,

- urzadzenia do nakfadania powtok na goracozg,

- chemiczna redukcja paliwem (DeNox),

- wytwornica tlenu®,

- stacja gazéw (wytwornica) azotu i wodoru®!,

- urzadzenie do podtrzymywania atmosfery w wannie cynowej*.

Wydziaty dokonujgce dalszej obrébki takiej, jak nanoszenie powtok, laminowanie i
hartowanie ktdre nie sg czescia linii float nie wchodzg w granice systemu.

Emisje zwiazane z produkcja zuzytej elektrycznosci sa wytaczone poza granice systemu®>.

W tekécie angielskim: (includes process emissions and associated pollution control equipments
(incinerator, carbonate scrubber)). Urzadzenia takie nie sg znane ttumaczowi i najprawdopodobniej
jedynie w nielicznych przypadkach wystepuja w instalacjach do produkcji szkta float.

’® Komentarz ttumacza: cze$¢ instalacji w ktérej nastepuje wazenie surowcéw, w tym Ssurowcow
weglanowych mogacych powodowac emisje. W pojedynczych przypadkach w zestawiarni uzywane sg tez
urzadzenia zuzywajgce gaz ziemny, czasami osobno opomiarowane — jesli tak wchodzg one zgodnie z
niniejszym poradnikiem w zakres instalacji.

*® Komentarz tlumacza: urzadzenia rzadko wystepujgce w ramach typowej linii float; zazwyczaj dalsza
obrébka odbywa sie poza instalacjg uczestniczacg w systemie handlu w urzadzeniach oddzielonych od linii
float, lub w samodzielnych firmach.

* Komentarz ttumacza: typowy fragment instalacji zazwyczaj nie majacy jednak wptywu na emisje
dwutlenku wegla i ich monitorowanie (szczegdlnie w przypadku stosowania metody obliczeniowej).
Stacje gazéw mogg byc¢ wtasnoscig firmy zewnetrzne;j.

*! Komentarz ttumacza: typowy fragment instalacji zazwyczaj nie majgcy jednak wptywu na emisje
dwutlenku wegla i ich monitorowanie. Stacje gazow mogg by¢ wiasnoscig firmy zewnetrzne;.

*? Komentarz ttumacza: W typowej instalacji nie ma wptywu na emisje dwutlenku wegla.

3 Dotyczy energii elektrycznej zakupionej od podmiotdéw zewnetrznych i emisji towarzyszgcych jej
produkcji - nie s3 one rozpatrywane - przyp. ttum..
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Eksport mierzalnego ciepta (para, gorgca woda, itd.) nie jest objety tym benchmarkiem
produktowym i moze byé wyznaczony do darmowych przydziatdw uprawnien, niezaleznie
od tego, czy ciepto jest eksportowane do uzytkownika ETS czy do uzytkownika nieobjetego
ETS. Jednakze, gdy ciepto jest eksportowane do uzytkownika objetego ETS, uzytkownik
uzyska darmowe przydziaty uprawnien tylko jesli stosowany jest benchmark oparty na cieple
(przydziat dla ciepta jest juz objety produktowym benchmarkiem). W przypadku eksportu do
uzytkownikdw nieobjetych ETS, eksporter ciepta otrzymuje darmowy przydziat uprawnien
oraz nalezy przewidzie¢ jeden lub dwa benchmarki cieplne dla podinstalacji). Aby uzyskac
informacje na ten tematzobacz definicje mierzalnego ciepta wg CIM oraz Wytyczne nr 6 nt.
Transgranicznych Przepfywdw Ciepfa.

Wstepny przydziat wuprawni eo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchamrku produktowego podinstalacji
wytwarzajgcych szkfo typu float jest liczony w nastepujacy sposéb:

F, = BM, * HAL,

Gdzie:

Fo: wstepny roczny przydziat uprawnen dla benchmarku produktowego podinstalacji
produkujgcych szkto typu float (wyrazony w EUA),

BM,:  wskaznik emisyjnosci (benchmark) dla szkta typu float (wyrazony w EUA / jednostka

produktu),

HAL  historyczny poziom aktywnosci, tj. mediana rocznej wielkosci produkcji w okresie
odniesienia, okreslona i zweryfikowana w procesie zbierania danych (wyrazona w
jednostkach produktu).
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21 Szary klinkier cementowy

Ws k a 2 mii Is y dlapeoduktu:

0.766 uprawnienia/Mg

Narazenie na ryzyko ucieczki emisji zgodni e
2014

Produkt narazony

Jednostka produkcji
Megagram [Mg] (tona) szarego klinkieru cementowego

Definicja i wyjasnienia objetych produkt dow
Zgodnie z decyzjg CIM wskaznik emisyjnosci na produkt obejmuje:
Szary klinkier cementowy stanowigcy catkowitg ilo$¢ wyprodukowanego klinkieru

Tabela ponizej przedstawia oznaczenie danego produktu zgodnie z definicjg okreslong
wedtug oznaczenia statystycznego PRODCOM 2007. Ten sam kod PRODCOM odnosi sie
rowniez do biatego klinkieru cementowego (zobacz sekcja 53).

Kod PRODCOM Opis

26.51.11.00 Klinkier cementowy

Kody PRODCOM moga by¢ stosowane przy identyfikacji i definiowaniu produktéw.
Ogdlnie nalezy zaznaczy¢, iz identyfikacja produktéw nie powinna polega¢ tylko i
wyltgcznie na kodach Prodcom, raportowanych w statystyce publiczne;.

Definicja i wyjasnienia dotyczagce objetych p
Decyzja CIM definiuje granice systemu w nastepujgcy sposob:

,Wszystkie procesy bezposrednio lub posrednio powiqgzane z produkcjg szarego klinkieru

cementowego.”

Emisje powigzane z produkcjg szarego klinkieru cementowego obejmujg emisje z

procesu kalcynacji i emisje ze spalania paliw, wynikajgce z dostarczenia energii w paliwie

do procesu produkcyjnego (wtaczajgc straty ciepta).

Emisje powigzane z produkcjg energii elektrycznej sg wytaczone z granic systemu.

Eksport mierzalnego ciepta (pod postacig pary, goracej wody itp.) nie jest objety
wskaznikiem produktowym i moze uprawniac do bezptatnego przydziatu, niezaleznie od
tego czy ciepto to jest eksportowane do odbiorcéw objetych ETS czy do odbiorcéw nie
objetych ETS. Jednakze, gdy ciepto jest eksportowane do odbiorcy objetego ETS,
odbiorca ten otrzyma bezptfatne przydziaty tylko w przypadku zastosowania wskaznika
emisyjnosci opartego na cieple. (przydziat dla ciepta jest juz ujety we wskazniku
produktowym). W przypadku eksportu ciepta do odbiorcy nie objetego ETS, bezptatne
uprawnienia na ciepto otrzyma producent ciepta, ktéry powinien okresli¢ jedng lub dwie
podinstalacje objete wskaznikiem emisyjnosci opartym na cieple. Prosze zobaczyc
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definicje mierzalnego ciepta w decyzji CIM i wytyczne nr 6 dotyczqce przeptywdow ciepta
pomiedzy instalacjami.

Przewi dywany przydzi at

Przewidywany bezptatny przydziat uprawnienn dla podinstalacji objetej wskaznikiem

emisyjnosci dla produktéw, produkujgcej szary klinkier cementowy jest obliczany w

nastepujacy sposob:

R =BM, AL

Gdzie:

B! Przewidywany roczny przydziat uprawnien dla podinstalacji objetej
wskaznikiem emisyjnosci dla produktow, produkujgcej szary klinkier
cementowy (wyrazony w EUA).

BMp: Wskaznik emisyjnosci dla szarego klinkieru cementowego (wyrazony w
EUA/ jednostke produktu).
HALs Historyczny poziom aktywnosci, tj. mediana z rocznej produkcji w okresie

odniesienia (bazowym) okresSlonym i zweryfikowanym w danych do
krajowych srodkéw wykonawczych (wyrazone w jednostce produktu).
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22 Hydrogen

Product benchmark
8.85 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of hydrogen (100% purity as net saleable production)

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Pure hydrogen and mixtures of hydrogen and carbon monoxide having a hydrogen
content >=60% mole fraction of total contained hydrogen plus carbororm® based
on the aggregation of all hydrogemnd carbommonoxidecontaining product streams
exported from the sulinstallation concerned expressed as 100% hydrogen.”

The following products are covered by the benchmark for hydrogen:

- Pure hydrogen

- Mixtures of hydrogen and carbon monoxide having a hydrogen content >=60%
mole fraction of the total amount of hydrogen plus carbon monoxide. These
mixtures are called synthesis gases or syngases, and differ from each other with
regards to the hydrogen share in the total synthesis gas. The total amount of
hydrogen plus carbon monoxide referred to is the sum of all hydrogen and
carbon monoxide in all containing product streams exported from the
installation.

Other mixtures of hydrogen and carbon monoxide (i.e. mixture having a hydrogen
content <60% mole fraction of the total amount of hydrogen plus carbon monoxide) are
not covered by the product benchmark for hydrogen, but by the product benchmark for
synthesis gas (see section 47).

The table below shows the relevant product according to definition in PRODCOM 2007
statistics.

PRODCOM code Description

24.11.11.50 Hydrogen

There is no single PRODCOM number for carbon monoxide (20.11.12.90 is inorganic
oxygen compounds of non metals) or synthesis gas.
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PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered

In their Annex |, point 2, referring to the 'definition of product benchmarks and system
boundaries with consideration of exchangeability of fuel and electricity', the CIMs define
the system boundaries of the hydrogen product benchmark as follows:

“All relevant process elements directly or indirectly linked to the production of hydrogen
and the separation of hydrogen and carbon monoxide are included. These elements lie
between:
a) The point(s) of entry of hydrocarbon feeatsk(s) and, if separate, fuel(s)
b) The points of exit of all product streams containing hydrogen and/or carbon
monoxide
c) The point(s) of entry or exit of import or export heat.

For the determination of indirect emissions from electricity consumption, tha tot
electricity consumption within the system boundaries shall be considered.”

The system boundaries are visualised in Figure 6. In line with the above definition,
following production steps should in particular be regarded as being within the system
boundaries:

- Chemical conditioning of feed

- H,/CO generation with associated combustion air fans

- Water-gas shift (if present)

- Separation & purification functions as present: cryogenic (including liquid CO
recycle duty); adsorption; absorption; membrane

- Related cooling and process water pumping duty.
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Figure 6. System boundaries of the hydrogen product benchmark (Sector Rule book for hydrogen and
syngas, 2010)

Indirect emissions from electricity consumption are not eligible for free allocation but
are used in the calculation of free allocation (see below).

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
CIMs for a definition of measurable heat a@didarce Document 6 on CreBeundary
Heat Flows for guidance on this topic.

Preliminary allocation

The product benchmark for hydrogen is based on total emissions since energy produced
from fuels is exchangeable for energy from electricity. Allocation should however be
based on direct emissions only. In order to achieve consistency between the
benchmarks and the allocation, the preliminary allocation is calculated using a ratio of
direct and total emissions:

Errhirect + ErmetHeatlm;mrt

Emiirect + EmlxletHeatlmm)lt + Emndirect

FHZ
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With:
R

BM,:
Emiirect:

EMetreatmprt

Emndirect:

HAL, :

Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation

producing hydrogen (expressed in EUAs).

Benchmark for hydrogen (expressed in EUAs / unit of product).

Direct emissions within the system boundaries of the production of
hydrogen over the baseline period. The direct emissions further include
the emissions due to the production of heat within the same ETS
installation, that is consumed within the system boundaries of the
hydrogen production process. Direct emissions should (by definition)
exclude any emissions from electricity generation or net heat
export/import from other ETS installations or non-ETS entities.

Emissions from any net measurable heat import from other ETS

installations and non-ETS entities over the baseline period by a sub-
installation producing hydrogen. Irrespective of where and how the heat
is produced, these emissions expressed in tonne CO, are calculated as
follows:

EMetreatmpn = NetHeatl mport@2.3

With;

NetHeatImport : Net import of measurable heat from other ETS
installations and non-ETS entities over the baseline
period by a sub-installation producing hydrogen,
expressed in TJ.

Indirect emissions from electricity consumption within the system

boundaries of the production of hydrogen over the baseline period.
Irrespective of where and how the electricity is produced, these
emissions expressed in tonne CO; are calculated as follows:

EMhdirect = Elecuse®.465

With;

Elecuse: Total electricity consumption within the system
boundaries of the production of hydrogen over the
baseline period, expressed in MWh.

Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection

(expressed in units of product) (see below).

Determination of historical activity level

In order to ensure a level playing field for the production of hydrogen in refineries and
chemical plants, the free allocation of emission allowances for the production of
hydrogen has been brought in line with the CWT approach for refineries by referring to
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a defined volumetric concentration of hydrogen. The historical activity level to be used
in the determination of free allocation should be determined as follows:

o

& 5 1-VF 5
HAL ,,, = MEDIANGIAL 0, G- —— 12k Oo 0000898 @
¢ ¢ 04 E

With

HAL,, : historical activity level for hydrogen production referred to 100%
hydrogen

HAl . oo - historical activity level for hydrogen production referred to
historical hydrogen content expressed in norm cubic meters per
year referring to 0°C and 101.325 kPa in year k of the baseline
period

Y historical production volume fraction of pure hydrogen in year k

of the baseline period
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23Sur 6k a

Benchmark produktowy
1.328 uprawnien do emisji / tone

Narazenie na ucieczke emisji okreslone w Dec
2014
Narazony

Jednostka produktu
Tona suréwki

Definicja i wyjeapmioaduika 6dvotuy®z ych w benchmar
Zgodnie z CIMs, benchmark produktowy obejmuije:

"Suréwka Zelaza, przerdébcza."

Ciekta surowka zelaza jest produktem wielkopiecowym. Przy okreslonych granicach
uktadu, benchmark obejmuje réwniez w sposéb posredni stal wytapiang w konwertorze
tlenowym z ptynnej suréwki otrzymanej w procesie wielkopiecowym.

Podobne wyroby, takie jak zelazostopy, nie s3 ujete w niniejszym benchmarku
produktowym.

Definicja i wyjasdnienie procesoOow i emisji uj
W CIMs, granice uktadu zdefiniowane sg w nastepujgcy sposob:

"Uwzglednia sie wszystkie procesy powiqzane, bezposrednio Ilub posrednio, z
jednostkami procesowymi:

- Wielki piec,

- Urzqgdzenie do obrobki ciektej suréowki,

- Dmuchawy wielkopiecowe,

- Nagrzewnice wielkopiecowe,

- Korwertor tlenowy,

- Urzqdzenie do obrobki pozapiecowej,

- Kadzie prézniowe,

- Urzgdzenie do odlewania (w tym ciecie kesisk),

- Urzqdzenie do przerobu zuzla,

- Przygotowanie wsadu,

- Jednostka do obrdbki gazu wielkopiecowego,

- Agregaty odpylania,

- Wstepne wygrzewanie ztomu,

** Thumaczenie dostarczone przez Hutniczg lzbe Przemystowo-Handlowa.
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- Suszenie wegla do wdmuchu pytu weglowego (PCl),

- Stanowisko do wstepnego ogrzewania zbiornikdw,

- Stanowiska wygrzewania wlewkdw,

- Produkcja powietrza sprezonego,

- Urzqdzenie do uzdatniania pytow (brykietowanie),

- Urzqdzenie do uzdatniania szlamu (brykietowanie lub peletyzacja),
- Wdmuchiwanie pary w wielkich piecach,

- Zaktad wytwarzajqcy pare,

- Chtodzenie gazu z zasadowego konwertora tlenowego (BOF) oraz

- Pozostate."

Benchmark nie obejmuje emisji zwigzanych z produkcjg zuzywanej elektrycznosci.

Eksport ciepta mierzalnego (para, gorgca woda, itp.) nie jest ujety w niniejszym
benchmarku produktowym i moze by¢ zakwalifikowany do bezptatnego przydziatu
uprawnien niezaleznie od tego czy ciepto jest eksportowane do konsumenta objetego
ETS czy tez konsumentdw nieobjetych ETS. Niemniej jednak, gdy ciepto jest
eksportowane do konsumenta objetego ETS, woéwczas konsument otrzymuje bezptatny
przydziat wytacznie na podstawie zastosowanego benchmarku cieplnego (przydziat
ciepta jest ujety w benchmarku produktowym). W przypadku eksportu do
konsumentéw nieobjetych ETS, eksporter ciepta otrzymuje bezptatny przydziat; w tym
przypadku nalezy przewidzie¢ jedng lub dwie podinstalacje objete benchmarkiem
cieplnym). Zob. CIMs- definicia mierzalnego ciepta i Dokument nr 6 z wytycznymi dla
przeptywdw ciepta przez granice instalacji.

Wstepny przydziat wuprawni eo
Wstepny bezptatny przydziat w odniesieniu do podinstalacji do produkcji suréwki objetej
benchmarkiem produktowym obliczany jest w nastepujacy sposob:

F> =BM, AL

Gdzie:

B! Roczny przydziat wstepny (z uwzglednieniem benchmarku) dla
podinstalacji produkujgcej surdwke (okreslony w EUA).

BM,: Benchmark dla suréwki (okreslony w EUA / jednostka produktu).

HAL, Historyczny poziom produkcji, tj. mediana rocznej wielkosci produkcji w

okresie odniesienia, okreslona i zweryfikowana w procesie zbierania
danych (wyrazony w jednostkach produktowych).
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24 Iron casting

Product benchmark
0.325 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014

Exposed

Unit of production
Tonne of liquid iron

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Casted iron as liquid iron ready alloyed, skinned, and ready for casting.”

This product benchmark refers to the intermediate product liquid iron and not to the
final products of the casting process which are included in the NACE groups 27.21 and
27.51. Therefore, no Prodcom codes are available for the benchmarked product.
However, the PRODCOM 2007 codes listed in the table below might help to identify
processes using the benchmarked intermediate product.

PRODCOM code Description

27.21.10.00 Tubes, pipes and hollow profiles of cast iron excluding tubes, pipes, hollow profiles
made into identifiable parts of articles, such as sections of central heating radiators
and machinery parts

27.21.20.33 Tubes or pipe fittings of non-malleable cast iron of a kind used in pressure systems

27.21.20.35 Tube or pipe fittings of non-malleable cast iron (excluding of a kind used in pressure
systems)

27.21.20.50 Tube or pipe fittings of malleable cast iron

27.21.20.70 Tube or pipe fittings of cast steel

27.51.11.10 Malleable iron castings for land vehicles excluding for locomotives or rolling stock,
construction industry vehicles

27.51.11.30 Malleable iron castings for bearing housings and plain shaft bearings (excluding for
bearing housings incorporating ball or roller bearings)

27.51.11.40 Other parts of piston engines and mechanical engineering (malleable iron casting)

27.51.11.50 Malleable iron castings for machinery and mechanical appliances excluding for
piston engines, lifting or handling machinery, construction industry
machinery/vehicles

27.51.11.90 Parts for other utilisation (malleable iron casting)

27.51.12.10 Parts of land vehicles (nodular iron castings)

27.51.12.20 Ductile iron castings for transmission shafts, crankshafts, camshafts and cranks

27.51.12.30 Ductile iron castings for bearing housings and plain shaft bearings (excluding for
bearing housings incorporating ball or roller bearings)

27.51.12.40 Other parts of piston engines and mechanical engineering (nodular iron castings)
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27.51.12.50 Ductile iron castings for machinery and mechanical appliances excluding for piston
engines

27.51.12.90 Ductile iron castings for locomotives/rolling stock/parts, use other than in land
vehicles, bearing housings, plain shaft bearings, piston engines, gearing, pulleys,
clutches, machinery

27.51.13.10 Grey iron castings for land vehicles excluding for locomotives or rolling stock,
construction industry vehicles

27.51.13.20 Grey iron castings for transmission shafts, crankshafts, camshafts and cranks

27.51.13.30 Grey iron castings for bearing housings and plain shaft bearings (excluding bearing
housings incorporating ball or roller bearings)

27.51.13.40 Other parts of piston engines and mechanical engineering (cast iron: not ductile)

27.51.13.50 Grey iron castings for machinery and mechanical appliances excluding for piston
engines

27.51.13.90 Grey iron castings for locomotives/rolling stock/parts, use other than in land

vehicles, bearing housings, plain shaft bearings, piston engines, gearing, pulleys,
clutches, machinery

Definition and explanation of processes and emissions covered

In their Annex |, point 2, referring to the 'definition of product benchmarks and system
boundaries with consideration of exchangeability of fuel and electricity', the CIMs define
the system boundaries of the iron casting product benchmark as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the process steps
- melting shop
- casting shop
- core shop and
- finishing
are included.

For the determination of indirect emissions, only éhectricity consumption of melting
processes within the system boundaries shall be considered.”

The process step ‘finishing’ refers to operations like fettling and not general machining,
heat treatment or painting which are not covered by the system boundaries of this
product benchmark.

The emissions related to 'melting electricity' are not eligible for free allocation but are
used in the calculation of free allocation (see below).

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product
benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported
to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is
exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in
case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product
benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free
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allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat aBdidance Document 6 on Crddsundary
Heat Flows for guidance on this topic.

Preliminary allocation

The product benchmark for iron casting is based on total emissions since energy
produced from fuels is exchangeable for energy from electricity. Allocation should
however be based on direct emissions only. In order to achieve consistency between the
benchmarks and the allocation, the preliminary allocation is calculated using a ratio of
direct and total emissions:

Emiirect +Ern\letl-|eatlmpnrt

R = BM, BIAL
Errhirect + ErrNetHeatlmm)rt + Emndirect

With:

B! Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
casting iron (expressed in EUAs).

BM,: Benchmark for iron casting (expressed in EUAs / unit of product).

HALs : Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline
period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).

EMlirect : Direct emissions within the system boundaries of iron casting over the

baseline period. The direct emissions further include the emissions due to
the production of heat within the same ETS installation, that is consumed
within the system boundaries of the iron casting production process.
Direct emissions should (by definition) exclude any emissions from
electricity generation or net heat export/import from other ETS
installations or non-ETS entities.

EM\etrieatmpr :  EMissions  from any net measurable heat import from other ETS
installations and non-ETS entities over the baseline period by a sub-
installation for iron casting. Irrespective of where and how the heat is

produced, these emissions expressed in tonne CO, are calculated as
follows:

EMyeteatmpr = NetHeatimport 2.3

With;

NetHeatImport : Net import of measurable heat from both ETS
installations and non-ETS entities over the baseline
period by a sub-installation casting iron, expressed
inTJ.

EMpgirect: Indirect emissions from melting electricity consumption within the

system boundaries of iron casting over the baseline period. Irrespective
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of where and how the electricity is produced, these emissions expressed
in tonne CO, are calculated as follows:

EMhdirect = Elecuse®.465

With;

Elecuse: Consumption of melting electricity within the system
boundaries of iron casting over the baseline period,
expressed in MWh. Note from the definition of system
boundaries and processes covered that only the electricity
consumption of melting processes within the system
boundaries should be considered.
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25Wet na mineral na

Benchmark produktowy
0.682 uprawnien/tone

Zagrozenie wyciekiem emisj.i (carbon | eakage)
2014
Nie zagrozony

Jednostka produkgiji
Tona wetny mineralnej (produktu przeznaczonego do sprzedazy)

Defini cja i wyjasnienie objetych produktoéow
Zgodnie z CIM? ten wskaznik emisyjnosci (benchmark produktowy) obejmuje:

,Produkty izolacyjne z wetny mineralnej przeznaczone na izolacje termiczng, akustyczng i
przeciwpozarowq wyprodukowane przy zastosowaniu szkta, kamienia lub zuzla”.

Ponizsza tabela pokazuje istotne produkty zgodnie z definiciami zawartymi w
nomenklaturze statystycznej PRODCOM 2007. Produkty opisane kodami PRODCOM
26.14.12.10 i 26.14.12.30 mogg byé réwniez objete benchmarkiem produktéw z wtdkna
szklanego ciggtego. Nalezy zatem doktadnie przeanalizowaé, ktéry benchmark produktowy
zastosowac, w szczegdlnosci biorgc pod uwage rézne zastosowania obu produktéow objetych
benchmarkiem (benchmark wetny mineralnej stosuje sie wylacznie do produktow
przeznaczonych do izolacji termicznej, akustycznej i ogniowej).

Kod PRODCOM Opis

26.14.12.10 Maty z wtdkna szklanego, wtgczajgc z waty szklanej
26.14.12.30 Arkusze cienkie (woale) z wtékna szklanego, wtgczajgc z waty szklanej
26.82.16.10 Wetna zuzlowa, wetna skalna i podobne wetny mineralne oraz ich mieszanki luzem,

w arkuszach lub w belach

Kody PRODCOM mogg byé uzyteczne przy identyfikacji i definiowaniu produktéow.
Identyfikacja produktéw nie powinna nigdy polegaé¢ tylko na raportowanych kodach
PRODCOM.

Def i nicja i wyjasnienie co do zakresu objetych
W Zatagczniku | do CIM, punkt 2, w czesci poswieconej ,,benchmarkom produktowym i

granicom systemu z uwzglednieniem wymienialnosci paliwa i elektrycznosci”, granice

systemu dla benchmarku produktowego wetny mineralnej sg okreslone w nastepujgcy

sposdb:

% Ttumaczenie robocze fragmentéw dokumentu odnoszacych sie do przemystu szklarskiego wykonane
przez Zwigzek Pracodawcéw ,Polskie Szkto”.
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,Uwzgledniono wszystkie procesy bezposrednio lub posrednio zwiqzane z etapami produkcji:
topieniem, tworzeniem widkien i wstrzykiwaniem spoiwa®°, utwardzaniem i formowaniem.

W celu okreslenia posrednich emisji uwzglednia sie catkowite zuzycie energii elektrycznej w
granicach systemowych.”

Dla emisji zwigzanych z produkcjg zuzytej elektrycznosci nie przydziela sie bezptatnych
uprawnien, sg one jednak uzywane do obliczen bezptatnego przydziatu (patrz ponizej).

Eksport mierzalnego ciepta (para, gorgca woda, itd.) nie jest objety tym benchmarkiem
produktowym i moze by¢ wyznaczony do darmowych przydziatdw uprawnien, niezaleznie
od tego, czy ciepto jest eksportowane do uzytkownika ETS czy do uzytkownika nieobjetego
ETS. Jednakze, gdy ciepto jest eksportowane do uzytkownika objetego ETS, uzytkownik
uzyska darmowe przydziaty uprawnien tylko jesli stosowany jest benchmark oparty na cieple
(przydziat dla ciepta jest juz objety produktowym benchmarkiem). W przypadku eksportu do
uzytkownikéw nieobjetych ETS, eksporter ciepta otrzymuje darmowy przydziat uprawnien
oraz nalezy przewidzie¢ jeden lub dwa benchmarki cieplne dla podinstalacji). Aby uzyskac
informacje na ten tematzobacz definicje mierzalnego ciepta wg CIM oraz Wytyczne nr 6 nt.
Transgranicznych Przeptywow Ciepfa.

Wstepny przydziat uprawnieo

Benchmark produktowy wetny mineralnej opiera sie na catkowitych emisjach, gdyz energia
wyprodukowana z paliw jest wymienialna na energie pochodzacg z elektrycznosci. Przydziat
uprawnien powinien by¢ jednakze oparty wytgcznie na bezposrednich emisjach. W celu
osiggniecia spdjnosci pomiedzy benchmarkami a przydziatem, wstepny przydziat liczy sie
jako stosunek bezposrednich emisji do catkowitych emisji:

En‘!iirect +Ern\letl-|eatlmpnrt

R = BM, AL
Errhirect + ErrNetHeatlmm)rt + Emndirect
Gdzie:
Fo: wstepny roczny przydziat uprawnen dla benchmarku produktowego podinstalacji

produkujgcej wetne mineralng (wyrazony w EUA),

BM,: wskZnik emisyjnosci (benchmark) dla wetny mineralnej (wyrazony w EUA / jednostke
produktu),

HALp historyczny poziom aktywnosci, tj. mediana rocznej produkcji mediana rocznej
wielkosci produkcji w okresie odniesienia, okreslona i zweryfikowana w procesie
zbierania danych (wyrazona w jednostkach produktu),

Emgirect: €mMisje bezposrednie w obrebie granic podinstalacji objetej wskaznikiem emisyjnosci

dla wetny mineralnej w okresie odniesienia. Emisje bezposrednie uwzgledniajg emisje z

produkcji ciepta w obrebie tej samej instalacji ETS zuzywanego w obrebie granic procesu

36 Fragment zaczerpniety z Decyzji KE w jezyku polskim; wtasciwsze bytoby sformutowanie
,rozwtéknianiem i natryskiwaniem spoiwa” - - przyp. ttum..
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produkcyjnego objetego wskaznikiem emisyjnosci dla produktu; z definicji, nie powinno sie
uwzglednia¢ emisji z produkcji energii elektrycznej i eksportu/importu ciepta z innych
instalacji ETS lub spoza ETS,

EMpnetreatimport: €Misje powigzane z importem mierzalnego ciepta z innej instalacji objetej ETS
lub nieobjetych ETS podmiotéw w okresie odniesienia, wytwarzane przez
podinstalacje produkujgce wetne mineralna. Niezaleznie od tego gdzie i jak jest
produkowane ciepto, emisje te, wyrazone w tonach CO2, liczone sg w nastepujacy
sposéb:

EM\etreatmpre = NetHeatimport 2.3

Gdzie:

Net Heat Import : Import netto mierzalnego ciepta z innych instalacji ETS oraz i
nieobjetych ETS podmiotdw w catym okresie odniesienia,
dokonywany przez podinstalacje produkujgce wetne mineralna,
wyrazony w TJ.

Emingirect: POSrednie emisje wynikajgce z zuzycia elektrycznosci wewnatrz granic procesu
produkcji wetny mineralnej w okresie odniesienia.

Emisje te, wyrazone w tonach CO2, liczone sg w nastepujacy sposdb:

EMhdirect = Elecuse®.465
Gdzie:

Elec. use : to zuzycie energii elektrycznej w granicach procesu produkcji wetny mineralnej w
okresie odniesienia, wyrazone w MWh.
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26 Lime

Product benchmark
0.954 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of standard pure lime

The reference product standard pure lime is defined as lime with a free CaO content of
94.5% (see comment on allocation methodology).

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Quicklime: calcium oxide (CaO) produced by the decarbonation of limestone (CaCO3) as
“standard pure” lime with a free CaO content of 94.5%.

Lime produced and consumed in the same installation for purification processes is not
coveed by this product benchmark.”

This product benchmark only covers quicklime which is sold on the market or used for
other purposes than purification processes. Therefore, the production of lime for
purification processes (e.g. in the sugar sector) is not covered by this product
benchmark.

The internal lime production of the pulp sector is already covered by the respective pulp
benchmarks and is therefore not eligible for additional allocation based o the lime
benchmark.

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics.

PRODCOM code Description

26.52.10.33 Quicklime (or lime): Calcium oxide (CaO) produced by decarbonising limestone
(CaC03)

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.
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Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of lime are included.”

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat a@didance Document 6 on Crddsundary
Heat Flows for guidance on this topic.

Figure 7 gives a graphical representation of the system boundaries.

Boundaries to be

considered for the
determination of
the benchmark

CO, emissions to be considered for
the derivation of the benchmarks

CO; emissions
)
» Fuel Flue gas
preparation Calcination treatment
(e.g. / sintering (e.g. post
heating of combustion)
the HFO
—
v
Limestone / Product:
dolomite Lime /
dolime /
sintered
dolime

Figure 7. System boundaries (Sector Rule book for the development of CO, benchmarks for the
European lime sector, 2010)
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Preliminary allocation
The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing lime
is calculated as follows:

FP = BMP mAltimatandarc

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing lime (expressed in EUAs).

BMp: Benchmark for lime (expressed in EUAs / unit of product).

HALimesmndarg:  Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).

Given the wide range of product qualities that can be achieved, the product benchmark
for lime refers to a standard composition concerning calcium oxide and magnesium
oxide. The historical activity level to be used in the determination of free allocation
therefore needs to be corrected for the calcium oxide and magnesium oxide content of
the produced lime:

850Nca, +10920Mug0r .

—vepiad] 8
HAI-Hmestandard_ MEDIA lh'meuncorrecteiks
(; -

751.7
With
HAL mestandard: historical activity level for lime production expressed in tonnes of
standard pure lime
Meack : content of free CaO in the produced lime in year k of the baseline
period expressed in mass-%Best available data should be used; in
order of preference:
1) Composition data determined in accordance with
Annex 1.13.3 to the MRG
2) Conservative estimate not lower than 85% based on
other data than composition data determined in
accordance with Annex 1.13.3 to the MRG
3) Default value of 85%
Myigok content of free MgO in the produced lime in year k of the baseline

period expressed in mass-%; Best available data should be used;
in order of preference:
1) Composition data determined in accordance with
Annex 1.13.3 to the MRG
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2) Conservative estimate not lower than 0.5% based on
other data than composition data determined in
accordance with Annex 1.13.3 to the MRG

3) Default value of 0.5%

HAL 1 euncorrectelk uncorrected historical activity level for lime production in year k

expressed in tonnes of lime

If possible, composition data should be based on applicable European standards such as
EN 459-2, EN 12485 and EN 1SO12677.

Conservative estimates might be determined by calculation of the content of free CaO
and MgO in the product from the composition of the raw material using the carbonates
method.

The content of free CaO and MgO in the produced lime in year k of the baseline period
expressed in mass-% could be calculated as follows:

Mcaoy = (A / (100 - ((A—B x 56,08 / 40,31 ) x 44,01 / 56,08 + B x 88,02 / 40,31 — F))) x 100

Mugox = (B / (100 - ((A—B x 56,08 / 40,31 ) x 44,01 / 56,08 + B x 88,02 / 40,31 — F))) x 100

With

A: total CaO content in stone (in %)
B: total MgO content in stone (in %)
F: residual CO; in burnt lime (in %)
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27Dt ugowt 6kni sta*masa siarczanowa

Benchmark wyrobu
0,06 uprawnienia/tone

Narazenie na wyciek wegla zgodni e20m Decyzj g
Narazony

Jednostka produkc;ji
Tona powietrznie suchego wyrobu (ADt) nadajacego sie do sprzedazy

Wielkos$¢ produkcji instalacji jest wyrazona w tonach powietrznie suchego wyrobu
nadajgcego sie do sprzedazy mierzona na koricu procesu produkcyjnego. W przypadku
produkcji masy wtdkniste], wielkos¢ produkcji jest definiowana jako catkowita ilos¢ masy
wtdknistej wytworzonej na wtasne potrzeby oraz na sprzedaz. Tona powietrzne suchej
masy widknistej oznacza zawartos¢ suchej substancji 90%.

Definicja i omowienie przedmi otowych wyr obd\
Zgodnie z CIMs benchmark tego wyrobu obejmuje:

,Dtugowltdknista masa siarczanowa jest masq z drewna wytwarzanq w procesie
roztwarzania siarczanowego z zastosowaniem roztworu warzelnego, charakteryzujgca
sie dtugoscig wtdkien 3 — 3,5 mm, ktora jest wykorzystywana gtownie do produkcji
wyrobow, dla ktorych wazna jest wytrzymatosé, takich jak papier opakowaniowy,
mierzona jako przydatna do sprzedazy w ADt.”

Grupa wyrobéw obejmuje wytwarzanie masy bielonej i niebielonej (bragzowej).Masa
bielona jest uzywana w szczegdlnosci do wyrobu papieréw graficznych, bibutek
higienicznych i tektur. Masa niebielona jest powszechnie uzywana do produkgji
papieréw na warstwy ptaskie tektury falistej, opakowan, workdw i toreb papierowych,
kopert i innych specjalnych papieréw niebielonych.

Niniejszy benchmark nie dotyczy siarczanowych mas krétkowtdknistych (patrz rozdz.
38).

Ponizsze tabele zawierajg odpowiednie wyroby zgodnie z definicjami uzywanymi w
statystyce PRODCOM 2007, PRODCOM 2008 oraz wedtug Nomenklatury Scalonej (CN).

Te klasyfikacje moga by¢ przydatne do identyfikacji i definiowania wyrobdéw. Ogdlna
wytyczna mowi, ze do identyfikacji wyrobow nigdy nie nalezy opierac sie wyfacznie na
klasyfikacjach stosowanych w statystyce.

37 . . . oL .
Ttumaczenie dostarczone przez Stowarzyszenie Papiernikdw Polskich.
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Kod PRODCOM Opis

2007

21.11.12.13 Niebielona masa celulozowa z drewna drzew iglastych, sodowa
lub siarczanowa (z wytgczeniem mas do przerobu chemicznego)

21.11.12.15 Potbielona lub bielona masa celulozowa z drewna drzew

iglastych, sodowa lub siarczanowa (z wytgczeniem mas do
przerobu chemicznego)

21.11.12.53 Ni ebi el ona masa cel ul ozowa /|
sodowalubsi arczanowa (z wytagcze
chemicznego)

21.11.12.55 P66t bielona | ub bielo
I gl ast e, sodowa | u

przerobu chemicznego)

na masa
S i

ar czail

Moga byd objete kodem CN/ |[Mogad bobj et ¢
PRODCOM 2008

4703 11 — masa celulozowa drzewna, sodowa lub 17.11.12.00

siarczanowa, inna niz do przerobu chemicznego, niebielona,

z drewna iglastego

4703 19 — masa celulozowa drzewna, sodowa lub 17.11.12.00

siarczanowa, i nna ngoz do

ni ebi el ona, z drewna | i $c

4703 21 — masa celulozowa drzewna, sodowa lub 17.11.12.00

siarczanowa, inna niz do przerobu chemicznego, pétbielona

lub bielona, z drewna iglastego

4703 29 - masa celulozowa drzewna, sodowa lub 17.11.12.00

siarczanowa , inna niz do przerg

|l ub bi el ona, z drewna | i $§

Podinstalacja wytwarzajgca mase celulozowg moze przekazywac ciepto do innej
podinstalacji. Jest to typowe w przypadku zintegrowanych zaktadéw wytwarzajgcych
masy widkniste i papier. Zawsze, kiedy ma to miejsce, poziom historycznej aktywnosci
odnoszacej sie do wyrobu powinien uwzglednia¢ wytgcznie mase kierowang na rynek i
nieprzetwarzang na papier w tej samej lub innych technicznie potaczonych instalacjach.’

Przyktad: jezeli celulozownia wytwarza 100 ton masy, a tylko 1 ADt jest sprzedawana na
rynku, to tylko 1 ADt moze sie ubiegac o przydziat bezptatnych uprawnien w ramach

tego benchmarku.

Definicja i oméwienie procesow i wliczonych
CIMs definiujg granice uktadu w nastepujacy sposob:
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LZawierajq wszystkie procesy stanowigce czes¢ procesu wytwarzania masy celulozowej
(w szczegdlnosci:

- celulozownie,

- kociot regeneracyjny,

- sekcje suszenia masy celulozowej,

- piec do wypalania wapna,

- potgczone z nig jednostki przeksztatcajgce energie (kociot/CHP).

> Jezeli instalacja obejmuje podinstalacje do wytwarzania mas wi6knistych (siarczanowych krétkowtoknistych, siarczanowych
dtugowtdknistych, termomechanicznych lub mechanicznych, siarczynowych lub innych nieobjetych benchmarkiem wyrobu)
eksportujace mierzalne ilosci ciepta do innych technicznie potgczonych podinstalacji, wstepna taczna ilo$¢ bezptatnych uprawnien do
emisji powinna, bez szkody dla wstepnie przydzielonej rocznej liczby uprawnien bezptatnych innym podinstalacjom tej instalacji,
uwzgledniac tylko liczbe bezptatnych uprawnien przydzielonych wstepnie na rok dla masy przeznaczonej do sprzedazy, a nie
przetwarzanej w tej samej lub innych potaczonych technicznie instalacjach. (Decyzja Komisji okreslajaca dla catej Unii przejsciowe
zasady zharmonizowanego przydziatu uprawnien do emisji zgodnie z Artykutem 10a Dyrektywy 2003/87/KE) Art. 10(7))

Inne dziatania na terenie, ktore nie sq czesciqg tego procesu takie, jak
- tarcie drewna,
- obrobka drewna,
- produkcja chemiké&w na sprzedaz,
- obrdbka odpaddw (traktowanie odpaddw na miejscu zamiast na zewngtrz
(suszenie, granulowanie, spalanie, sktadowanie na sktadowiskuy),
- produkcja PCC (strgcanego weglanu wapnia),
- dezodoryzacja gazow ztowonnych,
- ogrzewanie okregu
nie sq objete.”

Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej energii sg wytgczone z granic uktadu.

Produkcja masy celulozowej siarczanowej, poza pojedynczymi wyjgtkami, jest zawsze
zintegrowana z produkcjg kraftlinera. Nalezy wiec uwazac, aby nie wystepowac o
podwadjne przydziaty uprawnien (patrz wprowadzenie).

Wysytka (eksport) mierzalnego ciepta (para, gorgca woda itp.) nie jest objeta
benchmarkiem tego wyrobu i moze mieé prawo do ubiegania sie o bezptatne
uprawnienia, bez wzgledu na to, czy wysytane jest do uczestnika systemu ETS, czy do
uzytkownika niebedgcego w systemie. Jednakze, gdy ciepto jest wysytane do
konsumenta objetego ETS, to uzyska on bezptatne uprawnienia tylko wtedy, gdy
zastosowany jest benchmark dla ciepta (uprawnienia dla ciepta sg zwykle ujete w
benchmarku wyrobu). W przypadku eksportu ciepta do uzytkownika niebedgcego w
systemie, eksporter otrzymuje przydziat bezptatnych uprawnien i powinien przewidzieé

97




jedna lub dwie podinstalacje. Definicja mierzalnego ciepta jest zawarta w CIMs, a
wskazowki dotyczqce tego zagadnienia obejmujq wytyczne dla przeptywu ciepta przez
granice instalaciji.

Wstepny przydziat wuprawni eo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej dtugowtdknista mase siarczanowq oblicza sie w nastepujacy sposob:

R = BMBAL

Gdzie:

F wstepny roczny przydziat uprawnien dla benchmarku wyrobu
podinstalacji wytwarzajacej dtugowtdknistg mase siarczanowa (wyrazony
w EUASs)

BM, benchmark dla dtugowtdéknistej masy siarczanowej (wyrazony w
EUAs/jednostke wyrobu)

HAL, historyczny poziom aktywnosci, tzn. wartos¢ przecietna (mediana)

rocznej produkcji w okresie bazowym oznaczona i zweryfikowana w
procesie gromadzenia danych bazowych (wyrazona w jednostkach
wyrobu).
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28 Papier gazetowy38

Benchmark wyrobu
0,298 uprawnienia/tone

Narazenie na wyciek wegla zgodni e20m Decyzj g
Narazony

Jednostka produkcji
Tona powietrznie suchego wyrobu (ADt) nadajgcego sie do sprzedazy

Wielkos¢ produkcji jest wyrazona w tonach powietrznie suchego wyrobu nadajacego sie
do sprzedazy mierzona na koricu procesu produkcyjnego. Papier powietrznie suchy
definiowany jest jako zawierajgcy 6% wilgoci.

Definicja i omowienie przedmi otowych wyr obod\
Zgodnie z CIMs benchmark tego wyrobu obejmuje:

,Okreslony rodzaj papieru (w zwojach lub arkuszach), mierzony jako produkcja nadajgca
sie do sprzedazy w ADt, stosowany do drukowania gazet, wytwarzany ze scieru
drzewnego i/lub masy mechanicznej lub wtékien wtérnych lub z dowolnej procentowej
kombinacji powyzszych.

Gramaury zwykle zawierajq sie w granicach od 40 do 52 g/m2 lecz mogq siegac az do
65g/m?.

Papier gazetowy jest gtadzony na maszynie papierniczej lub lekko kalandrowany, biaty
lub delikatnie barwiony i jest wykorzystywany do drukowania technikq typograficzng,
offsetowq lub fleksograficznqg.”

Ponizsze tabele zawierajg odpowiednie wyroby zgodnie z definicjami uzywanymi w
statystyce PRODCOM 2007, PRODCOM 2008 oraz wedtug Nomenklatury Scalonej (CN).

Te klasyfikacje moga by¢ przydatne do identyfikacji i definiowania wyrobéw. Ogdlna
wytyczna mowi, ze do identyfikacji wyrobow nigdy nie nalezy opierac sie wytgcznie na
klasyfikacjach stosowanych w statystyce.

Kod PRODCOM Opis
2007
21.12.11.59 Papier gazetowy w zwojach lub arkuszach

Moze byd objety kmbwymm CN/|[Moze byd ob]

38 . . . a2 .
Ttumaczenie dostarczone przez Stowarzyszenie Papiernikdw Polskich.
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PRODCOM 2008

4801 — papier gazetowy w zwojach lub arkuszach 17.12.11.00

Definicja i oméwienie procesdéw i wliczonych

CIMs definiujg granice uktadu w nastepujacy sposob:

»,Zawierajq wszystkie procesy, ktdre sq czescig procesu produkcji papieru (w
szczegolnosci

- maszyna papiernicza lub tekturnicza i

- potgczone z nig jednostki przeksztatcania energii (kociot/CHP) i

- zuzycie paliwa bezposrednio w procesie).

Inne dziatania na terenie, ktdre nie sq czescig tego procesu takie, jak
- tarcie drewna,
- obrobka drewna,
- produkcja chemikaliow na sprzedaz,
- obrébka odpaddw (traktowanie odpaddw na miejscu zamiast na zewngtrz
(suszenie, granulowanie, spalanie, sktadowanie na sktadowiskuy),
- produkcja PCC (strgcanego weglanu wapnia),
- dezodoryzaegj gazow ztowonnych,
- ogrzewanie okregu
nie sq objete.”

Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej energii s wytgczone z granic ukfadu.

Wysytka (eksport) mierzalnego ciepta (para, gorgca woda itp.) nie jest objeta
benchmarkiem tego wyrobu i moze mieé prawo do ubiegania sie o bezptatne
uprawnienia, bez wzgledu na to, czy wysytane jest do uczestnika systemu ETS, czy do
uzytkownika niebedacego w systemie. Jednakze, gdy ciepto jest wysytane do
konsumenta objetego ETS, to uzyska on bezptatne uprawnienia tylko wtedy, gdy
zastosowany jest benchmark dla ciepta (uprawnienia dla ciepta sg zwykle ujete w
benchmarku wyrobu). W przypadku eksportu ciepta do uzytkownika niebedacego w
systemie, eksporter otrzymuje przydziat bezptatnych uprawnien i powinien przewidzieé
jedng lub dwie podinstalacje. Definicja mierzalnego ciepta jest zawarta w CIMs, a
wskazdwki dotyczqgce tego zagadnienia obejmujg wytyczne dla przeptywu ciepta przez
granice instalaciji.

Wstepny przydziat uprawni eo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji

wytwarzajgcej papier gazetowy oblicza sie w nastepujacy sposdb:

R = BMBAL
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Gdzie:

F wstepny roczny przydziat uprawnien dla benchmarku wyrobu
podinstalacji wytwarzajacej papier gazetowy (wyrazony w EUAs)

BM, benchmark dla papieru gazetowego (wyrazony w EUAs/jednostke
wyrobu)

HAL, historyczny poziom aktywnosci, tzn. wartos¢ przecietna (mediana)

rocznej produkcji w okresie bazowym oznaczona i zweryfikowana w
procesie gromadzenia danych bazowych (wyrazona w jednostkach
wyrobu).

W zaktadach zintegrowanych, ktére wytwarzajg masy widkniste i papier podinstalacja
produkujgca papier gazetowy moze wykorzystywac nadmiar ciepta z procesu produkcji
masy widknistej. Nie ma to wptywu na przydziat uprawnien dla podinstalacji
wytwarzajacej papier gazetowy.
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29 Nitric acid

Product benchmark
0.302 allowances/tonne

This benchmark value is based on a GWP factor for N,O of 310.

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of HNO; of 100% purity

Nitric acid is produced in different concentrations:

- weak acid 30-65 mass-% HNO3

- strong acid 70 mass-% or more
The production needs to be divided by nitric acid content in mass-% to obtain the
production to be used in the determination of the historical activity level.

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Nitric acid (HNO3), to be recorded in tons HN{100%).”
The table below shows relevant the product according to definition in PRODCOM 2007

statistics. The PRODCOM product only matches with the definition of the benchmarked
product insofar it covers nitric acid.

PRODCOM code Description

24.15.10.50 Nitric acid; sulphonitric acids

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of the benchmarked product
as well as the pO destruction process are includexdept the production of ammonfa

102




The production of ammonia as well as the production of the consumed electricity are
excluded from the system boundaries.

No additional allocation must be granted for the export or use of heat stemming from
the nitric acid production.

Preliminary allocation

The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing nitric
acid is calculated as follows:

F> = BM, AL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing nitric acid (expressed in EUAs).

BMp: Benchmark for nitric acid (expressed in EUAs / unit of product).

HALs Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).

A special situation exists if a sub-installation receives measurable heat from sub-
installations producing nitric acid®. In that case, the preliminary allocation to the heat
receiving sub-installation needs to be reduced by:

Reductiorin preliminary allocation = BMy B1AL pieatrromnicacid

where:
BMg: heat benchmark (expressed in EUAs/TJ)
HAL, HeatFromNitricAcid annual historical import from a sub-installation producing nitric acid during the

baseline period

* “The preliminary annual number of emission allowances allocated free of charge for sub-installations that received measurable
heat from sub-installations producing products covered by the nitric acid benchmarks referred to in Annex | shall be reduced by the
annual historical consumption of that heat during the baseline period referred to in Article 9(1) multiplied by the value of the heat
benchmark for this measurable heat as referred to in Annex I.” (Commission Decision determining transitional Union-wide rules for
the harmonized free allocation of emission allowances pursuant to Article 10a of Directive 2003/87/EC) Art. 10(6))
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30 Pavers

Product benchmark
0.192 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Not exposed

Unit of production
Tonne of pavers as (net) saleable production

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Clay bricks used for flooring according to EN 1344.”

Pavers exist in different colours such as red, yellow, and blue braised. They are all
covered by this product benchmark.

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics. The PRODCOM product also covers roof tiles which are covered by as separate
benchmark (see section 37).

PRODCOM code Description

26.40.11.30 Non-refractory clay flooring blocks, support or filler tiles and the like (excluding of
siliceous fossil meals or earths)

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production processes
- raw material preparation,
- component mixing,
- forming and shaping of ware,
- drying of ware,
- firing of ware,
- product finishing, and
- flue gas cleaning
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are included.”

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat a@didance Document 6 on Crddsundary
Heat Flows for guidance on this topic.

Preliminary allocation
The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing
pavers is calculated as follows:

R =BM, BIAL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing pavers (expressed in EUAs).

BMp: Benchmark for pavers (expressed in EUAs / unit of product).

HAL Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).
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31 Phenol/acetone

Product benchmark
0.266 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of phenol, acetone and the byproduct alphamethyl styrene (saleable product,
100% purity)

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Sum of phenol, acetone and the byproduct alphamethyl styrene as total production.”

Phenol and acetone are covered by the 2007 PRODCOM code listed in the table below.
The production of phenol salts are not covered by this benchmark.

PRODCOM code Description

24.14.24.15 | Phenol (hydroxybenzene) and its salts

24.14.62.11 Acetone

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of phenol and acetone are
included, in particular:
- Air compression
- Hydroperoxidation
- Cumene recovery from spent air
- Concentration & cleavage
- Production fractionation & purification
- Tar crackg
- Acetophenone recovery & purification
- AMS recovery for export
- AMS hydrogenation for ISB recycle
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- Initial waste water purification (1st waste water stripper)

- Cooling water generation (e.g., cooling towers)

- Cooling water utilisation (circulation pumps)

- Flare & incinerators (even if physically located OSB) as well as
- Any support fuel consumption.”

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen). See
ClIMs for a definition of measurable heat aBdidance Document 6 on Crddsundary
Heat Flows for guidance on this topic.

Preliminary allocation
The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing
phenol/acetone is calculated as follows:

R =BM, AL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing phenol/acetone (expressed in EUAS).

BM,: Benchmark for phenol/acetone (expressed in EUAs / unit of product).

HAL Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).
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32 Plaster

Product benchmark
0.048 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Not exposed

Unit of production
Tonne of stucco (saleable production)

Stucco also known as ‘Plaster of Paris’ is hemi-hydrate plaster (CaS04.1/2H,0) produced
by heating (‘calcining’) raw gypsum at 150°C to 165°C thereby removing three-quarters
of chemically combined water.

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Plasters consisting of calcined gypsum or calcium sulphate (including for use in building,

for use in dressing woven fabrics or surfacing paper, for use in dentistry, for use inland
remediation) in tonnes of stucco.

Alpha plaster i&ot covered by this product benchmark.“

Plaster that is further processed to plasterboard is not covered by this benchmark but
by the plasterboard benchmark (see next chapter).

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics. The definition of these products does not necessarily coincide with the
product definition for the purpose of this benchmark: a benchmarked product may be
covered by more than one PRODCOM codes and vice versa.

PRODCOM code Description

14.12.10.30 Gypsum and anhydrite

26.53.10.00 Plasters consisting of calcined gypsum or calcium sulphate (including for use in
building, for use in dressing woven fabrics or surfacing paper, for use in dentistry)

26.64.10.00 Factory made mortars

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.
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Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production steps
- Milling,
- Drying, and
- Calcining

are included.”

The plaster benchmark covers the same activities as the plasterboard benchmark (see
next chapter), except board drying. The production of the intermediate product dried
secondary gypsum (see section 14) is not covered by the plaster benchmark.

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat aBdidance Document 6 on Crdd3sundary
Heat Flows for guidance on this topic.

Preliminary allocation
The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing
plaster is calculated as follows:

> =BM, AL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing plaster (expressed in EUAs).

BM,: Benchmark for plaster (expressed in EUAs / unit of product).

HAL Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).
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33 Plasterboard

Product benchmark
0.131 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Not exposed

Unit of product
Tonne of stucco (saleable production)

Stucco also known as ‘Plaster of Paris’ is hemi-hydrate plaster (CaS04.1/2H,0) produced
by heating (‘calcining’) raw gypsum at 150°C to 165°C thereby removing three-quarters
of chemically combined water.

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“The benchmark covers boards, sheets, panels, tiles, similar articles of plaster/
compositions based on plaster, (not) faced/ reinforced with paper/ pegaed only,
excluding articles agglomerated with plaster, ornamented (in tonnes of stucco).
Highdensity gypsum fibreboards not covered by this product benchmark.”

The benchmark covers the products of based on plaster. The benchmark covers both
faced and non faced products, both reinforced and non-reinforced products, such as:

- Boards

- Sheets

- Panels

- Tiles,

- Similar articles of plaster/compositions

- Plasterboard

- Glass Reinforced Plasterboard

- Gypsum Blocks

- Gypsum Coving

- Gypsum Ceiling Tiles.

The benchmark excludes

- Articles agglomerated with plaster ornamented
- High-density fibreboards
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The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics.

PRODCOM code Description

26.62.10.50 Boards, sheets, panels, tiles, similar articles of plaster/compositions based on
plaster, faced/reinforced with paper/paperboard only, excluding articles agglom.
with plaster, ornamented

26.62.10.90 Boards, sheets, panels, tiles, similar articles of plaster/compositions based on
plaster, not faced/reinforced with paper/paperboard only, excluding articles agglom.
with plaster, ornamented

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.

The tonnes of stucco used to make the final product can be verified by using one or

more of the following methods:

1. Measurement of the weight of stucco going into the mixer from the weigh belt
feeding the mixer (in the gypsum industry the weigh belt is a highly calibrated
measuring device with an accuracy of +/- 0.5%);

2.  Calculation of the amount of stucco used to make the board from recipe data used
to make each individual plasterboard product;

3. Measurement of the amount of stucco made in the separate calcination step;

4.  Back calculation to the amount of raw gypsum material entering the plant (this is
used for verification of the plant’s mass balance).

Definition and explanation of processes and emissions covered

In their Annex |, point 2, referring to the 'definition of product benchmarks and system
boundaries with consideration of exchangeability of fuel and electricity', the CIMs
define the system boundaries of the plasterboard product benchmark as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production steps
- milling,
- drying,
- calcining, and
- board drying
are included.
For the determination of indirect emissions, only the electricity consumption of heat
pumps applied in the drying stage shall be considered. ”

The plasterboard benchmark covers the same activities as the plaster benchmark, but
covers board drying as an additional production step. The production of the
intermediate product dried secondary gypsum (see section 14) is not covered by the
plasterboard benchmark.
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For the determination of indirect emissions, only the electricity consumption of heat
pumps applied in the drying stage shall be considered.These emissions are not eligible
for free allocation but are used in the calculation of free allocation (see below).

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product
benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported
to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is
exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in
case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product
benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free
allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat aB@didance Document 6 on Crddsundary
Heat Flows for guidance dhis topic.

Preliminary allocation

The product benchmark for plasterboard is based on total emissions since energy
produced from fuels is exchangeable for energy from electricity. Allocation should
however be based on direct emissions only. In order to achieve consistency between the
benchmarks and the allocation, the preliminary allocation is calculated using a ratio of
direct and total emissions:

Emiirect +Ern\letl-|eatlmpnrt

R = BM, BIAL
Errhirect + ErrNetHeatlmm)rt + Emndirect

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing plasterboard (expressed in EUAs).

BMp: Benchmark for plasterboard (expressed in EUAs / unit of product).

HAl : Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline
period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).

EMlirect : Direct emissions within the system boundaries of the production of

plasterboard over the baseline period. The direct emissions further
include the emissions due to the production of heat within the same ETS
installation, that is consumed within the system boundaries of the
plasterboard production process. Direct emissions should (by definition)
exclude any emissions from electricity generation or net heat
export/import from other ETS installations or non-ETS entities.
EM\etrieatimpr :  EMissions  from any net measurable heat import from other ETS

installations and non-ETS entities over the baseline period by a sub-
installation producing plasterboard. Irrespective of where and how the
heat is produced, these emissions expressed in tonne CO, are calculated
as follows:
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EM\etreatmpre = NetHeatimport 2.3

With;

NetHeatlmport : Net import of measurable heat from both ETS
installations and non-ETS entities over the baseline
period by a sub-installation producing
plasterboard, expressed in TJ.

EMpgirect: Indirect emissions from electricity consumption of heat pumps applied in
the drying stage over the baseline period. Irrespective of where and how
the electricity is produced, these emissions expressed in tonne CO, are
calculated as follows:

EMpgirect = Elecuse®.465
With;

Elecuse: Electricity consumption of heat pumps applied in the
drying stage over the baseline period, expressed in MWh.
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34 Pre-bake anode

Product benchmark
0.324 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of pre-bake anode

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Anodes for aluminium electrolysis use consisting of petrol coke, pitch and normally
recycled anodes, which are formed to shape specifically intended for a fEarsmelter
and baked in anode baking ovens to a temperature of around 1150°C”

Soderberg anodes are not covered by this product benchmark as the production of
these anodes should be covered by fall-back approaches.

No PRODCOM code for fir@ked anodes rmoany other industry standard or classification number for the
product is available.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of prebake anodes are
included.”

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
CIMs for a definitin of measurable heat an@uidance Document 6 on Crd&dsundary
Heat Flows for guidance on this topic.
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Preliminary allocation

The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing pre-
baked anode is calculated as follows:

> =BM, BlAL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing pre-baked anode (expressed in EUAs).

BMp: Benchmark for pre-baked anode (expressed in EUAs / unit of product).

HAL, Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection
(expressed in units of product).
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35 Papiernicza masa makulaturowa

Benchmark wyrobu
0,039 uprawnienia/tone

Narazenie na wyciek wegla zgodni e20m Decyzj g
Narazony

Jednostka produkc;ji
Tona powietrznie suchego wyrobu (ADt) nadajacego sie do sprzedazy

Wielkos$¢ produkcji instalacji jest wyrazona w tonach powietrznie suchego wyrobu
nadajgcego sie do sprzedazy mierzona na koricu procesu produkcyjnego. Tona
powietrzne suchej masy wtdknistej oznacza zawartos¢ suchej substancji 90%.

W przypadku wytwarzania masy widknistej, wielkos¢ produkcji jest definiowana jako
taczna ilos¢ wyprodukowanej masy, tzn. na wtasne potrzeby w papierni oraz na
sprzedaz. Wytworzona masa makulaturowa w wiekszosci przypadkow jest
transportowana w postaci zawiesiny z rozwtdkniacza do maszyny papierniczej. Jej ilo$é
musi by¢ podana w ADt. llos¢ wyprodukowanej masy moze by¢ okreslona przez pomiar
ilosci zawiesiny doprowadzanej z rozwtékniacza (jezeli jest zainstalowany miernik) lub
przez obliczenie z ilosci zuzytej makulatury minus ilo$¢ usunietych zanieczyszczen lub na
podstawie petnego bilansu masowego.

Definicja i omowienie przedmiotowych wyrobodw
Zgodnie z CIMs benchmark tego wyrobu obejmuje:

»Masy z wtdkien pochodzqgcych z odzyskanego (odpady, scinki) papieru lub tektury lub
innych wtdknistych materiatow celulozowych, mierzone jako produkcja nadajgca sie do
sprzedazy w ADt.”

Ponizsza tabela zawiera odpowiednie wyroby zgodnie z definicjg zawartg w statystyce
PRODCOM 2008.

Moze byd objety kodem CN/ |Moze byd ob
PRODCOM 2008

4706 — masy z widkien pochodzgcych z odzyskanego 17.11.14.00
(odpady, Scinki) papieru lub tektury lub innych celulozowych
materiatow wtdknistych

40 . . . s .
Ttumaczenie dostarczone przez Stowarzyszenie Papiernikdw Polskich.
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Te klasyfikacje mogg by¢ przydatne do identyfikacji i definiowania wyrobéw. Ogdlna
wytyczna méwi, ze do identyfikacji wyrobdw nigdy nie nalezy opieraé sie wytacznie na
klasyfikacjach stosowanych w statystyce.

Benchmark obejmuje mase makulaturowg odbarwiang i nieodbarwiana.

Definicja i oméwienie procesow i wliczonych
CIMs definiujg granice uktadu w nastepujacy sposob:

,Objete sq wszystkie procesy, ktore stanowiq czesc¢ produkcji masy witdknistej z
odzyskanego papieru i potgczone jednostki przetwarzania energii (kociot/CHP). Inne
dziatania na terenie, ktore nie sq czesciq tego procesu takie, jak

- tarcie drewna,

- obrobka drewna,

- produkcja chemikaliow na sprzedaz,

- obrobka odpadow (traktowanie odpaddw na miejscu zamiast na zewnqtrz

(suszenie, granulowanie, spalanie, sktadowanie na sktadowisku),

- produkcja PCC (strgcanego weglanu wapnia),

- dezodoryzacja gazow ztowonnych,

- ogrzewanie okregu
nie sq objete.”

Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej energii s wytgczone z granic ukfadu.

Wysytka (eksport) mierzalnego ciepta (para, gorgca woda itp.) nie jest objeta
benchmarkiem tego wyrobu i moze mie¢ prawo do ubiegania sie o bezptatne
uprawnienia, bez wzgledu na to, czy wysytane jest do uczestnika systemu ETS, czy do
uzytkownika niebedacego w systemie. Jednakze, gdy ciepto jest wysytane do
konsumenta objetego ETS, to uzyska on bezptatne uprawnienia tylko wtedy, gdy
zastosowany jest benchmark dla ciepta (uprawnienia dla ciepta sg zwykle ujete w
benchmarku wyrobu). W przypadku eksportu ciepta do uzytkownika niebedgcego w
systemie, eksporter otrzymuje przydziat bezptatnych uprawnien i powinien przewidzieé
jedna lub dwie podinstalacje. Definicja mierzalnego ciepta jest zawarta w CIMs, a
wskazdwki dotyczqce tego zagadnienia obejmujg wytyczne dla przeptywu ciepta przez
granice instalacji.

Wstepny przydziat uprawni eo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej mase makulaturowg oblicza sie w nastepujacy sposéb:

= BMpBAL

Gdzie:
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BM,

HAL,

wstepny roczny przydziat uprawnien dla benchmarku wyrobu
podinstalacji wytwarzajacej mase makulaturowg (wyrazony w EUASs)
benchmark dla masy makulaturowej (wyrazony w EUAs/jednostke
wyrobu)

historyczny poziom aktywnosci, tzn. wartos¢ przecietna (mediana)
rocznej produkcji w okresie bazowym oznaczona i zweryfikowana w
procesie gromadzenia danych bazowych (wyrazona w jednostkach
wyrobu).
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36 Refinery products

Product benchmark
0.0295 allowances/ CO, weighted tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the
years 2013 and 2014
Exposed

Unit of production
CO, weighted tonne (CWT)

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Mix of refinery products with more than 40% light products (motor spirit
(gasoline) including aviation spirit, spirit type (ghise type) jet fuel, other

light petroleum oils/ light preparations, kerosene including kerosene type jet
fuel, gas oils) expressed as CO2 weighted tonne (CWT).”

Refineries with other product mixes (so-called atypical sites producing e.g. mainly
lubricants or bitumen) are not covered by this product benchmark. For these cases, the
allocation will be based on fall-back approaches.

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2004
statistics. PODCOM 2007 does not include a respective code for coke-oven coal.

PRODCOM code Description

23.20.11.40 Aviation gasoline
23.20.11.50 Motor gasoline, unleaded
23.20.11.70 Motor gasoline, leaded
23.20.12.00 Gasoline type jet fuel
23.20.13.50 Light naphtha

23.20.16.50 Medium naphtha
23.20.13.70 White spirit, industrial spirit
23.20.14.00 Kerosene-type jet fuel and other kerosene
23.20.15.50 Derv fuel (diesel)
23.20.15.70 Heating gas-oil

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes
reported in statistics.
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Definition and explanation of processes and emissions covered

In their Annex |, point 2, referring to the 'definition of product benchmarks and system
boundaries with consideration of exchangeability of fuel and electricity', the CIMs define
the system boundaries of the refinery products product benchmark as follows:

“All processes of a refinery matching the definition of one of the CWT process units as

well as ancillary noprocess facilities operating inside the refinery felige such as
tankage, blending, effluent treatment, etc. are included. For the determination of
indirect emissions, the total electricity consumption within the system kaoeslshall

be considered.”

Lube oils and bitumen processing units located in mainstream refineries are also
included in the refinery CWT and emissions envelope. CWT units are defined in the
section in the chapter on the determination of historical activity level.

Process units pertaining to other sectors, such as petrochemicals, are sometimes
physically integrated with the refinery. Such process units and their emissions are
excluded from the CWT approach. Instead, the allocation for these process units should
be determined on the basis of other product benchmark (if available) or fall-back
approaches (heat benchmark, fuel benchmark or process emissions approach).

In particular, steam cracker complexes are not included in the scope of the CWT
methodology as they are handled as part of the chemical sector. Whenever a steam
cracker is physically integrated into a refinery it does not give rise to any CWT
contribution while the corresponding CO, emissions are subtracted from the amount of
refineries emissions used in the CWT methodology.

For the determination of indirect emissions, the total electricity consumption within the
system boundaries shall be considered. These emissions are not eligible for free
allocation but are used in the calculation of free allocation (see below).

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported

to an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is

exported to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in

case a heat benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product

benchmark). In case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free

allocation and one or two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See
ClIMs for a definition of measurable heat a@didance Document 6 on Crddsundary
Heat Flows for guidance on this topic.

Preliminary allocation

The product benchmark for refineries is based on total emissions since energy produced
from fuels is exchangeable for energy from electricity. Allocation should however be
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based on direct emissions only. In order to achieve consistency between the
benchmarks and the allocation, the preliminary allocation is calculated using a ratio of
direct and total emissions:

E Myirect + EIT}\‘ etHeatimprt_ETS

B

With:
P!
BMcwr:
HAlgwr:

Emiirect:

EM\etreatimprt

Emzlec:

Emjirect + EnNetHeatlm;mrt + Emilec

Annual preliminary allocation for a refinery (expressed in EUAs).
Benchmark for refineries (expressed in EUAs / CWT).

Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline
period as (expressed in units of product) (see next section).

Direct emissions of CWT units over the baseline period (see next section).
The direct emissions further include the emissions due to the production
of heat within the same ETS installation, that is consumed by CWT units
(see next section). Direct emissions should (by definition) exclude any
emissions from electricity generation or net heat export/import from
other ETS installations or non-ETS entities.

Emissions from any net measurable heat import by CWT units (see next

section) from other ETS installations and non-ETS entities over the
baseline period. Irrespective of where and how the heat is produced,
these emissions expressed in tonne CO, are calculated as follows:

EMetHeatmpn = NetHeatl mport@2.3

With;

NetHeatImport : Net measurable heat import by CWT units (see
next section) from other ETS installations and non-
ETS entities over the baseline period, expressed in
TJ

Indirect emissions from electricity consumption by CWT units (see next

section) over the baseline period. Irrespective of where and how the

electricity is produced, these emissions expressed in tonne CO, are

calculated as follows:

ENke = Elecuse®.465
With;

Elecuse: Total electricity consumption by CWT units (see next
section) over the baseline period, expressed in MWh.

121




Determination of historical activity level

Although all refineries process crude oil to make a broadly similar range of products
(LPG, gasolines, and kerosene, gasoil/diesel and fuels oils), they are all different in terms
of types of process units, relative and absolute size. A refinery will use different routes
with different CO, footprints to make a certain product, and production routes and
products are interdependent, i.e. a refinery cannot produce only gasoline. Also,
refineries with a relatively simple configuration unable to process certain heavy
fractions being part of their output, ship these substances to more complex refineries
for further processing. As a result, energy consumption and CO, emissions do not readily
correlate with simple indicators such as crude throughput, final product mix or the like.

The concept of CO, Weighted Tonne (CWT) overcomes this difficulty by defining the
activity of a refinery not simply as input or output, but as a function of activity levels of
the process units that are part of the refinery. Thereby the single product of the refinery
is the CWT and its production has been calculated on the basis of defined generic
process unit each of which has been weighted with an emission factor relative to crude
distillation. That factor is denoted as the CWT factor and is representative of the CO,
emission intensity at an average level of energy efficiency, for the same standard fuel
type for each process unit for production, and for average process emissions of the
process units. Additional corrections are applied for so-called off-sites** and electricity
production/consumption.

The historical activity level in terms of CWT should be determined according to the
formula below:

HAleM:MEDIAE%Ol%C% (TR, GCWT) +298+ 0-3156%,k§

with:

TRy : historical activity level of process unit i in year k of the baseline period as
defined for the purpose of the CWT approach (see and Table 5)

CWT: CWT factor for process unit i as defined by for the purpose of the CWT
approach (see and Table 5)

TRk : Throughput of the Atmospheric Crude Distillation in year k of the baseline

period defined as fresh feed (kt) per year.

Table 4 provides a calculation of the basic historical activity level. The yellow cells
require input data. Process units for the purpose of the CWT approach are called CWT
‘functions’. Since not all CWT functions will be performed on a single refinery, the
majority of yellow fields will have the value zero. It is recommended to use the

41 . . . L ) . .
Off-sites are ancillary non-process facilities operating inside the refinery fence-line such as tankage, blending, effluent treatment,
etc
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calculation tool provided by Concawe for the benchmark data collection exercise and to
copy the results into the general data collection template provided by the European
Commission.

The appropriate measures of activity for a CWT function are shown in Table 4 and Table
5. With some exceptions, the activity is entered in kilotonnes per annum (kt/a) of either
fresh feed (F) or product (P). Fresh feed is to be understood as water free and excluding
slops processing.

The reported throughput must be the actual figure for the year, even if the unit was not
in operation during the whole year (e.g. new unit started-up during the year, unit idle
during part of the vyear). Figures must be generated from either actual flow
measurements and/or refinery material balance records.

Accuracy
In order to meet the desired accuracy for CWT, throughputs must be entered in kt/a
with a certain number of decimals depending on the magnitude of the CWT factor:

For factors up to 1.99: 0 decimals

For factors between 2.00 and 19.99: 1 decimal
For factors between 20.00 and 99.99: 2 decimals
For factors above 100.00: 3 decimals

= =4 4 =

The following accuracy must be adhered to in the calculation of parameters that may be
necessary to calculate direct and indirect emissions of the (sub)installation:

9 Steam flows: +5%

9 Electricity production: £5%

9 Steam conditions: for steam enthalpies an accuracy of +10 GJ/t is sufficient
which is consistent with conditions accurate within + 5 2C and + 5 bar. Note that
these conditions are not used in the calculation in this document, but may
nevertheless be used in the calculation of the amount of imported and exported
steam.
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Table 4. Calculation of basic historic activity level in year k

Historical level of activity CWT factor CWT
CWT function Basis* (kt in year k) (-) (ktin year k)
Atmospheric Crude Distillation F 1.00
Vacuum Distillation F 0.85
Solvent Deasphalting F 2.45
Visbreaking F 1.40
Thermal Cracking F 2.70
Delayed Coking F 2.20
Fluid Coking F 7.60
Flexicoking F 16.60
Coke Calcining P 12.75
Fluid Catalytic Cracking F 5.50
Other Catalytic Cracking F 4.10
Distillate/Gasoil Hydrocracking F 2.85
Residual Hydrocracking F 3.75
Naphtha/Gasoline Hydrotreating F 1.10
Kerosene/Diesel Hydrotreating F 0.90
Residual Hydrotreating F 1.55
VGO Hydrotreating F 0.90
Hydrogen Production P 300.00
Catalytic Reforming F 4.95
Alkylation P 7.25
C4 Isomerisation R 3.25
C5/C6 Isomerisation R 2.85
Oxygenate Production P 5.60
Propylene Production F 3.45
Asphalt Manufacture P 2.10
Polymer-Modified Asphalt Blending P 0.55
Sulphur Recovery P 18.60
Aromatic Solvent Extraction F 5.25
Hydrodealkylation F 2.45
TDP/TDA F 1.85
Cyclohexane production P 3.00
Xylene Isomerisation F 1.85
Paraxylene Production P 6.40
Metaxylene production P 11.10
Phtalic anhydride production P 14.40
Maleic anhydride production P 20.80
Ethylbenzene production P 1.55
Cumene production P 5.00
Phenol production P 1.15
Lube solvent extraction F 2.10
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Table 4. Calculation of basic historic activity level in year k (continued)

Historical level of activity CWT factor CWT
CWT function Basis* (kt in year k) (-) (ktin year k)
Lube solvent dewaxing F 4.55
Catalytic Wax Isomerisation F 1.60
Lube Hydrocracking F 2.50
Wax Deoiling P 12.00
Lub & Wax Hydrotreating F 1.15
Solvent Hydrotreating F 1.25
Solvent Fractionation F 0.90
Mol sieve for C10+ paraffins P 1.85
Partial Oxidation of Residual Feeds (POX) for fuel SG 8.20
Partial Oxidation of Residual Feeds (POX) for SG 44.00
Hydrogen or Methanol
Methanol from syngas P -36.20
Air Separation P (kNm>0,) 8.80
Fractionation for purchased NGL F 1.00
Flue gas treatment F (MNm’) 0.10
Treatment and Compression of Fuel Gas for Product Elec. 0.15
Sales consumption

(kw)

Seawater Desalination P (km?) 1.15
Sum HALgasic
Historical activity level (= 1.0183 x HALg.s;c + 0.315 X TPap + 298) (for TDap see first line in table) HALcwr

* Measure for activity level: net fresh feed (F), reactor feed (R, includes recycle), product feed (P), Synthesis gas production

for POX units (SG)
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Table 5. Process units distribution

Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type
Atmospheric Crude Distillation Cbu Fresh 1.00 | Primary atmospheric distillation of crude oil and other feedstocks. The Crude oil, other Full range of
feed factor includes ancillary equipment such as crude desalter, naphtha feedstocks distillates from
. . splitting, gas plant and wet treatment of light streams for mercaptan light gases to
Mild Crude Unit MCU . e .
removal. Some units may have more than one main distillation column. heavy gasoil,
atmospheric
Standard Crude Unit SCU The classification between MCU and SCU unit depends on the TBP cut point residue
of the bottom product. The unit is classified as an SCU if this cutpoint is
>316°C, otherwise it is classified as an MCU.
Vacuum Distillation VAC Fresh 0.85 | Distillation of atmospheric residues under vacuum. The process line up Atmospheric Vacuum gasoils,
feed must include a heater. Some units may have more than one main residue vacuum residue
Mild Vacuum Fractionation MVU distillation column.
Standard Vacuum Column VAC VAC and MVU represent different levels of vacuum. VFR is typically used
for lubes production and include a higher level of fractionation between
Vacuum Fractionating Column VFR distillate products.
Vacuum Flasher Column VFL n.c. n.c. Normally associated with a visbreaker (VBR) or a thermal cracker (TCR
does not include a heater. Its contribution is included in the CWT factor
the VBR and TCR units
Heavy Feed Vacuum Unit HFV n.c. n.c. Additional column taking feed from the bottom of an MVU. Its contributi
is included in the generic CWT factor for VAC.
Solvent Deasphalting SDA Fresh 2.45 | Separation of the lighter fraction of a vacuum or cracked residue by means Vacuum or Deasphalted oil
feed of a solvent such as propane, butane or heavier. cracked residue (DAO), asphalt
Conventional Solvent CONV
Supercritical Solvent SCRT
Visbreaking VBR Fresh 1.40 | Mild thermal cracking of residual feedstocks to produce some distillates Atmospheric or Full range of
feed and reduce the viscosity of the cracked residue. The different types vacuum residue, | cracked distillates
Atmospheric Residuum (w/o a Soaker VAR represent different feedstocks and process configurations. May include a asphalt from light gases
Drum) vacuum flasher (VFL). to heavy gasoil,
Atmospheric Residuum (with a Soaker VARS cracked residue
Drum)
Vacuum Bottoms Feed (w/o a Soaker VBF
Drum)
Vacuum Bottoms Feed (with a Soaker VBFS

Drum)
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Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type
Thermal Cracking TCR Fresh 2.70 | Thermal cracking of distillate feedstocks. May include a vacuum flasher Virgin vacuum Full range of
feed (VFL). or cracked cracked distillates
gasoils from light gases
Units that combine visbreaking and distillate cracking generate a to heavy distillate
contribution for both processes based on the residue and the distillate
throughput respectively.
Coking COK Fresh Severe thermal cracking of residual feedstocks producing coke as an Vacuum residue, | Full range of
feed intermediate or final process residue. asphalt cracked distillates
Delayed Coking DC Fresh 2.20 | Semi-continuous process, similar in line-up to a VBR, where the heat of from light gases
feed reaction is supplied by a fired heater. Coke is produced in alternate drums to heavy gasoil,
that are swapped at regular intervals. Coke is cut out of full coke drums and coke or low BTU
disposed of as a product. Facilities include coke handling and storage. gas
Fluid Coking FC Fresh 7.60 | Proprietary continuous process where the fluidised powder-like coke is
feed transferred between the cracking reactor and the coke burning vessel and
burned for process heat production. Surplus coke is drawn off and disposed
of as a product.
Flexicoking FX Fresh 16.60 | Proprietary process incorporating a fluid coker and where the surplus coke
feed is gasified to produce a so-called "low BTU gas" which is used to supply the
refinery heaters.
Coke calcining CALCIN Product 12.75 | Process whereby so-called "green coke" from a DC is stripped of residual Green coke Waste gases,
Vertical-Axis Hearth HRTH light hydrocarbons by heating in a kiln to produced calcined coke. calcined coke
Horizontal-Axis Rotary Kiln KILN
Fluid Catalytic Cracking FCC Fresh 5.5 Cracking of vacuum gasoil and residual feedstocks over a catalyst. The Vacuum gasoils, Full range of
feed finely divided catalyst is circulated in a fluidised state from the reactor atmospheric cracked distillates
Fluid Catalytic Cracking ECC where it becomes coated with coke to the regenerator where coke is residues, from light gases
burned off. The hot regenerated catalyst returning to the reactor supplies deasphalted oils | to heavy cracked
Mild Residuum Catalytic Cracking MRCC the heat for the endothermic cracking reaction and for most of the distillate. Coke is
downstream fractionation of cracked products. not a product as
. . . itis fully
Residual Catalytic Cracking RCC Splitting of the gasoline product has been included in the FCC CWT factor. combusted within
the process.
Other catalytic cracking Fresh 4.1
Houdry Catalytic Cracking HCC feed Early catalytic cracking processes on fixed catalyst beds. Vacuum gasoils
Thermofor Catalytic Cracking TCC
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Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type
Distillate/gasoil Hydrocracking HYC Fresh 2.85
Mild Hydrocracking HMD feed Cracking of vacuum gasoils and cracked heavy distillates over a fixed Vacuum gasoils Full range of
catalyst bed, at high pressure and in the presence of hydrogen. The process | and cracked hydrocracked
combines cracking and hydrogenation reactions. HMD and HSD represent heavy distillates, | distillates from
different severities resulting in different levels of conversion and hydrogen deasphalted light gases to
Severe Hydrocracking HSD consumption. Higher severity generally requires higher operating oils, hydrogen gasoil,
pressures. In order to qualify for the HMD (or HSD) status a plant needs to hydrocracked
comply with both of the following criteria: bottoms
¢ Total operating reactor pressure: > 70 barg
e Conversion (defined as the % of feed material boiling over 350°C that is
upgraded to lighter products): 220% mass on feed
Naphtha Hydrocracking HNP Special hydrocracking process for converting naphtha into C3-C4 Naphtha, Saturated C3-C4
hydrocarbons. hydrogen hydrocarbons
Residual Hydrocracking 3.75 | Hydrocracking of residual feedstocks. Different Proprietary processes Atmospheric or Full range of
H-Oil HOL involve continuous or semi-continuous catalyst replenishment. vacuum hydrocracked
The HYC unit must be designed to process feed containing at least residues, distillates from
50%mass of vacuum residue (defined as boiling over 550°C) for it to qualify hydrogen light gases to
LC-Fining™ and Hycon LCF as a Residue HC unit (H-Qil, LC-Fining or Hycon). vacuum gasoil,
unconverted
residue
Naphtha/Gasoline Hydrotreating NHYT Fresh 1.10 | A number of processes involving treating and upgrading of Various gasoline
feed naphtha/gasoline and lighter streams. blending
components
Benzene Saturation BSAT Selective hydrogenation of benzene in gasoline streams over a fixed Various gasoline
catalyst bed at moderate pressure. streams,
hydrogen
Desulfurization of C4—C6 Feeds C4Ce Desulphurisation of light naphthas over a fixed catalyst bed, at moderate Light naphtha,
pressure and in the presence of hydrogen. hydrogen
Conventional Naphtha H/T CONV Desulphurisation of virgin and cracked naphthas over a fixed catalyst bed at | Virgin and
moderate pressure and in the presence of hydrogen. For cracked naphthas cracked
also involves saturation of olefins. naphthas/gasoli
nes, hydrogen
Diolefin to Olefin Saturation DIO Selective saturation of diolefins over a fixed catalyst bed, at moderate Thermally
pressure and in the presence of hydrogen, to improve stability of thermally | cracked or coker
cracked and coker gasolines. gasolines
Diolefin to Olefin Saturation of DIO Selective saturation of diolefins in C4 streams for alkylation over a fixed Thermally

Alkylation Feed

catalyst bed, at moderate pressure and in the presence of hydrogen.

cracked or coker
LPG streams,
hydrogen
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Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type
Naphtha/Gasoline Hydrotreating FCC gasoline
(continued) cuts, hydrogen
FCC gasoline hydrotreating with GOCT Selective desulphurisation of FCC gasoline cuts with minimum olefins
minimum octane loss saturation, over a fixed catalyst bed, at moderate pressure and in the
presence of hydrogen.
Olefinic Alkylation of Thio S OATS A gasoline desulphurisation process in which thiophenes and mercaptans FCC gasoline
are catalytically reacted with olefins to produce higher-boiling sulphur cuts
compounds removable by distillation. Does not involve hydrogen.
S-Zorb™ Process ZORB Desulphurisation of naphtha/gasoline streams using a proprietary fluid-bed | Various
hydrogenation adsorption process in the presence of hydrogen. naphthas/gasoli
nes
Selective H/T of Pygas/Naphtha PYGC Selective or non-selective desulphurisation of pyrolysis gasoline (by- Pyrolysis
Pygas/Naphtha Desulfurization PYGD product of light olefins production) and other streams over a fixed catalyst gasoline,
bed, at moderate pressure and in the presence of hydrogen. hydrogen
Selective H/T of Pygas/Naphtha PYGS
Reactor for Selective Hydrotreating RXST n.c. n.c. Special configuration where a distillation/fractionation column containin
solid catalyst that converts diolefins in FCC gasoline to otafinken the
catalyst bed is in a preheat train reactor vessel in front of the column.
Contribution for this configuration is included in the generic NHYT CWT|
factor.
Kerosene/Diesel Hydrotreating Fresh 0.90 | A number of processes involving treating and upgrading of kerosene and Kerosene, Kerosene
feed gasoil streams. hydrogen blending
Kerosene Hydrotreating KHYT components
Aromatic Saturation ASAT Saturation of aromatic rings over a fixed catalyst bed at low or medium
pressure and in the presence of hydrogen. This process includes the
desulphurisation step which should therefore not be accounted for
separately.
Conventional H/T CONV/KUS Desulphurisation of virgin kerosene over a fixed catalyst bed at low or

Solvent aromatics hydrogenation

medium pressure and in the presence of hydrogen.

Aromatics saturation of kerosene cuts over a fixed catalyst bed at low or
medium pressure and in the presence of hydrogen for solvent
manufacture.
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Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type
Kerosene/Diesel Hydrotreating
(continued)
Diesel Hydrotreating DHYT
Aromatic Saturation ASAT Saturation of aromatic rings over a fixed catalyst bed at low or medium Virgin and Gasoil blending
pressure and in the presence of hydrogen. This process includes the cracked gasoils, components,smal
desulphurisation step which should therefore not be accounted for hydrogen | quantities of
separately. naphtha and
Conventional Distillate H/T CONV Desulphurisation of virgin and cracked gasoils over a fixed catalyst bed in lighter products
High Severity DistillateH/T DHS the presence of hydroggn. CONV, DHS and DUS correspond to different
depths of desulphurisation.
Ultra-High Severity H/T DUS
Middle Distillate Dewaxing MDDW Cracking of long paraffinic chains in gasoils to improve cold flow properties
over a fixed catalyst bed at low or medium pressure and in the presence of
hydrogen. This process includes the desulphurisation step which should
therefore not be accounted for separately.
S-Zorb™ Process ZORB Desulphurisation of gasoil using a proprietory absorbtion process. Does not | Gasoils
involve hydrogen.
Selective Hydrotreating of Distillates DIST Hydrotreatment of distillates for conversion of diolefins to olefins Cracked gasoils
Residual Hydrotreating RHYT Fresh 1.55 | Desulphurisation of residues over a fixed catalyst bed at high pressure and Atmospheric Desulphurised
Desulfurization of Atmospheric Resid DAR feed in the presence qf hyd.rogen. Results in a limited degree of conversion of anq vacuum resid.ue and
the residue feed into lighter products. residues, relatively small
Desulfurization of Vacuum Resid DVR hydrogen quantities of
lighter
hydrocarbon
liquids and fuel
gas
VGO Hydrotreating (or cracking feed VHYT Fresh 0.90 | Desulphurisation of vacuum gasoils usually destined to be used as FCC Vacuum gasoils Desulphurised
Hydrotreating) feed feed, over a fixed catalyst bed at medium or high pressure and in the vacuum gasoils
Hydrodesulphurisation/denitrification VHDN presence of hydrogen. Although these processes involve some conversion and relatively
of the VGO feed to lighter products, they generally operate at lower small quantities
Hydrodesulphurisation VHDS pressure, consume less hydrogen, require less sophisticated fractionation of lighter
equipment and therefore are much less energy intensive than hydrocarbon

hydrocrackers.

liquids and fuel
gas
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Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type
Hydrogen production HYG Product 300.00 Hydrogen, CO2
Gas feeds Hydrogen production from light hydrocarbons through either steam CltoC4
Steam Methane Reforming HSM reforming or partial oxidation. Includes hydrogen purification. hydrocarbons
Partial Oxidation Units of Light Feeds POX
Steam Naphtha Reforming HSN Hydrogen production by steam reforming of naphtha. Naphtha
Hydrogen Purification H2PURE n.c Purification of hydrogemich streams for use in hydrogen consuming unit|
Cryogenic Unit CRYO Thes_e processes are not assom_atgd with a_hydr—ogml_lcmg unit. The
contribution of these processes is included in the offsites CWT.
Membrane Separation Unit PRSM
Pressure Swing Absorption Unit PSA
Catalytic Reforming (inc. AROMAX) REF Fresh 4.95 | Improvement of the octane rating of naphtha by dehydrogenation of Desulphurised Reformate for
feed naphthenic rings and paraffin isomerisation over a noble metal catalyst at naphtha gasoline blending
Continuous Regeneration RCR low pressure and high temperature. The process also produces hydrogen. or aromatics
RCR, RCY and RSR represent different configurations of the process. production,
Cydlic RCY hydrogen
CWT factor includes contribution for special fractionation linked with
Semi-Regenerative RSR refo.rming (naphtha and reformate splitters, DIP etc) on an average EU-27
basis .
AROMAX u60 Special application of catalytic reforming for the specific purpose of
producing light aromatics
Alkylation/Polymerisation/Dimersol Product 7.25 | Arange of processes transforming C3/C4 molecules into C7/C8 molecules C6 to C8 high
Alkylation with HF Acid ALKY AHF over an acidic catalyst. C3andC4 octane gasoline
. . . . ) blending
olefins,
Alkylation with Sulfuric Acid ASA CWT factor includes contribution for special fractionation linked with such isobutane components
Polymerization C3 Olefin Feed POLY PC3 E;c;::Sesses and acid regeneration where applicable on an average EU-27 3 olefins
Polymerization C3/C4 Feed PMIX Cc3/ca
hydrocarbons
Dimersol DIM C3 olefins
Sulphuric Acid Regeneration ACID Contribution included in ALKY/POLY
C4 Isomerisation C4ISOM Reactor 3.25 | Conversion of normal butane into isobutane over a fixed catalyst bed and n-butane, iso-butane
feed inc. in the presence of hydrogen at low to moderate pressure. hydrogen
recycle

CWT factor includes contribution for special fractionation linked with C4

isomerisation on an average EU-27 basis .
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Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type
C5/C6 Isomerisation C5ISOM Reactor 2.85 | Conversion of normal paraffins into isoparaffins over a fixed catalyst bed Light virgin Isomerate for
feed inc. and in the presence of hydrogen at low to moderate pressure. naphtha, gasoline blending
recycle hydrogen
CWT factor applies to both once-through and recycle units and includes
contribution for mole sieve separation and special fractionation linked with
C5/C6 isomerisation on an average EU-27 basis.
Mol sieve separation ui18 ISOSIV n.c. n.c. Contribution included in C5ISOM
Oxygenate production Product 5.60 | Production of ethers by reacting an alcohol with olefins
MBTE Distillation Units MTBE DIST Methanol, Oxygenates for
MTBE Extractive Units EXT isobutene gasoline blending
ETBE ETBE Ethanol,
isobutene
TAME TAME Methanol, C5
olefins
Isooctene Production 10CT Combination of two isobutene molecules. Although this process does not Isobutene Isooctene
produce oxygenates, it is included under the same CWT factor as it can be
produced in virtually the same unit with very similar associated emissions.
Propylene Production C3S Fresh 3.45 | Separation of propylene from other mostly olefinic C3/C4 molecules C3/C4 FCC cut Propylene
Chemical Grade CHEM feed ge.neraflly produce.d.m an FCC. "Chemical" and "polymer" are two grades
with different purities.
Polymer grade POLY
Asphalt & Bitumen Manufacture ASP Product 2.10 | This CWT function represents the equipment and processing required to Vacuum and Asphalts and
produce asphalts and bitumen, including bitumen oxidation (mostly for cracked residues | bitumen
road paving). Asphalt later modified with polymers is included.
Polymer-Modified Asphalt Blending u77 Product 0.55 | Additional asphalt processing step to produce special polymer-modified Asphalt, Polymer modified
grades. This CWT function is in addition to the previous one. polymers asphalt
Sulphur Recovery SRU Product 18.60 | Partial oxidation of hydrogen sulphide into elemental sulphur. This CWT Refinery sour Sulphur

function represents the main process (Claus) and the tail gas units for
enhanced recovery. It also includes hydrogen sulphide separation from
refinery sour gas process streams using amines and amine regeneration.

gas process
streams
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Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type
AROMATICS
Aromatics Solvent Extraction ASE Fresh 5.25 | Extraction of light aromatics from reformate and/or hydrotreated pyrolysis Reformate, Mixed aromatics
ASE: Extraction Distillation ED feed gasoline by means of a solvent: The CWT factor for this refinerY fu.nct.io.n hydrotr.eated or purified
o . includes all columns and associated equipment required to purify individual | pyrolysis benzene, toluene,
ASE: Liquid/Liquid Extraction LLE aromatic products as well as solvent regeneration. gasoline mixed xylenes,
ASE: Lig/Lig w/ Extr. Distillation LLED C9+ aromatics,
paraffinic
raffinate
Benzene Column BzC n.c. n.c. The contribution of all columns and associated equipement required toj
Toluene Column ToLC n.c. n.c. purify individual aromatics isdfuded in ASE.
Xylene Rerun Column XYLC n.c. n.c.
Heavy Aromatics Column HVYARO n.c. n.c.
Hydrodealkylation HDA Fresh 2.45 | Dealkylation of toluene and xylenes into benzene over a fixed catalyst bed Toluene, Benzene
feed and in the presence of hydrogen at low to moderate pressure. Xylenes,
hydrogen
Toluene Disproportionation / TDP Fresh 1.85 | Fixed-bed catalytic process for the conversion of toluene to benzene and
Dealkylation feed xylene in the presence of hydrogen
Cyclohexane production CYC6 Product 3.00 | Hydrogenation of benzene to cyclohexane over a catalyst at high pressure. Benzene, Cyclohexane
hydrogen
Xylene Isomerisation XYISOM Fresh 1.85 | Isomerisation of mixed xylenes to paraxylene Mixed xylenes Paraxylene-rich
feed mixed xylenes
Paraxylene Production PXYL Product 6.40 | Physical separation of para-xylene from mixed xylenes. Paraxylene-rich Paraxylene, other
Paraxylene Adsorption ADS mixed xylenes mixed xylenes
Paraxylene Crystallization CRY
Xylene Splitter XYLS The contribution of these columns and associated equipment is include
Orthoxylene Rerun Column OXYLRC PXYL.
Metaxylene production ug2 Product 11.10 | Production of metaxylene from mixed xylenes Mixed xylenes Metaxylene
Phthalic anhydride production Product 14.40 | Production of phthalic anhydride from orthoxylene and naphthalene Orthoxylene, Phthalic
naphthalene anhydride
Maleic anhydride production Product 20.80 | Production of maleic anhydride by oxidation of n-butane or benzene n-butane, Maleic anhydride
benzene, oxygen
Ethylbenzene production EBZ Product 1.55 | Combination of benzene and ethylene Benzene, Ethylbenzene
ethylene
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Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type
Ethylbenzene Distillation EBZD The contribution of this column and associated equipment is included irf
EBZ.
Cumene production CUM Product 5.00 | Alkylation of benzene with propylene Benzene, Cumene
propylene
Phenol production Product 1.15 | Production of phenol from benzene and propylene
LUBRICANTS AND WAXES
Lube Solvent Extraction SOLVEX Fresh 2.10 | Solvent extraction of aromatic compounds from intermediate streams in Various luboil Dearomatised
Solvent is Furfural FUR feed the m‘anufacture of base Iulr?culs. Includes solvent regeneration. Different intermediate mter‘medlate
Proprietary processes use different solvents. streams luboil streams,
Solvent is NMP NMP aromatic extract
Solvent is Phenol PHE
Solvent is SO2 SDO
Lube Solvent Dewaxing SDWAX Fresh 4.55 | Solvent removal of long paraffinic chains (wax) from intermediate streams Various luboil Dewaxed
Solvent is Chlorocarbon CHL feed in theimanufacture of Iub0|I.s. Includes solvent regeneration. Different intermediate mter.medlate
Proprietary processes use different solvents. streams luboil streams,
Solvent is MEK/Toluene MEK wax
Solvent is MEK/MIBK MIB
Solvent is Propane PRP
Catalytic Wax Isomerisation CDWAX Fresh 1.60 | Catalytic breakdown of long paraffinic chains in intermediate streams in Various luboil Dewaxed
Catalytic Wax Isomerization and IS0 feed the manufacture of luboils. intermediate :nt,er-:nemate
Dewaxing streams uboil streams
Selective Wax Cracking SwcC
Lube Hydrocracker Fresh 2.50 | Hydrocracking of heavy feedstocks for the manufacture of luboils Vacuum Gas Oils | Full range of
Lube Hydrocracker w/ Multi-Fraction LHYC HCM feed hydrocracked
e products from
Distillation X
light gases to
Lube Hydrocracker w/ Vacuum Stripper HCS gasoil, luboil
intermediate
Lube H/F w/ Vacuum Stripper LHYFT HFS
streams
Lube H/T w/ Multi-Fraction Distillation HTM
Lube H/T w/ Vacuum Stripper HTS
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Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type
Wax Deoiling WDOIL Product 12.00 | Solvent removal of lighter hydrocarbons from wax obtained from lube Raw wax Deoiled wax, light
Solvent is Chlorocarbon CHL dewaxing (SOWAX) oil
Solvent is MEK/Toluene MEK
Solvent is MEK/MIBK MIB
Solvent is Propane PRP
Lube /Wax Hydrotreating Fresh 1.15 | Hydrotreating of luboil fractions and wax for quality improvement Luboil Hydrotreated
Lube H/F w/ Vacuum Stripper LHYET HES feed intermediate luboil fractions,
streams, wax, wax
Lube H/T w/ Multi-Fraction Distillation HTM hydrogen
Lube H/T w/ Vacuum Stripper HTS
Wax H/F w/ Vacuum Stripper WHYFT HFS
Wax H/T w/ Multi-Fraction Distillation HTM
Wax H/T w/ Vacuum Stripper HTS
SOLVENTS
Solvent Hydrotreating U1l Fresh 1.25 | Hydrotreating of various distillate cuts for solvent manufacture Distillate cuts, Hydrotreated
feed hydrogen solvent cuts
Solvent Fractionation SOLVF Fresh 0.90 | Fractionation of various distillate cuts for solvent manufacture Distillate cuts Solvent cuts
feed
Mol sieve for C10+ n-paraffins u8s Product 1.85 | Separation of heavy paraffins from kerosene/light gasoil cuts for solvent Kerosenes/light Solvent cuts
manufacture gasoils
RESID GASIFICATION
POX Syngas for Fuel u73 Syngas 8.20 | Production of synthesis gas by gasification (partial oxidation) of heavy Heavy residues, Syngas, CO2
residues. Includes syngas clean-up. oxygen
POX Syngas for Hydrogen or Methanol u72 Syngas 44.00 | Production of hydrogen by gasification of heavy residues and conversion of Heavy residues, Hydrogen, CO2.
syngas to hydrogen via the shift reaction. Includes syngas clean up and CO2 | oxygen, steam Also, CO if
separation. methanol
synthesis occurs
downstream.
Methanol u70 Product -36.20 | Recombination of CO2 and hydrogen for methanol synthesis. Hydrogen, CO, Methanol

This factor can only be applied in combination with U72 above.

Cco2
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Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type
Air Separation u79 Oxygen 8.80 | Separation of air into its components including oxygen. Usually cryogenic Air Oxygen, other air
(MNm*/a) but factor applies to all processes. components
MISCELLANEOUS
Fractionation of Purchased NGL Purchased 1.00 | Fractionation of NGL (light liquid hydrocarbons obtained as by-product of NGL Various light
Fresh natural gas production) into usable fractions. Includes all columns for fractions
feed production of separate cuts, but only to the extent that they are used to
fractionate purchases of NGL..
De-ethaniser DETH n.c. n.c. The CWT factor refers to fresh NGL feed, therefore no separate contrib
from individual columns
De-propaniser DPRO n.c. n.c.
Debutaniser DBUT n.c. n.c.
Special Fractionation These fractionation columns are found in various locations in refineries
: Their contribution has been included in the CWT factors of appropriate
Deethanizer . . e ) T
) or in the offsite factor on a statistical basis. They thereforaaaive rise
Depropanizer to additional CWT.
Delsobutanizer DIB
Debutanizer
Deisopentanizer DIP
Depentanizer
Deisohexanizer
Dehexanizer
Deisoheptanizer
Deheptanizer
Naphtha Splitter
Conventional Splitter CONV
Splitter with single Heartcut HC1
Splitter with two Heartcuts HC2
Standard Column with Hetaut Draw HCD
Alkylate Splitter
Conventional Splitter CONV

136




Process Unit Solomon Solomon | Activity | CWT | Description Typical Typical
Process ID Process basis factor feed(s) product(s)
Type

Special Fractionation (continued)

Splitter with single Heartcut HC1

Splitter with two Heartcuts HC2

Standard Column witHeartcut Draw HCD
Reformate Splitter

Conventional Splitter CONV

Splitter with single Heartcut HC1

Splitter with two Heartcuts HC2

Standard Column with Heartcut Draw HCD
Flue gas treatment U35/U89 MNm®/a 0.10 | Desulphurisation and clean-up of flue gases from refinery heaters and Refinery flue Cleaned flue

boilers. Includes all such processes. gases gases
Treatment and Compression of Fuel U3l Compress 0.15 | Treatment and compression of refinery fuel gas for sale to third party. Refinery fuel gas | Treated refinery
Gas for Sales or power fuel gas
consumpt
ion (kW)
Seawater Desalination DESAL Product 1.15 | Desalination of sea water. Includes all such processes. Sea water Desalinated
(Water) water
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37 Roof tiles

Product benchmark
0.144 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the years
2013 and 2014
Not exposed

Unit of production
Tonne of roof tiles (saleable production)

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Clay roofing tiles as defined in EN 1304:2005 excluding blue braised roof tiles and
accessories.”

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics. Accessories defined by PRODCOM 2007 code 26 40 12 70 should be excluded.

PRODCOM 2007 Description

code

26.40.12.50 Non-refractory clay roofing tiles

Excluding: Non-refractory clay constructional products (including chimneypots, cowls, chimney

26401270 liners and flue-blocks, architectural ornaments, ventilator grills, clay-lath; excluding
pipes, guttering and the like)

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general guideline,
the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes reported in
statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production processes
- raw material preparation
- component mixing
- forming and shaping of ware
- drying of ware
- firing of ware
- product finishing and
- flue gas cleaning
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are included.”

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product
benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported to

an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is exported

to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in case a heat
benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product benchmark). In
case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free allocation and one or
two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See CIMs for a definition of
measurable heat an@uidance Document 6 on Crddsundary Heat Flows for guidance on
this topic.

Preliminary allocation
The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing roof tiles
is calculated as follows:

R =BM, BIAL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing roof tiles (expressed in EUAs).

BMp: Benchmark for roof tiles (expressed in EUAs / unit of product).

HAL Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection (expressed
in units of product).
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38Kr 60t kowlt 6kni sta masa? cel ul ozowa

Benchmark wyrobu
0,12 uprawnienia/tone

Narazenie na wyciek wegla zgodni e20m Decyzj g
Narazony

Jednostka produkc;ji
Tona powietrznie suchego wyrobu (ADt) nadajacego sie do sprzedazy

Wielkos$¢ produkcji instalacji jest wyrazona w tonach powietrznie suchego wyrobu
nadajgcego sie do sprzedazy mierzona na koricu procesu produkcyjnego. W przypadku
produkcji masy wtdknistej, wielkos¢ produkcji jest definiowana jako catkowita ilos¢ masy
widknistej wytworzonej na wiasne potrzeby oraz na sprzedaz. Tona powietrzne suchej masy
widknistej oznacza zawartos¢ suchej substancji 90%.

Definicja i omowienie przedmi otowych wyr obd\
Zgodnie z CIMs benchmark tego wyrobu obejmuje:

»Krotkowfdknista masa celulozowa siarczanowa jest masg wtdknistq z drewna wytwarzang
W procesie roztwarzania siarczanowego z zastosowaniem roztworu warzelnego,
charakteryzujgcq sie dtugoscig wtdkien 1 — 1,5 mm, uzywang gtdwnie do produkcji wyrobow,
od ktorych wymaga sie okreslonej gtadkosci i pulchnosci, takich jak bibutki higieniczne i
papiery drukowe.”

Ten benchmark nie dotyczy dtugowtdknistej masy siarczanowej (patrz rozdziat 27).

Ponizsze tabele zawierajg odpowiednie wyroby zgodnie z definicjami uzywanymi w
statystyce PRODCOM 2007, PRODCOM 2008 oraz wedtug Nomenklatury Scalonej (CN). Kody
te obejmujg takze dtugowtdknistg mase siarczanowg (patrz rozdziat 27).

Te klasyfikacje moga by¢ przydatne do identyfikacji i definiowania wyrobdéw. Ogélna
wytyczna mowi, ze do identyfikacji wyrobdow nigdy nie nalezy opierac sie wyfgcznie na
klasyfikacjach stosowanych w statystyce.

Kod PRODCOM Opis

21.11.12.13 Niebielona masa celulozowa z drewna iglastego, siarczanowa lub
sodowa (z wytltagczeniem masy dg

21.11.12.15 P6t bielona | ub bielona masa (¢

42 . . . s .
Ttumaczenie dostarczone przez Stowarzyszenie Papiernikdw Polskich.
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sodowa | ub siarczanowa (z wyt
chemicznego)

21.11.12.53 Niebielona masa celulozowa z drewna liciastego, sodowa lub
siarczanowa (z wytgczeniem masy do przerobu chemicznego)
21.11.12.55 Potbielona lub bielona masa celulozowa z drewna lisciastego,

sodowa lub siarczanowa (z wytgczeniem masy do przerobu
chemicznego)

Moga byd objete kodem CN/ k(Mogag byd obj
PRODCOM 2008

4703 11 — masa celulozowa drzewna, sodowa lub 17.11.12.00
siarczanowa, Il nna niz do pi
drewna iglastego

4703 19 — masa celulozowa drzewna, sodowa lub siarczanowa, | 17.11.12.00
inna niz do przerobu chemicznego, niebielona, z drewna

lisciastego
4703 21 — masa celulozowa drzewna, sodowa lub 17.11.12.00
Ssiarczanowa, Il nna niz do piJ

lub bielona, z drewna iglastego

4703 29 - masa celulozowa drzewna, sodowa lub siarczanowa, | 17.11.12.00
inna niz do przerobu chemicznego, potbielona lub bielona, z
drewna lisciastego

Podinstalacja wytwarzajgca mase celulozowg moze przekazywac ciepto do innej
podinstalacji. Jest to typowe w przypadku zintegrowanych zaktadéw wytwarzajgcych masy
widkniste i papier. Zawsze, kiedy ma to miejsce, poziom historycznej aktywnosci odnoszgcej
sie do wyrobu powinien uwzglednia¢ wytgcznie mase kierowang na rynek i nieprzetwarzang
na papier w tej samej lub innych technicznie potgczonych instalacjach.8

Przyktad: jezeli celulozownia wytwarza 100 ton masy, a tylko 1 ADt jest sprzedawana na
rynku, to tylko 1 ADt moze sie ubiegaé o przydziat bezptatnych uprawnien w ramach tego
benchmarku.

Definicja i oméwienie procesoOw i wliczonych
CIMs definiujg granice uktadu w nastepujacy sposéb:

LZawierajq wszystkie procesy stanowigce czesc¢ procesu wytwarzania masy celulozowej (w
szczegolnosci:

- celulozownie,

- kociot regeneracyjny,

- sekcje suszenia masy celulozowej,

- piec do wypalania wapna,
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- pofgczone z niq jednostki przeksztatcajgce energie (kociot/CHP).

Inne dziatania na terenie, ktdre nie sq czescig tego procesu takie, jak
- tarcie drewna,
- obrobka drewna,
- produkcja chemikaliow na sprzedaz,
- obrébka odpadow (traktowanie odpaddw na miejscu zamiast na zewnqtrz (suszenie,
granulowanie, spalanie, sktadowanie na sktadowisku),
- produkcjaPCC (strgcanego weglanu wapnia),
- dezodoryzacja gazoéw ztowonnych,
- ogrzewanie okregu
nie sq objete.”

8 Jezeli instalacja obejmuje podinstalacje do wytwarzania mas wtdknistych (siarczanowych krétkowtdknistych, siarczanowych
dtugowtdknistych, termomechanicznych lub mechanicznych, siarczynowych lub innych nieobjetych benchmarkiem wyrobu) eksportujace
mierzalne ilosci ciepta do innych technicznie potaczonych podinstalacji, wstepna tagczna ilo$¢ bezptatnych uprawnien do emisji powinna,
bez szkody dla wstepnie przydzielonej rocznej liczby uprawnien bezptatnych innym podinstalacjom tej instalacji, uwzglednia¢ tylko liczbe
bezptatnych uprawnien przydzielonych wstepnie na rok dla masy przeznaczonej do sprzedazy, a nie przetwarzanej w tej samej lub innych
potaczonych technicznie instalacjach. (Decyzja Komisji okreslajaca dla catej Unii przejSciowe zasady zharmonizowanego przydziatu
uprawnien do emisji zgodnie z Artykutem 10a Dyrektywy 2003/87/KE) Art. 10(7))

Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej energii sg wyfgczone z granic ukfadu.

Wysytka (eksport) mierzalnego ciepta (para, gorgca woda itp.) nie jest objeta
benchmarkiem tego wyrobu i moze mieé prawo do ubiegania sie o bezptatne uprawnienia,
bez wzgledu na to, czy wysytane jest do uczestnika systemu ETS, czy do uzytkownika
niebedgcego w systemie. Jednakze, gdy ciepto jest wysytane do konsumenta objetego ETS,
to uzyska on bezptatne uprawnienia tylko wtedy, gdy zastosowany jest benchmark dla
ciepta (uprawnienia dla ciepta sg zwykle ujete w benchmarku wyrobu). W przypadku
eksportu ciepta do uzytkownika niebedgcego w systemie, eksporter otrzymuje przydziat
bezptatnych uprawnien i powinien przewidzie¢ jedng lub dwie podinstalacje. Definicja
mierzalnego ciepta jest zawarta w CIMs, a wskazowki dotyczqce tego zagadnienia obejmujq
wytyczne dla przeptywu ciepta przez granice instalacji.

Wstepny przydziat uprawni eo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej krétkowtdknistg mase siarczanowg oblicza sie w nastepujgcy sposoéb:

R = BMBAL,

Gdzie:

F wstepny roczny przydziat uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej krotkowtdknistg mase siarczanowg (wyrazony w EUAS)

BM, benchmark dla krotkowtdknistej masy siarczanowej (wyrazony w

EUAs/jednostke wyrobu)
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HAL, historyczny poziom aktywnosci, tzn. wartos¢ przecietna (mediana) rocznej
produkcji w okresie bazowym oznaczona i zweryfikowana w procesie
gromadzenia danych bazowych (wyrazona w jednostkach wyrobu).
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39 Sintered dolime

Product benchmark
1.449 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the years
2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of sintered dolime (as saleable product)

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Mixture of calcium and magnesium oxides used solely for the production of refractory
bricks and other refractory products with a minimum bulk density of 3.05 g/cm3.”

This weight density threshold is used to distinguish Sintered dolime from Dolime. For
sintered dolime no correction for the CaO and MgO contents is needed.

The table below shows the relevant 2007 PRODCOM code. The definition covers the
benchmarked product sintered dolime, but also the products ultra low carbon dolime and
ordinary dolime (see section 13) which have different characteristics and are not covered by
this product benchmark.

PRODCOM code Description

14.12.20.50 Calcined and sintered dolomite, crude, roughly trimmed or merely cut into
rectangular or square blocks or slabs

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general guideline,
the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes reported in
statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of sintered dolime are included.”

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.
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The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product
benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported to

an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is exported

to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in case a heat
benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product benchmark). In
case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free allocation and one or
two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See CIMs for a definition of
measurable heat an@Guidance Document 6 on Crddsundary Heat Flows for guidance on
this topic.

Figure 8 gives a graphical representation of the system boundaries

Boundaries to be

considered for the
determination of
the benchmark

CO; emissions to be considered for
the derivation of the benchmarks

CO, emissions

)
> Fuel Flue gas
preparation Calcination treatment
(e.g. / sintering (e.g. post
heating of combustion)
the HFO
—
v
Limestone / Product:
dolomite Lime /
dolime /
sintered
dolime

Figure 8. System boundaries (Sector Rule book for the development of CO, benchmarks for the European

lime sector, 2010)

Preliminary allocation
The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing sintered
dolime is calculated as follows:

Fo = BM, BiAL

With:
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B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing sintered dolime (expressed in EUAs).
BM,: Benchmark for sintered dolime (expressed in EUAs / unit of product).

HALs Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection (expressed
in units of product).
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40Spiek rifdy zel aza

Benchmark produktowy
0.171 uprawnien do emisji / tone

Narazeni e na uci eczke emi sj i Pegygjid Korisji z wy t
2010/2/EU na rok 2013 i 2014
Narazony

Jednostka produkgciji
Tona spieku rudy zelaza

Definicja -prodpaspi ebjete benchmar ki em
Zgodnie z decyzjag CIMs (Community-wide Implementing Measures), benchmark
produktowy obejmuje:

"Zelazonosny produkt aglomerowany zawierajqcy sypkie rudy zelaza, topniki oraz materiaty
odzyskiwane zawierajgce Zzelazo charakteryzujgce sie wtfasciwosciami chemicznymi i
fizycznymi, takimi jak poziom zasadowosci, wytrzymatos¢ mechaniczna, przepuszczalnosc,
umazliwiajgcymi wprowadzenie zelaza i koniecznych topnikow do procesow redukcji rudy
zelaza."

Produktem stanowigcym odniesienie jest spiek handlowy przesytany do wielkiego pieca w
postaci, w jakiej opuszcza spiekalnie. W przypadku znacznego odsiewu spieku na wielkim
piecu mozliwa jest zmiana ilosci przy uwzglednieniu wspdtczynnika odsiewu za zasobnikami.

Ponizsza tabela zawiera istotne produkty wg definicji podanych w statystykach PRODCOM
2007.

kod PRODCOM Opis

13.10.10.50 Spiek rudy zelaza oraz koncentraty (z wytgczeniem pirytéw prazonych)

Kody PRODCOM mogg by¢ pomocne przy identyfikowaniu i definiowaniu produktéw. Jako
0golng zasade przyjmuje sie, ze identyfikacja produktéw nie powinna nigdy opiera¢ sie
wytgcznie na kodach PRODCOM ujetych w statystykach.

Zgodnie z metodologia NACE, firmy sg sklasyfikowane zgodnie z kodem ich gtéwnej
dziatalnosci. Wobec powyzszego, czynnosci takie jak spiekanie, koksowanie wegla,
odlewanie, itp. sg sklasyfikowane pod numerem NACE 27.10 w przypadku gdy sg one
wykonywane na terenie huty.

* Thumaczenie dostarczone przez Hutniczg lzbe Przemystowo-Handlowa.
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Definicja i wyjasnienie procesow i emisj. uj
CIMs (Community-wide Implementing Measures) definiuje granice uktadu w nastepujacy
sposob:

" Uwzgledniono wszystkie procesy powigzane bezposrednio lub posrednio z jednostkami
procesowymi:

- tasma spiekalnicza,

- piec zaptonowy,

- przygotowanie wsadu,

- przesiewanie na gorgco,

- chfodzenie spieku,

- przesiewanie na zimno,

- wytwarzanie pary'

Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej elektrycznosci nie sg zawarte w granicach uktadu.

Eksport ciepta mierzalnego (para, gorgca woda, itp.) nie jest objety tym benchmarkiem
produktowym i moze podlegaé¢ bezptatnemu przydziatowi uprawnien niezaleznie od tego
czy ciepto jest eksportowane do odbiorcy w ramach ETS, czy do odbiorcy spoza ETS. W
sytuacji gdy ciepto jest eksportowane do odbiorcy w ramach ETS, odbiorca taki korzysta z
bezptatnego przydziatu uprawnien do emisji tylko w sytuacji zastosowania benchmarku dla
ciepta (przydziat uprawnien dla ciepta jest objety benchmarkiem produktowym. W
przypadku eksportu do odbiorcéw spoza ETS, eksporter ciepta korzysta z bezptatnego
przydziatu uprawnien do emisji i nalezy wzigé¢ pod uwage jedng lub dwie podinstalacje dla
benchmarku ciepta). Zob. CIMs- definicja mierzalnego ciepta i Dokument nr 6 z wytycznymi
dlaprzeptywdw ciepta przez granice instalacji.

Wstepny przydziat wuprawni eo
Wstepny bezptatny przydziat w odniesieniu do podinstalacji do produkcji spieku rudy zelaza
objetego benchmarkiem produktowym obliczany jest w nastepujacy sposéb:

Fo = BM, BiAL

Gdzie:

B Roczny wstepny przydziat uprawnien (z uwzglednieniem benchmarku
produktowego) dla podinstalacji produkujgcej rude spiekang objetej
benchmarkiem produktowym (wyrazony w EUA) .

BM,: Benchmark dla spieku rudy zelaza (wyrazony w EUA / jednostka produktu).

HAL Historyczny poziom aktywnosci produktu p, tj. mediana rocznej wielkosci

produkcji w okresie odniesienia, okreslona i zweryfikowana w procesie
zbierania danych (wyrazony w jednostkach produktowych).
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41 Soda kalcynowana

Benchmark produktowy
0.843 uprawnien/tone

Narazeni e na uci eczke emi sj i zgodne
2010/2/EU na rok 2013 i 2014
Narazony

Jednostka produkgciji
Tona sody kalcynowanej (jako produkcja catkowita brutto)

Definicja -prodpaspi ebjete benchmar ki em
Zgodnie z decyzjag CIMs (Community-wide Implementing Measures), benchmark
produktowy obejmuje:

“Weglan sodu jako produkcja catkowita brutto z wytgczeniem sody ciezkiej (zgniatanej)
otrzymywanej jako produkt uboczny w procesie produkcji kaprolaktamu

Ponizsza tabela przedstawia odpowiednie produkty zgodnie z definicjami ujetymi w
statystykach PRODCOM 2007.

Kod PRODCOM Opis

24.13.33.10 Weglan sodu

Kody PRODCOM mogg by¢ przydatne w identyfikacji oraz definiowaniu produktéow. Jako
0gblng wskazéwke nalezy przyjac to, ze identyfikacja produktdw nie powinna opierac sie
wyltgcznie na kodach PROPDCOM podawanych w statystykach.

Definicja i obpgtaySenh epri cacraigahckw ecsrua zo b |
CIMs definiujg granice w nastepujacy sposéb:

“Wszystkie procesy bezposrednio i posrednio potgczone z nastepujgcymi jednostkami
procesowymi
- oczyszczanie solanki
- wypalanie kamienia wapiennego oraz produkcja mleka wapiennego
- absorpcja amoniaku
- strgcanie wodoroweglanu sodu,
- filtracja lub oddzielenie krysztatow wodoroweglanu sodu od roztworu macierzystego,
- rozktad NaHC®@do NaCQ,
- odzysk amoniaku oraz
- densyfikacja lub produkcja sody ciezkiej
sq uwzglednione.”
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Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej elektrycznosci nie sg zawarte w granicach uktadu.

Eksport mierzalnego ciepta (para, gorgca woda i inne) nie jest objety tym benchmarkiem
produktowym i moze uzasadnia¢ przydziat nieodptatnych praw do emisji, niezaleznie od
tego czy ciepto jest eksportowane do konsumentéw objetych lub nieobjetych ETS. Jednak,
gdy ciepto jest eksportowane do konsumenta podlegajgcego ETS, konsument otrzyma
przydziat nieodptatnych praw do emisji tylko w przypadku, gdy benchmark cieplny miat
zastosowanie (nieodptatna alokacja praw do emisji z tytutu ciepta jest juz objeta tym
benchmarkiem produktowym). W przypadku eksportu do konsumentéw nie objetych ETS,
eksporter ciepta otrzyma nieodptatnie alokacje praw do emisji i powinny by¢ przewidziane
jedna lub dwie subinstalacje w ramach benchmarku cieplnego. W celu zapoznania sie z
definicja mierzalnego ciepta nalezy przejrze¢ CIMs, natomiast wytyczne dotyczace
Przeptywoéw Ciepta miedzy granicami systemow sg opisane w dokumencie nr 6 z wytycznymi
odnosnie przeptywow ciepta.

Wstepny przydziat uprawni eo
Wstepny bezptatny przydziat w odniesieniu do podinstalacji do produkcji sody kalcynowanej
objetej benchmarkiem produktowym obliczany jest w nastepujacy sposéb:

R =BM, AL

Gdzie:

B Roczny wstepny przydziat uprawnien dla podinstalacji produkujacej sode
kalcynowanej, objetej benchmarkiem produktowym (wyrazony w EUA) .

BMp: Benchmark dla sody kalcynowanej (wyrazony w EUA / jednostka produktu).

HALs Historyczny poziom aktywnosci, tj. mediana rocznej wielkos$ci produkcji w

okresie odniesienia, okreslona i zweryfikowana w procesie zbierania danych
(wyrazony w jednostkach produktowych).
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42 Spray dried powder

Product benchmark
0.076 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the years
2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of powder produced

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Spray-dried powder for the production of dpressed wall and floatles.”

In this context, dry-pressed wall and floor tiles (Prodcom code 2007 is 26.30.10) are
understood as thin slabs made from clay and/ or other inorganic raw materials, generally
used as coverings for floor and walls, glazed or unglazed.

There are no codified standards for this intermediate product.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of spray-dried powder are
included.”

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product
benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported to

an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is exported

to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in case a heat
benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product benchmark). In
case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free allocation and one or
two heat benchmark sub-installations should be foreseen). See CIMs for a definition of
measurable heat an@uicance Document 6 on CreBsundary Heat Flows for guidance on
this topic.
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Preliminary allocation

The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing spray
dried powder is calculated as follows:

R =BM, AL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing spray dried powder (expressed in EUAs).

BMp: Benchmark for spray dried powder (expressed in EUAs / unit of product).

HAL Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection (expressed
in units of product).
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43 S-PVC

Product benchmark
0.085 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the years
2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of S-PVC (saleable product, 100% purity)

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Polyvinyl chloride; not mixed with any other substances consisting of PVC particles with a
mean size between 50 and 200 um.”

The table below shows the relevant product according to definition in PRODCOM 2007
statistics. This PRODCOM product also covers E-PVC.

PRODCOM code Description

24.16.30.10 Polyvinyl chloride, not mixed with any other substances, in primary forms.

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general guideline,
the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes reported in
statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of S-PVC arencluded except the
production of VCM.”

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product
benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported to
an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is exported
to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in case a heat
benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product benchmark). In
case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free allocation and one or
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two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See CIMs for a definifioof

measurable heat an@Guidance Document 6 on Crddsundary Heat Flows for guidance on
this topic.

Preliminary allocation

The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing S-PVC is
calculated as follows:

R =BM, AL

With:

B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing S-PVC (expressed in EUASs).

BMp: Benchmark for S-PVC (expressed in EUAs / unit of product).

HALs Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection (expressed
in units of product).
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44 Steam cracking (high value chemicals)

Product benchmark
0.702 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the years
2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of acetylene, ethylene, propylene, butadiene, benzene and hydrogen

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Mix of high value chemicals (HVC) expressed as total mass of acetylene, ethylene,
propylene, butadiene, benzene and hydrogen excluding HVC from supplemental feed
(hydrogen, ethylene, other HVC) withethylene content in the total product mix of at least

30 masspercent and a content of HVC, fuel gas, butenes and liquid hydrocarbons of
together at least 50 masgercent of the total product mix.”

In other words, following chemicals can be part of the mix of high value chemicals (HVC):
- Acetylene
- Ethylene
- Propylene
- Butadiene
- Benzene
- Hydrogen (chemical grade hydrogen, that is separate from CHy)

A product mix of these chemicals only matches the definition of this product benchmark if
two conditions are fulfilled:
1. The ethylene content is at least 30 mass - percent of the total product mix** and
2. The product mix has a content of HVC, fuel gas, butenes and liquid hydrocarbons of
together at least 50 mass - percent of the total product mix.

The benchmark excludes HVC from supplemental feed (hydrogen, ethylene, other HVC) that
receive allocation on specific emission factors (see calculation of the preliminary allocation
below).

* This does not refer to the total HVC.
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Definition and explanation of processes and emissions covered

In their Annex |, point 2, referring to the 'definition of product benchmarks and system
boundaries with consideration of exchangeability of fuel and electricity', the CIMs define
the system boundaries of the steam cracking (HVC) product benchmark as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of high value chemicals (HVC) as
purified product or intermediate product with concentrated content of the respective HVC in
the lowest tradable form (raw C4, unhydrogenated pygas) are included exceptr&etion
(butadiene plant), Ghiydrogenation, hydrotreating of pyrolysis gasoline & aromatics
extraction and logistics/storage for daily operation. For the determination of indirect
emissions, the total electricity consumption within the system boueslaghall be
considered. “

All processes directly or indirectly linked to the production of the following products are
included:
- High value chemicals as purified product
- Intermediate product with concentrated content of the respective HVC in the lowest
tradable form (raw C4, unhydrogenated pygas)

Included in the benchmarking are all equipments, which are necessary to produce the HVC
as purified product or intermediate product with concentrated content of the respective
HVC in the lowest tradable form (raw C4, unhydrogenated pygas), in particular:
- Acetylene hydrogenation or if installed, acetylene extraction
- Ethylene splitter
- Propylene splitter
- Hydrogen (pressure swing adsorption)
- Cooling water tower & cooling pumps
- Continuous gas to cracker flare is included. Flaring is considered as a safety device,
only fuels needed to operate continuously the pilot flare will be taken into account
in the CO2 emissions of the site.
- Metathesis add-on units
- Cracking furnace
- Primary fractionator
- Quench

The following processes are excluded:
- C4 extraction (butadiene plant)
- C4-hydrogenation
- hydrotreating of pyrolysis gasoline & aromatics extraction
- logistics/storage for daily operation

For the determination of indirect emissions, the total electricity consumption within the

system boundaries shall be considered. These emissions are not eligible for free allocation
but are used in the calculation of free allocation (see below).
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Figure 9 gives a graphical representation of the covered processes.

Schematic view cracker perimeter (system boundary) {demethaniser first scheme)
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Figure 9. System boundaries of steam cracking benchmark (Rule book for Steam Cracking, 2010)

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product
benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported to
an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is exported
to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in case a heat
benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product benchmark). In
case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free allocation and one or
two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See CIMs for a definition of
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measuralie heat andGuidance Document 6 on Crddsundary Heat Flows for guidance on
this topic.

Preliminary allocation

The product benchmark for steam cracking is based on total emissions since energy
produced from fuels is exchangeable for energy from electricity. Allocation should however
be based on direct emissions only. In order to achieve consistency between the benchmarks
and the allocation, the preliminary allocation is calculated using a ratio of direct and total
emissions.

The steam cracking benchmark does not cover the products made from so-called
supplemental feed (high value chemicals that are not produced in the main process) as well
as the related emissions. HVC products from supplemental feed are however considered for
free allocation using specific emission factors.

Considering the above, the preliminary allocation for steam cracking should be determined
by using the following specific formula:

Emiirect + En’NetHeatlmmrt

B = Elirees * EMhvesmaimpn + EMgrs CBMSteamCradhg"CMEDIAN(H%GotaI,k - "HSE,k - HSEy - HSBy) +...
...+ L78OMEDIAN(H{E) + 0.240MEDIAN(HEF) + 0. 16MMEDIAN(HSF)
With:
B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
performing the process of steam cracking (expressed in EUAs).
BM,: Benchmark for steam cracking (expressed in EUAs / unit of product).
EMlirect : Direct emissions within the system boundaries of steam cracking over the

baseline period. The direct emissions further include the emissions due to
the production of heat within the same ETS installation, that is consumed
within the system boundaries of the steam cracking process. Direct emissions
should (by definition) exclude any emissions from electricity generation or
net heat export/import from other ETS installations or non-ETS entities.
EMetrieatmpr :  EMissions from any net measurable heat import from other ETS installations

and non-ETS entities over the baseline period by a sub-installation producing
HVC. Irrespective of where and how the heat is produced, these emissions
expressed in tonne CO, are calculated as follows:

EM\etreatmpre = NetHeatimport 2.3
With;

NetHeatlmport : Net import of measurable heat from both ETS
installations and non-ETS entities over the baseline
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Emndirect:

HAIHVCtotaI K

period by a sub-installation performing the process of
steam cracking, expressed in TJ.
Indirect emissions from electricity consumption within the system
boundaries of steam cracking over the baseline period. Irrespective of where
and how the electricity is produced, these emissions expressed in tonne CO,
are calculated as follows:

EMpgirect = Elecuse®.465

With;

Elecuse: Total electricity consumption within the system boundaries of
steam cracking over the baseline period, expressed in MWh.

historical activity level for total high value chemicals production in year k of

the baseline period expressed in tonnes of HVC.

historical production of hydrogen from supplemental feed in year k of the

baseline period expressed in tonnes of hydrogen
historical production of ethylene from supplemental feed in year k of the

baseline period expressed in tons of ethylene
historical production of other high value chemicals from supplemental feed

in year k of the baseline period expressed in tonnes of HVC. In this context,
other high value chemicals are understood as the sum of acetylene,
propylene, butadiene and benzene.
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45 Styrene

Product benchmark
0.527 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the years
2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of styrene (saleable product)

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Styrene monomer (vinyl benzene, CAS number: 100-42-5)”

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics.

PRODCOM code Description

24.14.12.50 Styrene

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general guideline,
the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes reported in
statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered

In their Annex |, point 2, referring to the 'definition of product benchmarks and system
boundaries with consideration of exchangeability of fuel and electricity', the CIMs define
the system boundaries of the styrene product benchmark as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of
- styrene as well as
- the intermediate product ethylbenzene (with the amount used as feed for the styrene
production)
areincluded.
For the determination of indirect emissions, the total electricity consumption within the
system boundaries shall be considered.”

Installation boundaries include ethylbenzene and styrene production and all related

equipment needed to produce these materials, such as raw material purification, product
purification, waste water and waste gas treatment facilities, loading facilities and other
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directly related areas normally included in the plant production area including cooling water
facilities, instrument air supply and nitrogen supply. Energy for these services is taken into
account, whether supplied directly by the styrene producer or purchased from an on-site
supplier.

In general, styrene monomer (SM) can be produced via two process routes: via
dehydrogenation (conventional) and via the Propylene Oxide — Styrene Monomor (PO-SM)
route. In the PO-SM route, a split of emissions is needed between SM related sections
(included in product benchmark), PO related sections (excluded from product benchmark)
and a section related to both PO and SM, “the oxidation section”. The product benchmark
covers 50% of the energy consumption of the oxidation section (a large EB recycle stream is
included), 100% of the energy consumption related to the SM sections (including EB
recovery, MBA distillation, hydrogenation and dehydration) and 0% of the energy
consumption related to the PO section (including epoxidation, propylene distillation and PO
purification).

For installations producing both propylene oxide and styrene monomer, the facilities
exclusively dedicated to propylene and propylene oxide unit operations are excluded from
this product benchmark.

Shared facilities such as for waste treatment are covered by the styrene benchmark insofar
deemed appropriate. For instance if a waste water facility treats 30% waste water from
styrene production and 70% waste water from other facilities on the same site, then 30% of
the direct emissions for the waste water facility are covered by styrene production.

For the determination of indirect emissions, the total electricity consumption within the
system boundaries refers to the total electricity consumption which is exchangeable with
heat, considering heat pumps used in the distillation section. These emissions are not
eligible for free allocation but are used in the calculation of free allocation (see below).

The export of measurable heat (steam, hot water, etc.) is not covered by this product
benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported to
an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is exported
to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in case a heat
benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product benchmark). In
case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free allocation and one or
two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See CIMs for a definition
measurable heat an@uidance Document 6 on Crd&dsundary Heat Flows for guidance
this topic.

Preliminary allocation

The product benchmark for styrene is based on total emissions since energy produced from
fuels is exchangeable for energy from electricity. Allocation should however be based on
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direct emissions only. In order to achieve consistency between the benchmarks and the
allocation, the preliminary allocation is calculated using a ratio of direct and total emissions:

Enhirect +ErrNetHeatlmpnn

B

With:
R

BMp:
HAlg :

Emiirect:

EMetreatmprt

Emndirect:

Emjirect + En}\letHeatlmmm + Emndirect

BM, AL

Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation

producing styrene (expressed in EUAs).
Benchmark for styrene (expressed in EUAs / unit of product).

Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection (expressed
in units of product).

Direct emissions within the system boundaries of the production of styrene
over the baseline period. The direct emissions further include the emissions
due to the production of heat within the same ETS installation, that is
consumed within the system boundaries of the styrene production process.
Direct emissions should (by definition) exclude any emissions from electricity
generation or net heat export/import from other ETS installations or non-ETS
entities.

Emissions from any net measurable heat import from other ETS installations

and non-ETS entities over the baseline period by a sub-installation producing
styrene. Irrespective of where and how the heat is produced, these emissions
expressed in tonne CO, are calculated as follows:

EMyeteatmpr = NetHeatimport 2.3

With;

NetHeatImport : Net import of measurable heat from both other ETS
installations and non-ETS entities over the baseline
period by a sub-installation producing styrene,
expressed in TJ.

Indirect emissions from exchangeable electricity consumption within the

system boundaries of the production of styrene over the baseline period.

These emissions expressed in tonne CO, are calculated as follows:

EMhdirect = Elecuse®.465

With;

Elecuse: Exchangeable electricity consumption of heat pumps in the
distillation section within the system boundaries of the
production of styrene over the baseline period, expressed in
MWh.
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46 Masa celulozowa siarczynowa, masa termomechaniczna i
mechaniczna™

Benchmark wyrobu
0,02 uprawnienia/tone

Narazenie na wyciek wegla zgodni e20®8 Decyzj a
Narazony

Jednostka produkcji
Tona powietrznie suchego wyrobu (ADt) nadajgcego sie do sprzedazy

Wielkos$¢ produkcji instalacji jest wyrazona w tonach powietrznie suchego wyrobu
nadajgcego sie do sprzedazy mierzona na koricu procesu produkcyjnego. W przypadku
produkcji masy wtdknistej, wielkos¢ produkcji jest definiowana jako catkowita ilo$¢ masy
wtbknistej wytworzonej na wiasne potrzeby oraz na sprzedaz. Tona powietrzne suchej masy
wtdknistej oznacza zawartosé suchej substancji 90%.

Definicja i omoéwi eni e przedmiotowych wyr obo\y
Zgodnie z CIMs benchmark tego wyrobu obejmuje:

»Mase wytwarzang w specjalnym procesie roztwarzania, tzn. gotowania zrebkéw drzewnych
w warniku cisnieniowym w obecnosci siarczynowego roztworu warzelnego, mierzong w
tonach powietrznie suchego wyrobu (ADt) nadajgcego sie do sprzedazy. Masa celulozowa
siarczynowa moze byc¢ bielona lub niebielona.

Rodzaje mas mechanicznych: TMP (masa tereabaniczna) i scier drzewny mierzone w
ADt wyrobu nadajqcego sie do sprzedazy. Masa mechaniczna moze byc bielona lub
niebielona.

Grupa ta nie obejmuje mniejszych podgrup: masy potchemicznej, CTMP — masy
chemotermomechanicznej oraz masy do przerobu cheeyoz’

Ten benchmark odnosi sie do nastepujgcych rodzajow mas widknistych:
- bielonej lub niebielonej masy celulozowej wytwarzanej w siarczynowym procesie
roztwarzania
- bielonych lub niebielonych mas mechanicznych: termomechanicznej (TMP) i Scieru
drzewnego

Z powyzszego benchmarku wytgczone sg nastepujgce podgrupy mas wtéknistych:
- masa potchemiczna
- masa chemotermomechaniczna

45 . . . s .
Ttumaczenie dostarczone przez Stowarzyszenie Papiernikdw Polskich.
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- masa celulozowa do przerobu chemicznego.

Ponizsze tabele zawierajg odpowiednie wyroby zgodnie z definicjami uzywanymi w
statystyce PRODCOM 2007, PRODCOM 2008 oraz wedtug Nomenklatury Scalonej (CN). Kody
te obejmuja takze dtugowtdknistg mase siarczanowg (patrz rozdziat 27).

Te klasyfikacje mogg by¢ przydatne do identyfikacji i definiowania wyrobéw. Ogdlna

wytyczna moéwi, ze do identyfikacji wyrobdw nigdy nie nalezy opieraé sie wytacznie na

klasyfikacjach stosowanych w statystyce.

Kod PRODCOM
2007

Opis

21.11.13.13 Niebielona masa celulozowa z drewna iglastego, siarczynowa
(z wytaczeniem masy do przerobu chemicznego)

21.11.13.15 Pétbielona lub bielona masa celulozowa z drewna iglastego,
siarczynowa (z wytgczeniem masy do przerobu chemicznego)

21.1113.53 Niebielona masa celulozowa z drewna lisciastego, siarczynowa
(z wytaczeniem masy do przerobu chemicznego)

21.11.13.55 Potbielona lub bielona masa celulozowa z drewna lisciastego,

siarczynowa (z wytgczeniem masy do przerobu chemicznego)

Moga byd

objete kodem CN/ k(Mogag byd
PRODCOM 2008

obj

4704 11 — masa celulozowa siarczynowa, inna niz do przerobu 17.11.13.00

chemicznego, niebielona, z drewna iglastego

4704 19 — masa celulozowa siarczynowa, inna niz do przerobu 17.11.13.00

chemicznego, niebielona, z drewna lisciastego

4704 21 — masa celulozowa siarczynowa, inna niz do przerobu 17.11.13.00

chemicznego, potbielona lub bielona, z drewna iglastego

4704 29 - masa celulozowa siarczynowa, inna niz do przerobu 17.11.13.00

chemicznego, poétbielona lub bielona, z drewna lisciastego

4701 00 10 — masa termomechaniczna z drewna 17.11.14.00

4701 00 90 — pozostata masa mechaniczna z drewna 17.11.14.00

Podinstalacja wytwarzajgca mase wtdknistg moze przekazywaé ciepto do innej podinstalacji.

Jest to typowe w przypadku zintegrowanych zaktadédw wytwarzajgcych masy witdkniste

i papier. Zawsze, kiedy ma to miejsce, poziom historycznej aktywnosci odnoszacej sie do
wyrobu powinien uwzgledniaé¢ wytgcznie mase kierowang na rynek i nieprzetwarzang na
papier w tej samej lub innych technicznie potgczonych instalacjach.46

46

Jezeli instalacja obejmuje podinstalacje do wytwarzania mas wtéknistych (siarczanowych krétkowtdknistych, siarczanowych
dtugowtdknistych, termomechanicznych lub mechanicznych, siarczynowych lub innych nieobjetych benchmarkiem wyrobu) eksportujace
mierzalne ilosci ciepta do innych technicznie potaczonych podinstalacji, wstepna tgczna ilo$¢ bezptatnych uprawnien do emisji powinna,
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Przyktad: jezeli celulozownia wytwarza 100 ton masy, a tylko 1 ADt jest sprzedawana na
rynku, to tylko 1 ADt moze sie ubiegac o przydziat bezptatnych uprawnien w ramach tego
benchmarku.

Definicja i oméwienie procesow i wliczonych
CIMs definiujg granice uktadu w nastepujacy sposob:

LZawierajq wszystkie procesy stanowiqgce czesc¢ procesu wytwarzania masy wtdknistej (w
szczegolnosci:

- celulozownie,

- kociot regeneracyjny,

- sekcje suszenia masy celulozowej,

- piec do wypalania wapna,

- pofgczone z niq jednostki przeksztatcajgce energie (kociot/CHP).

Inne dziatania na terenie, ktore nie sq czesciq tego procesu takie, jak
- tarcie drewna,
- obrobka drewna,
- produkcja chemikaliow na sprzedaz,
- obrobka odpadow (traktowanie odpaddw na miejscu zamiast na zewnqtrz (suszenie,
granulowanie, spalanie, sktadowanie na sktadowisku),
- produkcja PCC (gttanego weglanu wapnia),
- dezodoryzacja gazow ztowonnych,
- ogrzewanie okregu
nie sq objete.”

Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej energii sg wytgczone z granic uktadu.

Wysytka (eksport) mierzalnego ciepta (para, gorgca woda itp.) nie jest objeta
benchmarkiem tego wyrobu i moze mieé prawo do ubiegania sie o bezptatne uprawnienia,
bez wzgledu na to, czy wysytane jest do uczestnika systemu ETS, czy do uzytkownika
niebedgcego w systemie. Jednakze, gdy ciepto jest wysytane do konsumenta objetego ETS,
to uzyska on bezptatne uprawnienia tylko wtedy, gdy zastosowany jest benchmark dla
ciepta (uprawnienia dla ciepta sg zwykle ujete w benchmarku wyrobu). W przypadku
eksportu ciepta do uzytkownika niebedgcego w systemie, eksporter otrzymuje przydziat
bezptatnych uprawnien i powinien przewidzie¢ jedng lub dwie podinstalacje. Definicja
mierzalnego ciepfa jest zawarta w CIMs, a wskazowki dotyczqgce tego zagadnienia obejmujq
wytyczne dla przeptywu ciepta przez granice instalacji.

bez szkody dla wstepnie przydzielonej rocznej liczby uprawnien bezptatnych innym podinstalacjom tej instalacji, uwzgledniac tylko liczbe
bezptatnych uprawnien przydzielonych wstepnie na rok dla masy przeznaczonej do sprzedazy, a nie przetwarzanej w tej samej lub innych
potaczonych technicznie instalacjach. (Decyzja Komisji okreslajaca dla catej Unii przejSciowe zasady zharmonizowanego przydziatu
uprawnieni do emisji zgodnie z Artykutem 10a Dyrektywy 2003/87/KE) Art. 10(7))
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Wstepny przydziat wuprawni eo

Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej mase celulozowg siarczynowg, termomechaniczng i mechaniczng oblicza sie
w nastepujacy sposob:

F= BM,HAlp

Gdzie:

F wstepny roczny przydziat uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej mase celulozowq siarczynowa, termomechaniczng i
mechaniczng (wyrazony w EUAs)

BM, benchmark dla masy celulozowej siarczynowej, termomechanicznej i
mechanicznej (wyrazony w EUAs/jednostke wyrobu)

HAL, historyczny poziom aktywnosci, tzn. wartos¢ przecietna (mediana) rocznej

produkcji w okresie bazowym oznaczona i zweryfikowana w procesie
gromadzenia danych bazowych (wyrazona w jednostkach wyrobu).
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47 Synthesis gas

Product benchmark
0.242 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the years
2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of synthesis gas referred to 47% hydrogen as net saleable production

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Mixtures of hydrogen and carbon monoxide having a hydrogen content <60% mole fraction

of total contained hydrogen plus carbon monoxide based on the aggregation of all
hydrogen and carbommonoxidecontaining product streams exporteffom the sub
installation concerned referred to 47 voluspercent hydrogen.”

Other mixtures of hydrogen and carbon monoxide (i.e. mixture having a hydrogen content
>60% mole fraction of the total amount of hydrogen plus carbon monoxide) are not covered
by the product benchmark for synthesis gas, but by the product benchmark for hydrogen.

For the calculation of the historical activity levels, the hydrogen content needs to be at least
38.37% (mole fraction of the total amount of hydrogen plus carbon monoxide). For
synthesis gases with lower hydrogen contents, the synthesis gas benchmark cannot be
applied.

The production of synthesis gas belongs to NACE code 20.11 and the PRODCOM number of
hydrogen is 24.11.11.50. There is no single PRODCOM number for carbon monoxide
(24.11.12.90 is inorganic oxygen compounds of non metals) or synthesis gas.

Definition and explanation of processes and emissions covered

In their Annex |, point 2, referring to the 'definition of product benchmarks and system
boundaries with consideration of exchangeability of fuel and electricity', the CIMs define
the system boundaries of the synthesis gas product benchmark as follows:

“All relevant process elements directly or indirectly linked to the production of syngas and

the separatim of hydrogen and carbon monoxide are included. These elements lie between:
a) The point(s) of entry of hydrocarbon feedstock(s) and, if separate, fuel(s)
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b) The points of exit of all product streams containing hydrogen and/or carbon
monoxide
c) The point(s) of emy or exit of import or export heat.

For the determination of indirect emissions, the total electricity consumption within the
system boundaries shall be considered.”

The system boundaries are visualised in Figure 10. In line with the above definition,
following production steps should in particular be regarded as being within the system
boundaries:

- Chemical conditioning of feed

- H,/CO generation with associated combustion air fans

- Water-gas shift (if present)

- Separation & purification functions as present: cryogenic (including liquid CO recycle
duty); adsorption; absorption; membrane

- Related cooling and process water pumping duty.
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Figure 10. System boundaries of the synthesis gas product benchmark (Sector Rule book for hydrogen and
syngas, 2010)

Indirect emissions from electricity consumption are not eligible for free allocation but are
used in the calculation of free allocation (see below).

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product

benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported to
an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is exported
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to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in case a heat
benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product benchmark). In
case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free allocation and one or
two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See CIMs for a definition of
measurable heat an@Guidance Document 6 on Crddsundary Heat Flows for guidance on
this topic.

Preliminary allocation

The product benchmark for synthesis gas is based on total emissions since energy produced
from fuels is exchangeable for energy from electricity. Allocation should however be based
on direct emissions only. In order to achieve consistency between the benchmarks and the
allocation, the preliminary allocation is calculated using a ratio of direct and total emissions:

En}iirect + EnNeMeatlmpnrt

Fomgad™ EMirect + EMetrieatmprt + EMndirect BMsingadAloynga

With:

Fsynga Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation
producing synthesis gas (expressed in EUAs).

BMsyngar Benchmark for synthesis gas (expressed in EUAs / unit of product).

EMlirect : Direct emissions within the system boundaries of the production of synthesis

gas over the baseline period. The direct emissions further include the
emissions due to the production of heat within the same ETS installation,
that is consumed within the system boundaries of the synthesis gas
production process. Direct emissions should (by definition) exclude any
emissions from electricity generation or net heat export/import from other
ETS installations or non-ETS entities.

EM\etrieatmpr :  EMissions from any net measurable heat import from other ETS installations

and non-ETS entities over the baseline period by a sub-installation producing
synthesis gas. Irrespective of where and how the heat is produced, these
emissions expressed in tonne CO; are calculated as follows:

EMetreatmpn = NetHeatl mport@2.3

With;

NetHeatImport : Net import of measurable heat from both other ETS
installations and non-ETS entities over the baseline
period by a sub-installation producing synthesis gas,
expressed in TJ.

EMpgirect: Indirect emissions from electricity consumption within the system

boundaries of the production of synthesis gas over the baseline period.
These emissions expressed in tonne CO, are calculated as follows:
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EMhdirect = Elecuse®.465

With;

Elecuse: Total electricity consumption within the system boundaries of
the production of synthesis gas over the baseline period,
expressed in MWh.

HAls nga: Historical activity level, i.e. the median annual production in the baseline

period as determined and verified in the baseline data collection (expressed
in units of product) (see below).

Determination of historical activity level

In order to ensure a level playing field for the production of synthesis gas in refineries and
chemical plants, the free allocation of emission allowances for synthesis production has
been brought in line with the CWT approach for refineries by referring to a defined
volumetric concentration of hydrogen. The historical activity level to be used in the
determination of free allocation should be determined as follows:

HALg ngas MEDIABRIAL . o G - %é.oommﬁ
¢ c E > -

With:

HALs nga:: historical activity level for synthesis gas production referred to 47%
hydrogen

HAl . oo - historical activity level for synthesis gas production referred to
historical hydrogen content expressed in norm cubic meters per year
referring to 0°C and 101.325 kPa in year k of the baseline period

Vo historical production volume fraction of pure hydrogen in year k of

the baseline period
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48Makul aturowa tektura na warstwy
(testliner)ipapi er na warstweYpofal owan

Benchmark wyrobu
0,248 uprawnienia/tone

Narazenie na wyciek wegla zgodni e20®8 Decyzj a
Narazony

Jednostka produkcji
Tona powietrznie suchego wyrobu (ADt) nadajgcego sie do sprzedazy

Tona powietrznie suchego papieru oznacza papier o zawartosci wilgoci 6%.

Definicja i omédwienie przedmiotowych wyr obodow
Zgodnie z CIMs benchmark tego wyrobu obejmuje:

» Testliner i fluting jako wyroby nadajgce sie do sprzedazy mierzone w ADt:

1. Testliner stanowi grupe tektur, ktére spetniajg okreslone wymagania Stawiane przez
producentow opakowan, aby zakwalifikowaé je jako przydatne na warstwy
zewnetrzne tektury falistej, z ktérej sq wytwarzane pudta transportowe. Testliner
produkowany jest gtdwnie z wtdkien wtdrnych.

2. Fluting stanowi wewnetrzne warstwy tektury falistej, z ktdrej wytwarzane sq pudta
transportowe, sklejane z warstwami ptaskimi (testliner/kraftliner) po obydwu
stronach. Fluting jest papierem wytwarzanym gtodwnie z wtokien wtdrnych lecz ta
grupa obejmuje takze papiery wytwarzane z mas celulozowych i pétchemicznych.”

Kraftliner nie jest objety tym benchmarkiem wyrobu.

Ponizsze tabele zawierajg odpowiednie wyroby zgodnie z definicjami uzywanymi w
statystyce PRODCOM 2007, PRODCOM 2008 oraz wedtug Nomenklatury Scalonej (CN). Kody
te obejmuja takze dtugowtdknistg mase siarczanowq (patrz rozdziat 27).

Te klasyfikacje moga by¢ przydatne do identyfikacji i definiowania wyrobdéw. Ogdlna
wytyczna mowi, ze do identyfikacji wyrobow nigdy nie nalezy opierac sie wytgcznie na
klasyfikacjach stosowanych w statystyce.

Kod PRODCOM Opis
2007
21.12.24.00 Niepowlekany papier na fale, w zwojach lub arkuszach

47 . . . s .
Ttumaczenie dostarczone przez Stowarzyszenie Papiernikdw Polskich.
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21.12.25.20 Niepowlekany testliner (tektura makulaturowana warstwy ptaskie
tektury falistej), o gramaturze ¢150 g/m?, w zwojach lub arkuszach

21.12.25.40 Niepowlekany testliner (taktura makulaturowa na warstwy ptaskie) o
gramaturze >150 g/mz, w zwojach lub arkuszach

Moga byd objete kodem CN/ k(Moga byd obj
PRODCOM 2008

4805 24 — testliner (makulaturowa tektura na warstwy ptaskie) | 17.12.35.20
o gramaturze 150 g/m? lub mniejszej

4805 25 — testliner o gramaturze powyzej 150 g/mz 17.12.35.40
4805 1 —fluting 17.12.33.00;
17.12.34.00
Definicja i omédwienie procesoOw i wliczonych

CIMs definiujg granice uktadu w nastepujacy sposob:

,Zawierajq wszystkie procesy, ktore sq czesciq procesu produkcji papieru (w szczegdlnosci
- maszyna papiernicza lub tekturnicza i
- potgczone z nig jednostki przeksztatcania energii (kociot/CHP) i
- zuzycie paliwa bezposrednio w procesie).

Inne dziatania na terenie, ktdre nie sq czesciqg tego procesu takie, jak
- tarcie drewna,
- obrobka drewna,
- produkcja chemikaliow na sprzedaz,
- obrdbka odpaddw (traktowanie odpaddw na miejscu zamiast na zewngqtrz (suszenie,
granulowanie, spalanie, sktadowanie na sktadowisku),
- produkcja PCGttgcanego weglanu wapnia),
- dezodoryzacja gazow ztowonnych,
- ogrzewanie okregu
nie sq objete.”

Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej energii sg wytgczone z granic uktadu.

Wysytka (eksport) mierzalnego ciepta (para, gorgca woda itp.) nie jest objeta
benchmarkiem tego wyrobu i moze mieé prawo do ubiegania sie o bezptatne uprawnienia,
bez wzgledu na to, czy wysytane jest do uczestnika systemu ETS, czy do uzytkownika
niebedgcego w systemie. Jednakze, gdy ciepto jest wysytane do konsumenta objetego ETS,
to uzyska on bezptatne uprawnienia tylko wtedy, gdy zastosowany jest benchmark dla
ciepta (uprawnienia dla ciepta sg zwykle ujete w benchmarku wyrobu). W przypadku
eksportu ciepta do uzytkownika niebedgcego w systemie, eksporter otrzymuje przydziat
bezptatnych uprawnien i powinien przewidzie¢ jedna lub dwie podinstalacje. Definicja
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mierzalnego ciepta jest zawarta w CIMs, a wskazdwki dotyczgce tego zagadnienia obejmujg
wytyczne dla przeptywu ciepta przez granice instalacji.

Wstepny przydziat wuprawni eo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej testliner i fluting oblicza sie w nastepujacy sposdb:

R = BMBAL

Gdzie:

F wstepny roczny przydziat uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajacej testliner/fluting (wyrazony w EUAs)

BM, benchmark dla testlinera/flutingu (wyrazony w EUAs/jednostke wyrobu)

HAL, historyczny poziom aktywnosci, tzn. wartos¢ przecietna (mediana) rocznej

produkcji w okresie bazowym oznaczona i zweryfikowana w procesie
gromadzenia danych bazowych (wyrazona w jednostkach wyrobu).

W zaktadach zintegrowanych, ktére wytwarzajg masy widkniste i papier podinstalacja
produkujgca testliner/fluting moze wykorzystywaé nadmiar ciepta z procesu produkcji masy
widknistej. Nie ma to wptywu na przydziat uprawnien dla podinstalacji wytwarzajacej
testliner/fluting.
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49Bi but ka figieniczna

Benchmark wyrobu
0,334 uprawnienia/tone

Narazenie na wyciek wegla zgodni e20m
Narazony

Jednostka produkcji

Tona powietrznie suchego wyrobu (ADt) nadajgcego sie do sprzedazy w postaci zwoju
macierzystego.

Tona powietrznie suchego papieru oznacza papier o zawartosci wilgoci 6%.

Definicja i omoOwienie przedmiotowych
Zgodnie z CIMs benchmark tego wyrobu obejmuje:

Decyzj a

wyr obow

»Bibutka higieniczna w postaci nadajgcego sie do sprzedazy zwoju macierzystego obejmuje

szeroki zakres bibufek i innych papieréw higienicznych do stosowania w gospodarstwie
domowym, obiektach handlowych i przemystowych, takich jak:

- papier toaletowy i chusteczkosmetyczne,

- reczniki kuchenne,

- reczniki

- czysciwa przemystowe,

- wytwarzanie pieluszek dla niemowlgt,

- reczniki sanitarne itp.
TAD- bibutki suszone przedmuchowo nie wchodzq w zakres tej grupy.”

Nie wszystkie stadia procesu wytwarzania wchodzg w zakres produkcji kazdego wyrobu

(patrz ponizsze definicje i omowienie procesow). Przeliczanie masy zwoju macierzystego na

gotowe wyroby nie wchodzi w zakres niniejszego benchmarku.

Ponizsze tabele zawierajg odpowiednie wyroby zgodnie z definicjami uzywanymi w

statystyce PRODCOM 2007, PRODCOM 2008 oraz wedtug Nomenklatury Scalonej (CN). Kody

te obejmujg takze dtugowtdknistg mase siarczanowg (patrz rozdziat 27).

Te klasyfikacje moga by¢ przydatne do identyfikacji i definiowania wyrobdéw. Ogélna
wytyczna mowi, ze do identyfikacji wyrobow nigdy nie nalezy opierac sie wyfgcznie na
klasyfikacjach stosowanych w statystyce.

Kod PRODCOM | Opis

48 . . . s .
Ttumaczenie dostarczone przez Stowarzyszenie Papiernikdw Polskich.
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2007

21.12.21.30 Wata celulozowa do uzytku domowego i celéw sanitarnych, w
zwoikach o szerokosci >36 cm lub w arkuszach prostokatnych (w tym
kwadratowych) o dtugosci przynajmniej jednego boku >36 cm e
stanie nieztozonym

21.12.21.55 Papier krepowany i wstegi z widkien celulozowych do celow
gospodarstwa domowego/sanitarnych, w zwoikach o szerokosci
>36 cm, arkusze prostokatne o dtugosci min. jednego boku >36 cm w
stanie nieztozonym, o gramaturze jednej warstwy ¢25 g/m2

21.12.21.57 Papier krepowany i wstegi z widkien celulozowych do celow
gospodarstwa domowego/sanitarnych, w zwoikach o szerokosci
>36 cm, arkusze prostokatne o dtugosci min. jednego boku >36 cm w
stanie nieztozonym, o gramaturze jednej warstwy >25 g/mz

21.12.21.90 Papier wyjsciowy do celéw gospodarstwa domowego, pozostaty

21.22.11.10 Papier toaletowy

21.22.11.33 Chusteczki higieniczne i kosmetyczne z masy papierniczej, papieru,
waty celulozowej lub wsteg z wtdkien celulozowych

21.22.11.35 Reczniki papierowe z masy papierniczej, papieru, waty celulozowej
lub wsteg z wtdkien celulozowych

21.22.11.50 Obrusy i serwetki papierowe z masy papierniczej, papieru, waty
celulozowej lub wsteg z widkien celulozowych

21.22.12.10 Reczniki sanitarne, tampony i podobne wyroby z masy papierniczej,
papieru, waty celulozowe] lub wsteg z widkien celulozowych

21.22.12.30 Serwetki i pieluszki dla niemowlat oraz podobne wyroby z masy
papierniczej, papieru, waty celulozowej lub wsteg z wtdkien
celulozowych z wytgczeniem papieru toaletowego, recznikdw
sanitarnych, tampondéw i podobnych wyrobow

21.22.12.50 Wyroby odziezowe i akcesoria z masy papierniczej, papieru, waty
celulozowej lub wsteg z wtdkien celulozowych (z wyjatkiem
chusteczki higieniczne, nakrycia gtowy)

21.22.12.90 Wyroby z papieru do uzytku domowego, sanitarnego, w szpitalach
itp., gdzie indziej nie wymienione

Mo g g objete kodem CN/ kqMogag byd obj

PRODCOM 2008

4803 00 10 — surowiec na papier toaletowy i chusteczki 17.12.20.30

kosmetyczne, reczniki, serwetki i podobne wyroby w rodzaju

stosowanych w gospodarstwie domowym lub do celéw

sanitarnych, wata celulozowa i wstegi z wtékien celulozowych,

krepowane lub nie, marszczone, ttoczone, perforowane,

barwione powierzchniowo, zdobione na powierzchni lub

drukowane, w zwojach lub arkuszach; wata celulozowa

4803 00 31 — o gramaturze nieprzekraczajgcej 25 g/m2 17.12.20.50
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4803 00 39 — o gramaturze powyzej 25 g/m2 17.12.20.57

4803 00 90 — pozostate 17.12.20.90
4818 — papier toaletowy i podobny, wata celulozowa lub 17.22.11.20;
wstegi z widkien celulozowych w rodzaju stosowanych w 17.22.11.40;
gospodarstwie domowym lub do celéw sanitarnych, w 17.22.11.60;

zwoikach o szerokosci nieprzekraczajgcej 36 cm lub wyciete do | 17.22.11.80;
odpowiednich wymiardéw lub ksztattow; chusteczki higieniczne, | 17.22.12.20;

kosmetyczne, reczniki, obrusy, serwetki, pieluszki dla 17.22.12.30;
niemowlat, tampony, podktady i podobne wyroby do celow 17.22.12.50;
domowych, sanitarnych i szpitalnych, wyroby odziezowe i 17.22.12.90

akcesoria z masy papierniczej, papieru, waty celulozowej lub
wsteg z wtdkien celulozowych

Definicja i omédwienie procesoOw i wliczonych
CIMs definiujg granice uktadu w nastepujgcy sposdb:

,Zawierajq wszystkie procesy, ktore sq czesciq procesu produkcji papieru (w szczegdlnosci
- maszyna papiernicza lub tekturnicza i
- potgczone z nig jednostki przeksztatcania energii (kociot/CHP) i
- zuzycie paliwa bezposrednio w procesie).

Inne dziatania na terenie, ktdre nie sq czescig tego procesu takie, jak
- tarcie drewna,
- obrobka drewna,
- produkcja chemikaliow na sprzedaz,
- obrdbka odpaddw (traktowanie odpaddw na miejscu zamiast na zewngqtrz (suszenie,
granulowanie, spalanie, sktadowanie na sktadowisku),
- produkcja PCC (strgcanego weglanu wapnia),
- dezodoryzacja gazow ztowonnych,
- ogrzewanie okregu
nie sq objete.”

Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej energii sg wytgczone z granic uktadu.

Wysytka (eksport) mierzalnego ciepta (para, gorgca woda itp.) nie jest objeta
benchmarkiem tego wyrobu i moze mieé prawo do ubiegania sie o bezptatne uprawnienia,
bez wzgledu na to, czy wysytane jest do uczestnika systemu ETS, czy do uzytkownika
niebedgcego w systemie. Jednakze, gdy ciepto jest wysytane do konsumenta objetego ETS,
to uzyska on bezptatne uprawnienia tylko wtedy, gdy zastosowany jest benchmark dla
ciepta (uprawnienia dla ciepta sg zwykle ujete w benchmarku wyrobu). W przypadku
eksportu ciepta do uzytkownika niebedgcego w systemie, eksporter otrzymuje przydziat
bezptatnych uprawnien i powinien przewidzie¢ jedna lub dwie podinstalacje. Definicja

176




mierzalnego ciepta jest zawarta w CIMs, a wskazdwki dotyczgce tego zagadnienia obejmujg
wytyczne dla przeptywu ciepta przez granice instalacji.

Wstepny przydziat wuprawni eo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej bibutke higieniczng oblicza sie w nastepujacy sposdb:

R = BMBAL

Gdzie:

F wstepny roczny przydziat uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej bibutke higieniczng (wyrazony w EUASs)

BM, benchmark dla bibutki higienicznej (wyrazony w EUAs/jednostke wyrobu)

HAL, historyczny poziom aktywnosci, tzn. wartos¢ przecietna (mediana) rocznej

produkcji w okresie bazowym oznaczona i zweryfikowana w procesie
gromadzenia danych bazowych (wyrazona w jednostkach wyrobu).

W zaktadach zintegrowanych, ktére wytwarzajg masy widkniste i papier podinstalacja
produkujgca bibutke higieniczng moze wykorzystywaé nadmiar ciepta z procesu produkcji

masy widknistej. Nie ma to wptywu na przydziat uprawnien dla podinstalacji wytwarzajgcej
bibutke higieniczna.
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50 Tektura niepowlekana®

Benchmark wyrobu
0,237 uprawnienia/tone

Narazenie na wyciek wegla zgodni e20m Decyzj g
Narazony

Jednostka produkcji
Tona powietrznie suchego wyrobu (ADt) nadajgcego sie do sprzedazy.

Tona powietrznie suchego papieru oznacza papier o zawartosci wilgoci 6%.

Definicja i omowienie przedmiotowych wyrobodw
Zgodnie z CIMs benchmark tego wyrobu obejmuje:

»Ten benchmark odnosi sie do szerokiej gamy wyrobdow niepowlekanych (mierzonych w ADT
jako produkcja netto nadajgca sie do sprzedazy), ktére mogq byc jedno lub
wielowarstwowe.

- Tektura niepowlekana jest uzywana gtdwnie do celdow opakowaniowych, dla ktérych
najwazniejszg wtasciwoscig jest wytrzymatosc i sztywnosé, a handlowe aspekty jako
nosnika informacji majq drugorzedne znaczenie.

- Tektura jest wytwarzana z witdkien pierwotnych lub wtérnych, ma dobrqg podatnos¢
na zginanie, sztywnosc podatnos¢ na nacinanie.

- Stosowana jest gtdwnie do produkcji opakowar débr konsumpcyjnych, takich jak
mrozona zywnos¢, kosmetyki oraz opakowan do cieczy; znana takze pod nazwq
tektury litej, tektury na pudetka sktadane, tektury pudetkowej, tektury
opakowaniowej lub tulewej.”

Ponizsze tabele zawierajg odpowiednie wyroby zgodnie z definicjami uzywanymi w
statystyce PRODCOM 2007, PRODCOM 2008 oraz wedtug Nomenklatury Scalonej (CN). Kody
te obejmujg takze dtugowtdknistg mase siarczanowg (patrz rozdziat 27).

Te klasyfikacje moga by¢ przydatne do identyfikacji i definiowania wyrobdéw. Ogélna
wytyczna mowi, ze do identyfikacji wyrobow nigdy nie nalezy opierac sie wytgcznie na
klasyfikacjach stosowanych w statystyce.

Kod PRODCOM Opis

21.12.23.35 Niepowlekane papier i tektura siarczanowe o gramaturze 150-
225 g/m? (z wytaczeniem kraftlinera, papieru workowego, do

49 . . . s .
Ttumaczenie dostarczone przez Stowarzyszenie Papiernikdw Polskich.
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pisania, drukowania lub innych celéw graficznych, kart do
dziurkowania i taSmy papierowej)

21.12.23.37 Niepowlekane papier i tektura siarczanowe o gramaturze >225 g/mz,
z wytgczeniem kraftlinera, siarczanowego papieru workowego,
papieru do pisania, drukowania i innych celéw graficznych, podtoza
na karty dziurkowane, kart dziurkowanych i tasmy papierowej

21.12.30.65 Pozostate papier tektura, w zwojach lub arkuszach o gramaturze
>150 g/m” i <225 g/m? (z wytaczeniem wyrobdw o kodzie CN 4802,
flutingu, testlinera, siarczynowego papieru pakowego, papieru i
tektury filtracyjnych lub spilsnionych)

Moga byd objete kodem CN/ k(Moga byd obj
PRODCOM 2008

4804 — pozostate siarczanowe papiery i tektury gramaturze 17.12.31.00;
powyzej 150 g/m? i ponizej 225 g/m? 17.12.32.00;
17.12.51.00;
17.12.59.00

4804 5 — pozostate siarczanowe papiery i tektury o gramaturze | 17.12.42.80
powyzej 225 g/mz, niebielone

4805 92 — 0 gramaturze powyzej 150 g/m2 lecz nizszej niz 17.12.42.60
225 g/m?

4805 93 — o gramaturze powyzej 225 g/mz, z widkien wtérnych | 17.12.42.80

Definicja i omoOwienie procesow i wliczonych
CIMs definiujg granice uktadu w nastepujacy sposéb:

,Zawierajq wszystkie procesy, ktore sq czesciq procesu produkcji papieru (w szczegdlnosci
- maszyna papiernicza lub tekturnicza i
- potgczone z nig jednostki przeksztatcania energii (kociot/CHP) i
- zuzycie paliwa bezposrednio w procesie).

Inne dziatania na terenie, ktdre nie sq czescig tego procesu takie, jak
- tarcie drewna,
- obrobka drewna,
- produkcja chemikaliow na sprzedaz,
- obrdbka odpadow (traktowanie odpaddw na miejscu zamiast na zewngqtrz (suszenie,
granulowanie, spalanie, sktadowanie na sktadowisku),
- produkcja PC@Gtrgcanego weglanu wapnia),
- dezodoryzacja gazow ztowonnych,
- ogrzewanie okregu
nie sq objete.”

Emisje zwigzane z produkcja zuzywanej energii s wytgczone z granic ukfadu.
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Wysytka (eksport) mierzalnego ciepta (para, gorgca woda itp.) nie jest objeta
benchmarkiem tego wyrobu i moze mie¢ prawo do ubiegania sie o bezptatne uprawnienia,
bez wzgledu na to, czy wysyfane jest do uczestnika systemu ETS, czy do uzytkownika
niebedgcego w systemie. Jednakze, gdy ciepto jest wysytane do konsumenta objetego ETS,
to uzyska on bezptatne uprawnienia tylko wtedy, gdy zastosowany jest benchmark dla
ciepta (uprawnienia dla ciepta sg zwykle ujete w benchmarku wyrobu). W przypadku
eksportu ciepta do uzytkownika niebedgcego w systemie, eksporter otrzymuje przydziat
bezptatnych uprawnien i powinien przewidzie¢ jedng lub dwie podinstalacje. Definicja
mierzalnego ciepfa jest zawarta w CIMs, a wskazowki dotyczqgce tego zagadnienia obejmujq
wytyczne dla przeptywu cieptq przez granice instalacji.

Wstepny przydziat uprawni eo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej tekture niepowlekang oblicza sie w nastepujacy sposdb:

R = BMBAL

Gdzie:

F wstepny roczny przydziat uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej tekture niepowlekang (wyrazony w EUASs)

BM, benchmark dla tektury niepowlekanej (wyrazony w EUAs/jednostke wyrobu)

HAL, historyczny poziom aktywnosci, tzn. wartos¢ przecietna (mediana) rocznej

produkcji w okresie bazowym oznaczona i zweryfikowana w procesie
gromadzenia danych bazowych (wyrazona w jednostkach wyrobu).

W zaktadach zintegrowanych, ktére wytwarzajg masy widkniste i papier podinstalacja
produkujgca tekture niepowlekang moze wykorzystywac nadmiar ciepta z procesu produkgji
masy widknistej. Nie ma to wptywu na przydziat uprawnien dla podinstalacji wytwarzajgcej
tekture niepowlekana.
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51 Niepowlekany papier wysokogatunkowy50

Benchmark wyrobu
0,318 uprawnienia/tone

Narazenie na wyciek wegla zgodni e20m Decyzj g

Narazony

Jednostka produkcji
Tona powietrznie suchego wyrobu (ADt) nadajgcego sie do sprzedazy.

Tona powietrznie suchego papieru oznacza papier o zawartosci wilgoci 6%.

Definicja i omoOwienie przedmiotowych
Zgodnie z CIMs benchmark tego wyrobu obejmuje:

»Niepowlekany papier zaréwno drzewny jak i bezdrzewny mierzony w ADt jako wyrdb
nadajqgcy sie do sprzedazy:
1. Niepowlekane papiery bezdrzewne nadajqce sie do drukowania lub innych celéw
graficznych wykonane z rozmaitych mieszanek wtdkien gtdwnie pierwotnych, o

wyr obow

zZmiennej zawartosci wypetniaczy mineralnych i szerequ procesow wykoriczeniowych.
Ten rodzaj obejmuje wiekszos¢ papieréw biurowych, takich jak formularze, papiery

do kopiowania, do drukarek komputerowych, papeteryjne i na ksiegi handlowe.

2. Niepowlekane papigrdrzewne obejmujg grupe specjalnych papieréw wykonanych z
masy mechanicznej, stosowane do celow opakowaniowych i graficznych/czasopism

ilustrowanych.”

Ponizsze tabele zawierajg odpowiednie wyroby zgodnie z definicjami uzywanymi w

statystyce PRODCOM 2007, PRODCOM 2008 oraz wedtug Nomenklatury Scalonej (CN). Kody

te obejmujg takze dtugowtdknistg mase siarczanowg (patrz rozdziat 27).

Te klasyfikacje moga by¢ przydatne do identyfikacji i definiowania wyrobdéw. Ogélna
wytyczna mowi, ze do identyfikacji wyrobow nigdy nie nalezy opierac sie wyfgcznie na
klasyfikacjach stosowanych w statystyce.

Kod PRODCOM Opis

21.12.14.70 Papier i tektura do celéw graficznych, zawartos¢ wtdkien
mechanicznych >10%

21.12.12.00 Papier i tektura czerpane w zwojach lub arkuszach (z wytgczeniem

papieru gazetowego)

50 . . . oL .
Ttumaczenie dostarczone przez Stowarzyszenie Papiernikdw Polskich.
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21.12.13.10 Niepowlekane papier i tektura w zwojach lub arkuszach; uzywane
jako podtoze na papier lub tekture foto-, ciepto- lub elektroczute

21.12.13.55 Niepowlekane podtoze do tapet, w zwojach lub arkuszach,
zawierajgce ¢10% masowych wtdkien otrzymanych w procesie
mechanicznym

21.12.13.59 Niepowlekane podtoze do tapet, w zwojach lub arkuszach,
zawierajgce >10% masowych widkien otrzymanych w procesie
mechanicznym

21.12.14.10 Papier i tektura do celéw graficznych, zawartosé wtékien
mechanicznych ¢10% masowych, gramatura <40 g/m2

21.12.14.35 Papier i tektura do celéw graficznych, zawartos¢ wtdkien
mechanicznych ¢10% masowych, gramatura 240 g/m? lecz
¢150 g/m?, w zwojach

21.12.14.39 Papier i tektura do celéw graficznych, zawartos$é wtékien
mechanicznych ¢10% masowych, gramatura 240 g/m2 lecz
¢150 g/mz, w arkuszach

21.12.14.50 Papier i tektura do celéw graficznych; zawartos¢ widkien
mechanicznych ¢10% masowych, gramatura >150 g/m?

Moga byd objete kodem CN/ k(Moga byd obj

PRODCOM 2008

4802 — niepowlekane papier i tektura w rodzaju stosowanych

do pisania, drukowania lub innych celéw graficznych oraz

nieperforowane karty i taSmy do dziurkowania w zwojach lub

arkuszach prostokatnych (w tym kwadratowych), o dowolnych

wymiarach, inne niz papiery o kodzie 4801 lub 4803; papier i

tektura czerpane:

4802 61 15 — pozostate papier i tektura, w ktorych powyzej 17.12.14.70

10% masowych stanowig wtékna uzyskane w procesie

mechanicznym lub chemomechanicznym: w zwojach, o

gramaturze ponizej 72 g/m?, i w ktérych ponad 50% masowych

sktadu wtdknistego stanowig widkna uzyskane w procesie

mechanicznym

4802 61 80 — pozostate papier i tektura, w ktérych powyzej 17.12.14.70

10% masowych stanowig widkna uzyskane w procesie

mechanicznym lub chemomechanicznym: w zwojach, pozostate

4802 62 00 — pozostate papier i tektura, w ktérych powyzej 17.12.14.70

10% masowych stanowig widkna uzyskane w procesie

mechanicznym lub chemomechanicznym: w arkuszach o

dtugosci jednego boku nieprzekraczajgcej 435 mm, a drugiego

boku nieprzekraczajgcej 297 mm, w stanie nieztozonym

4802 69 00 — pozostate papier i tektura, w ktorych powyzej 17.12.14.70

10% masowych stanowig wtékna uzyskane w procesie
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mechanicznym lub chemomechanicznym: pozostate

4802 20 00 — papier i tektura w rodzaju uzywanych jako 17.12.13.00
podtoze na papier lub tekture Swiatto-, ciepto- i elektroczute

4802 54 — pozostate papier i tektura, niezawierajgce wtdkien 17.12.14.10
otrzymanych w procesie mechanicznym lub

chemomechanicznym lub zawierajace nie wiecej niz 10%
masowych takich wtékien o gramaturze ponizej 40 g/m”

4802 55 — o gramaturze powyzej 40 g/m?, ale 17.12.14.35
nieprzekraczajacej 150 g/mz, w zwojach
4802 56 — 0 gramaturze powyzej 40 g/m?, ale 17.12.14.39

nieprzekraczajacej 150 g/mz, w arkuszach o dtugosci jednego
boku nieprzekraczajgcej 435 mm, a drugiego boku
nieprzekraczajacej 297 mm, w stanie nieztozonym

4802 57 — pozostate, o gramaturze powyzej 40 g/mz, ale 17.12.14.39

nieprzekraczajacej 150 g/m2

4802 58 — o gramaturze powyzej 150 g/m2 17.12.14.50

Definicja i omoOwienie procesow i wliczonych

CIMs definiujg granice uktadu w nastepujacy sposob:

,Zawierajq wszystkie procesy, ktore sq czesciq procesu produkcji papieru (w szczegdlnosci
- maszyna papiernicza lubkturnicza i
- potgczone z nig jednostki przeksztatcania energii (kociot/CHP) i
- zuzycie paliwa bezposrednio w procesie).

Inne dziatania na terenie, ktore nie sq czescig tego procesu takie, jak
- tarcie drewna,
- obrobka drewna,
- produkcja chemikalidw na sprzedaz,
- obrobka odpadow (traktowanie odpaddw na miejscu zamiast na zewnqtrz (suszenie,
granulowanie, spalanie, sktadowanie na sktadowisku),
- produkcja PCC (strgcanego weglanu wapnia),
- dezodoryzacja gazow ztowonnych,
- ogrzewanie okregu
nie sq objete.”

Emisje zwigzane z produkcjg zuzywanej energii sg wytgczone z granic uktadu.

Wysytka (eksport) mierzalnego ciepta (para, gorgca woda itp.) nie jest objeta
benchmarkiem tego wyrobu i moze mieé prawo do ubiegania sie o bezptatne uprawnienia,
bez wzgledu na to, czy wysytane jest do uczestnika systemu ETS, czy do uzytkownika
niebedgcego w systemie. Jednakze, gdy ciepto jest wysytane do konsumenta objetego ETS,
to uzyska on bezptatne uprawnienia tylko wtedy, gdy zastosowany jest benchmark dla
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ciepta (uprawnienia dla ciepta sg zwykle ujete w benchmarku wyrobu). W przypadku
eksportu ciepta do uzytkownika niebedgcego w systemie, eksporter otrzymuje przydziat
bezptatnych uprawnien i powinien przewidzie¢ jedna lub dwie podinstalacje. Definicja
mierzalnego ciepta jest zawarta w CIMs, a wskazdwki dotyczgce tego zagadnienia obejmujg
wytyczne dla przeptywu ciepta przez granice instalacji.

Wstepny przydziat wuprawni eo
Wstepny przydziat bezptatnych uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej niepowlekany papier wysokogatunkowy oblicza sie w nastepujacy sposéb:

R = BMBAL

Gdzie:

F wstepny roczny przydziat uprawnien dla benchmarku wyrobu podinstalacji
wytwarzajgcej niepowlekany papier wysokogatunkowy (wyrazony w EUASs)

BM, benchmark dla niepowlekanego papieru wysokogatunkowego (wyrazony w
EUAs/jednostke wyrobu)

HAL, historyczny poziom aktywnosci, tzn. wartos¢ przecietna (mediana) rocznej

produkcji w okresie bazowym oznaczona i zweryfikowana w procesie
gromadzenia danych bazowych (wyrazona w jednostkach wyrobu).

W zaktadach zintegrowanych, ktére wytwarzajg masy widkniste i papier podinstalacja
produkujgca niepowlekany papier wysokogatunkowy moze wykorzystywaé nadmiar ciepta
z procesu produkcji masy widknistej. Nie ma to wptywu na przydziat uprawnien dla
podinstalacji wytwarzajgcej niepowlekany papier wysokogatunkowy.
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52 Vinyl chloride monomer (VCM)

Product benchmark
0.204 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the years
2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of vinyl chloride (saleable product, 100% purity)

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“Vinyl chloride (chloroethylene)”

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics.

PRODCOM code Description

24.14.13.71 Vinyl chloride (chloroethylene)

PRODCOM codes can be useful in identifying and defining products. As a general guideline,
the identification of the products should never solely rely on PRODCOM codes reported in
statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production steps
- direct chlorination
- oxychlorination and
- EDC cracking to VCM

are included.”

Direct chlorination refers to chlorination of ethylene. Oxychlorination refers to chlorination
of ethylene with hydrogen chloride (HCI) and oxygen.

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.
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The incineration of chlorinated hydrocarbons contained in the vent gases of EDC/VCM
production is included in the benchmark.

The production of oxygen and compressed air used as raw materials in VCM manufacture
are not excluded in the benchmark.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product
benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported to

an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is exported

to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in case a heat
benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product benchmark). In
case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free allocation and one or
two heat benchmark sub-installations should be foreseen. See CIMs for a definition of
measurable heat an@uidance Document 6 on Crd&dsundary Heat Flows for guidance on
this topic.

Preliminary allocation

In the production of VCM, hydrogen can be used to some extent as fuel substituting
conventional fuels such as natural gas, thus reducing the direct emission of the combustion
process. Considering the very high greenhouse gas intensity of hydrogen production, the
VCM benchmark value accounts for the use of hydrogen as if it was natural gas. The free
allocation to each installation is therefore corrected for the actual share of direct emission
in the emission covered by the benchmark (direct emissions and virtual emissions for
hydrogen production):51

— En}iirect g

FVCM B Emiirect + EmmydrogenBMVCMO.IAIVCM

with:

Rewm: the annual preliminary allocation for VCM (expressed in EUAs).

EMlirect : historical direct emissions for production of VCM including emissions
from net imported heat over the baseline period (expressed in t
CO;(e)).

EMyydroger: historical virtual emissions from hydrogen combustion for VCM over

the baseline period (historical hydrogen consumption for VCM
production times 56.1 t CO,/TJ) (expressed in t CO,(e)).

*! “By way of derogation from Article 10(2)(a), the preliminary annual number of emission allowances allocated free of charge for a sub-

installation relating to the production of vinyl chloride monomer (hereinafter "VCM") shall correspond to the value of the VCM
benchmark multiplied by the historical activity level for VCM production expressed in tonnes and multiplied by the quotient of the direct
emissions for the production of VCM including emissions from net imported heat over the baseline period referred to in Article 9(1) of this
Decision, calculated in accordance with Article 14(2), expressed in tonnes of carbon dioxide equivalent and the sum of these direct
emissions and the hydrogen-related emissions for the production of VCM over the baseline period referred to in Article 9(1) of this
Decision expressed in tonnes of carbon dioxide equivalent calculated on the basis of the historical heat consumption stemming from
hydrogen combustion expressed in terajoules (TJ) times 56.1 tonnes of carbon dioxide per TJ.” (Commission Decision determining
transitional Union-wide rules for the harmonized free allocation of emission allowances pursuant to Article 10a of Directive 2003/87/EC)
Art. 12)
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BMycp benchmark for VCM (expressed in EUA per ton of VCM).
HAL Historical activity level, i.e. the median annual production in the

baseline period as determined and verified in the baseline data
collection (expressed in units of product).
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53 White cement clinker

Product benchmark
0.987 allowances/tonne

Carbon leakage exposure as determined by Commission Decision 2010/2/EU for the years
2013 and 2014
Exposed

Unit of production
Tonne of white cement clinker (as 100% clinker)

Definition and explanation of products covered
According to the CIMs this product benchmark covers:

“White cement clinker for use as main binding component in the formulation of materials
such asgqint filers, ceramic tile adhesives, insulation, and anchorage mortars, industrial floor
mortars, ready mixed plaster, repair mortars, and waight coatings with maximum
average contents of 0.4 ma8s FeOs, 0.003 mas$o CsO; and 0.03 mas8o MnpOs.”

In other words, cement clinker needs to fulfil all of the following quantitative criteria
regarding the content of certain substances:

1. content Fe,03 of equal or lower than 0.4 mass-%

2. content Cr,03 of equal or lower than 0.003 mass-%

3. content Mn,0; of equal or lower than 0.03 mass-%

The three criteria are to be applied to individual batches (smallest unit of production) of
clinker. Only amounts matching all these criteria can be regarded as "white cement clinker"
and should be aggregated at an annual basis for all years of the relevant baseline period. If
the application of the criteria is not possible at batch level, the assessment should be
carried out at a higher level of aggregation, but at least for the total annual production.

Alternatively, the three quantitative criteria for the composition should be regarded are
met if the clinker has a reflection (Ry) of at least 87% measured according to I1SO 7724 (DIN
5033) using a BaSO, standard.

Furthermore, the definition of the white cement clinker benchmark refers to the use as
main binding component for certain products. As the above list of application is
comprehensive but not exhaustive and no quantitative thresholds are given, compliance
with this criterion should simply be confirmed by the operator in the methodology report
accompanying the data collection template.
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To the extent the criteria for the composition and applications are not met the grey cement
clinker benchmark should be applied.

The table below shows relevant products according to definitions in PRODCOM 2007
statistics. Note that this PRODCOM code also applies to grey cement clinker (see section
21).

PRODCOM code Description

26.51.11.00 Cement clinker

These classifications can be useful in identifying and defining products. As a general
guideline, the identification of the products should never solely rely on classifications in
statistics.

Definition and explanation of processes and emissions covered
The CIMs define the system boundaries as follows:

“All processes directly or indirectly linked to the production of white cement clinker are
included.”

Emissions related to the production of the consumed electricity are excluded from the
system boundaries.

The export of measurable heat (steam, hot water, etc..) is not covered by this product
benchmark and might be eligible for free allocation, regardless whether heat is exported to

an ETS consumer or a consumers not covered by the ETS. However, when heat is exported

to a consumer covered by the ETS, the consumer will get free allocation only in case a heat
benchmark is applied (allocation for heat is already covered by the product benchmark). In
case of export to non-ETS consumers, the heat exporter receives free allocation and one or
two heat benchmark sub-installations should be foreseen). See CIMs for a definition of
measurable heat anGuidance Document 6 on Crddsundary Heat Flows for guidance on
this topic.

Preliminary allocation
The preliminary free allocation for a product benchmark sub-installation producing white
cement clinker is calculated as follows:

F> =BM, BHAL
With:
B Annual preliminary allocation for a product benchmark sub-installation producing

white cement clinker (expressed in EUAs).
BMp: Benchmark for white cement clinker (expressed in EUAs / unit of product).
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HAL,  Historical activity level, i.e. the median annual production, in the baseline period as

determined and verified in the baseline data collection (expressed in units of
product).
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